
 

Ülesan

Hoone  ka
paigaldat

Joonis 1.1. R

 

Juhtpane

S1 – Avab

S2 – Sulge

Iga nupu 

Kuna akn

 

Süsteemi
kahepool

 

Süsteemi
indikaato
/väljundm

Joonis 1.3

 

Kui nupp
sisse lülit
biti  kõrge

nne 1: Ühe

atusel on  ake
tud suruõhuvõ

Rakenduse paigu

eelil (joonis 1.2

b akna 

eb akna 

all on LED ind

nal on kaks ole

Pneumoskeem

i pneumaatilis
lse toimega si

Elektriskeem 

i elektriline os
or‐LEDist  (H1,
mooduli(te)ga

  

3. Pneumoske

PLC Programm

p S1 on vajuta
tada tuleneva
eks,  et mälet

e pneumo

en  (joonis 1.1
õrk, seega saa

   

utus      

2) on kaks nup

dikaator, mis n

ekut (avatud ja

m 

se osa  (joonis
lindrit (1.0), s

sa (joonis 1.4)
,  H2),  ühest 
a). 

   

eem     

m 

atud, siis  lülita
lt positiivse fr
tada  eelneval

osilindriga

1).  See on  liig
ame kasutada 

 

 

ppu:  

näitab akna ol

a suletud), siis

s 1.3)  jaoks  k
olenoidiga 5/

 koosneb kah
solenoidist  (

Joonis 

atakse sisse s
rondi (FP või 
lt  tuvastatud 

a rakendu

ga  kõrgel, et  s
 akna avamise

 

 

lekut – näitek

s vajame pneu

kasutame me 
/2 pneumojao

est nupplüliti
(Y1)  ja  ühest

1.4. Elektriske

solenoid Y1. S
P instruktsioo
positiivset  fr

se juhtim

seda  käsitsi  a
eks ja sulgemi

 

Joonis 1.2. Juhtp

ks, kui aken on

umosilindri kü

akna  täieliku
tit (1.1) ja õhu

st (S1, S2), ka
t  Siemens  S7

eem 

S1 nuppu all h
on) tuvastuses
ronti  ja  seda 

ine 

avada  ja  sulge
seks pneumo

 

paneel 

n kinni, siis põ

ülge kahte and

uks avamiseks
uallikat (0.1). 

hest herkona
7‐300  kontrol

 

hoides ei ürita
st. FP või P ins
bitti  ei  nullit

eda. Hooness
osilindrit. 

õleb H2. 

durit (B1 ja B2

s piisavalt pik

ndurist (B1, B
llerist  (digita

ata solenoidi 
struktsioon se
ta  enne  nup

2 

e on  juba 

2). 

ka  varrega 

B2), kahest 
al  sisend‐

korduvalt 
eab M 0.0 
u  S1  lahti 

 



 

3 

 

laskmist.  

Kui  vajutatakse nuppu  S2,  siis  lülitatakse  solenoid Y1  välja.  Jällegi  kasutatakse positiivse  frondi  tuvastust, et 
vältida mitmekordset väljalülitusoperatsiooni. Andurite B1  ja B2 väärtused kantakse otse üle  lampidele H1  ja 
H2, peaaegu nii, nagu need oleksid elektriliselt ühendatud. 

Muutujad, mida PLC programmis kasutatakse, on ära toodud tabelis 1.1. 

Tabel 1.1. PLC programmi muutujad 

Sümbol  Aadress  Andmetüüp  Kommentaar 

S1  I 0.0  BOOL  Nupp – Ava aken 

S2  I 0.1  BOOL  Nupp – Sulge aken 

B1  I 0.2  BOOL  Andur B1 – Aken avatud 

B2  I 0.3  BOOL  Andur B2 – Aken suletud 

Y1  Q 0.0  BOOL  Ava aken (Solenoid) 

H1  Q 0.1  BOOL  Roheline LED 

H2  Q 0.2  BOOL  Punane LED 

Tmp1  M 0.0  BOOL  Mälubitt P/FP instruktsioonile 

Tmp2  M 0.1  BOOL  Mälubitt P/FP instruktsioonile 

 

PLC  programmid  on  kirjutatud  STL,  LAD  ja  FBD  keeltes.  Allpool  on  esitatud  erinevates  keeltes  koos 
kommentaaridega programmi väljatrükk. 

   


