Lisa 2 APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaori erila ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli té6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

_ kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusope kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipGhine) X statsionaarne (to0kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 1
Mooduli nimetus Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
6/156

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

3,8/100 0,8/20 0/0 1,4/36

Opetajad

Rein Pikner, Peeter Vahi, Urve Kivila

Nouded mooduli alustamiseks

Gilimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6ppija tuleb toime oma karjddri planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevétlus- ja té6keskkonnas
ldhtudes elukestva 6ppe pohimotetest

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Véga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt eristavalt

1. Mdistab oma vastutust teadlike
otsuste langetamisel elukestvas
karjadriplaneerimise protsessis

a) analllsib juhendamisel oma isiksust ja kirjeldab oma tugevaid ja norku kulgi

b) seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse ndudeid té6turul rakendamise véimalustega

c) leiab iseseisvalt informatsiooni té6turu, erialade ja dppimisvdimaluste kohta

d) leiab iseseisvalt informatsiooni praktika- ja tdokohtade kohta

e) koostab juhendi alusel elektroonilisi kandideerimisdokumente (CV, sh voorkeelse, motivatsioonikirja, sooviavalduse), lahtudes
dokumentide vormistamise heast tavast

f) valmistab ette ja osaleb naidistééintervjuul

g) koostab juhendamisel oma liihi- ja pikaajalise karjaari plaani

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 16 a/h

Arvutikasutuse- ja asjaajamise alused - 12 a/h; Suhtlemispsiihholoogia - 4 a/h




2. Mdistab majanduse olemust ja
majanduskeskkonna toimimist

a) kirjeldab oma majanduslikke vajadusi, Iahtudes ressursside piiratusest

b) selgitab ndudluse ja pakkumise ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust

c) koostab juhendi alusel elektrooniliselt oma leibkonna Ghe kuu eelarve

d) loetleb Eestis kehtivaid otseseid ja kaudseid makse

e) tdidab juhendamisel etteantud andmete alusel elektroonilise néidistuludeklaratsiooni

f) leiab iseseisvalt informatsiooni peamiste pangateenuste ja nendega kaasnevate vGimaluste ning kohustuste kohta g) kasutab
majanduskeskkonnas orienteerumiseks juhendi alusel riiklikku infostisteemi ,,e-riik”

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 28 a/h

Majanduse- ja ettevbtlustegevuse alused - 16 a/h; Arvutikasutuse- ja asjaajamise alused - 12 a/h

3. Mdotestab oma rolli
ettevotluskeskkonnas

a) kirjeldab meeskonnatéona ettevétluskeskkonda Eestis oma Gpitavas valdkonnas

b) vordleb iseseisvalt oma véimalusi tooturule sisenemisel palgatdotaja ja ettevétjana, lahtudes ettevotluskeskkonnast

c) kirjeldab meeskonnatddna vastutustundliku ettevétluse pohimotteid

d) selgitab meeskonnatdona Uhe ettevotte majandustegevust ja seda mdjutavat ettevétiuskeskkonda e)
kirjeldab meeskonnatddna kultuuridevaheliste erinevuste méju ettevétte majandustegevusele f) kirjeldab
ja analllsib ettevotte ariideed Opitava valdkonna néitel ja koostab juhendi alusel meeskonnatddna elektrooniliselt lihtsustatud
adriplaani

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 40 a/h

Majanduse- ja ettevotlustegevuse alused - 40 a/h




4. Méistab oma digusi ja
kohustusi tookeskkonnas
toimimisel

a) loetleb ja selgitab iseseisvalt tddandja ja tootajate peamisi digusi ning kohustusi ohutu tédkeskkonna tagamisel

b) tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnattona tookeskkonna uldisi fllsikalisi, keemilisi, bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja

flsioloogilisi ohutegureid ning meetmeid nende vahendamiseks

c) tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb meeskonnatdona ldhtuvalt digusaktides satestatust tootaja digusi ja kohustusi seoses

t66Onnetusega

d) kirjeldab tulekahju ennetamise vGimalusi ja oma tegevust tulekahju puhkemisel to6keskkonnas

e) leiab juhtumi néitel iseseisvalt eri allikatest, sh elektrooniliselt té6tervishoiu ja tééohutuse alast informatsiooni

f) leiab iseseisvalt todlepinguseadusest informatsiooni té6lepingu, todajakorralduse ja puhkuse kohta

g)nimetab toolepingu, toovStulepingu ja kdsunduslepingu peamisi erinevusi ja kirjeldab t6dlepinguseadusest tulenevaid td6taja

Oigusi, kohustusi ja vastutust

h) arvestab juhendi abil iseseisvalt ajat6o, tiikitdo ja majandustulemustelt makstava tasu bruto- ja netotdotasu ning ajutise

toovoimetuse hivitist

i) koostab ja vormistab juhendi alusel iseseisvalt elektrooniliselt algatus- ja vastuskirja ning e-kirja, sh allkirjastab digitaalselt
j)kirjeldab

iseseisvalt dokumentide séilitamise vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike dokumentide sailitamisega

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 40 a/h

T606-, keskkonna- ja tuleohutus - 20 a/h; T66lepingu seadus - 20 a/h

5. Kditub vastastikust suhtlemist
toetaval viisil

a) kasutab situatsiooniga sobivat verbaalset ja mitteverbaalset suhtlemist nii ema- kui voorkeeles
b) kasutab eri suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja internetisuhtluse head tava

c) jargib uldtunnustatud kaitumistavasid

d) selgitab tulemusliku meeskonnatdo eeldusi

e) kirjeldab juhendi alusel meeskonnatédna kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 16 a/h

Suhtlemispsiihholoogia - 16 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 18
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Eesti Vabariigi maksusiisteem".

sh praktika (arvestuslik maht
tundides) - 10 a/h

Esmaabi andmise praktilised (ilesanded; kandideerimisdokumentide ja tuludeklaratsiooni koostamine elektroonselt; koostab
té6lepingu projekti




Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne t66, arutleva loovteksti koostamine, kus pohjendatakse valitud véitega néustumist voi mittendustumist
oma poolt- véi vastuargumentidega. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine. meeskonnat6d, ajuriinnak, méttega
lugemine, jutustamine, diskussioon, juhtumi uurimine, intervjuud, ideekaart, rolliméng, sotsiodraama, projektitéé jne.

Mooduli I1dbimise arvestuslikud
alused

Mooduli arvestus kujuneb 6ppetédkalendris mddratud perioodil positiivsele tulemusele sooritatud arvestuste péhjal. Mooduli
arvestuse kujunemisel arvestatakse opivdljundite omandamist, ppetédst osavottu ja Oppija individuaalset arengut

sh meetodid

Praktiliste té6de demonstratsioon, esitlus, essee, 6pimapp, testid, kontrolltééd, probleemilahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, 6petaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 2
Mooduli nimetus Lehtmetalli té6tlemise alused

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
12/312

(EKAP/ tundides)

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

5,4/140 5,4/140 0/0 1,2/32

Opetajad

Aleksei Saarevali, Edgar Hansen, ...

Nouded mooduli alustamiseks

Glimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6pilane omab lilevaadet lehtmetalli téétlemispinkide ehitusest, I6ike-, stantsimise ja plastse
deformeerimise tehnoloogiatest ning téoprotsessist, toévahenditest ja toédeldavatest materjalidest. Kasutab erialast
terminoloogiat ning koostab detaili té6joonise. Jérgib té6ohutuse néudeid.

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt




1. Madistab erinevate lehtmetalli
t6opinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuspbhimotteid ning
raskuste tOstmis- ja
teisaldamisvétteid

1. Kirjeldab erinevat tiilipi toopinkide
ehitust nende ajaloolises arengus,
t66pohimotteid ja tehnoloogilisi véimalusi
vastavalt etteantud llesandele kasutades
pingi kasutusjuhendit ning vodrkeelset
terminoloogiat. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Kirjeldab erinevat tiilipi toopinkide
ehitust nende ajaloolises arengus,
t66pohimotteid ja tehnoloogilisi véimalusi
vastavalt etteantud llesandele kasutades
pingi kasutusjuhendit ning voorkeelset
terminoloogiat. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Kirjeldab erinevat tiilipi toopinkide
ehitust nende ajaloolises arengus,
t66pohimotteid ja tehnoloogilisi véimalusi
vastavalt etteantud lilesandele kasutades
pingi kasutusjuhendit ning vodrkeelset
terminoloogiat. Teeb kirjelduses Ghe vea.

2. Kirjeldab pinkidel kasutatavate
juhtsiisteemide UldpShimdotteid vastavalt
Ulesandele korrektses eesti keeles. Teeb
kirjelduses 3 viga.

2. Kirjeldab pinkidel kasutatavate
juhtsiisteemide lildpdhimotteid vastavalt
Ulesandele korrektses eesti keeles. Teeb
kirjelduses 2 viga.

2. Kirjeldab pinkidel kasutatavate
juhtsiisteemide lildpdhimotteid vastavalt
Ulesandele korrektses eesti keeles. Teeb
kirjelduses ihe vea.

3. Kirjeldab to6tlemispinkide
seadistuspdhimotteid vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 2 viga.

3. Kirjeldab to6tlemispinkide
seadistuspdhimotteid vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 1 viga.

3. Kirjeldab to6tlemispinkide
seadistuspbhimotteid vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis vigu ei esine.

4. Kirjeldab raskuste tdstmis- ja
teisaldamisvétteid ning tdsteseadmeid.
Teeb kirjelduses 3 viga.

4. Kirjeldab raskuste tdstmis- ja
teisaldamisvétteid ning tdsteseadmeid.
Teeb kirjelduses 2 viga.

4. Kirjeldab raskuste tdstmis- ja
teisaldamisvétteid ning tdsteseadmeid.
Teeb kirjelduses Uihe vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 50 a/h

Lehtmetalli t66pingid - 30 a/h; to6tlemistehnoloogia - 20 a/h

2. Maistab tooprotsessis
kasutatavate rakiste (templid,
matriitsid jm), t60- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet

nina Lihiidkavailaidba baciidbanaicd

1. Kirjeldab vastavalt llesandele erinevate
rakiste ehitust ja otstarvet ettendhtud
pingi tlilibile. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Kirjeldab vastavalt llesandele erinevate
rakiste ehitust ja otstarvet ettendhtud
pingi tlilibile. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Kirjeldab vastavalt llesandele erinevate
rakiste ehitust ja otstarvet ettendhtud
pingi tllbile. Teeb kirjelduses Uhe vea.




HIE RUluldl VIRULT Rad>uialiiint

2. Kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate
tooriistade ehitust ja otstarvet ettenahtud
pingi tllbile. Teeb kirjelduses 3 viga.

2. Kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate
tooriistade ehitust ja otstarvet ettenahtud
pingi tllbile. Teeb kirjelduses 2 viga.

2. Kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate
tooriistade ehitust ja otstarvet ettenahtud
pingi tlbile. Teeb kirjelduses lihe vea.

3. kirjeldab vastavalt (ilesandele erinevate
mooteriistade ehitust. Teeb kirjelduses 3
viga.

3. kirjeldab vastavalt (ilesandele erinevate
mooteriistade ehitust. Teeb kirjelduses 3
viga.

3. kirjeldab vastavalt (ilesandele erinevate
mooteriistade ehitust. Teeb kirjelduses
Uhe vea.

4. Nimetab vastavalt (ilesandele erinevaid
kulutarvikuid ettenadhtud pingi tiitibile.
Teeb kirjelduses 3 viga.

4. Nimetab vastavalt (ilesandele erinevaid
kulutarvikuid ettenahtud pingi tiitibile.
Teeb kirjelduses 2 viga.

4. Nimetab vastavalt (ilesandele erinevaid
kulutarvikuid ettenadhtud pingi tiitibile.
Teeb kirjelduses lihe vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Rakised ja kulutarvikud lehtmetallide to6tlemisel - 20 a/h

3. Mdistab lehtmetallitéotlemise
pinkidel toodeldavate materjalide
omadusi ja téédeldavust

1. Nimetab erinevaid materjale ja
kirjeldab nende omadusi ning koostist
vastavalt materjalimarkidele (EN ja ISO)
kasutades erialast terminoloogiat. Teeb
kirjelduses 3 viga.

1. Nimetab erinevaid materjale ja
kirjeldab nende omadusi ning koostist
vastavalt materjalimarkidele (EN ja ISO)
kasutades erialast terminoloogiat. Teeb
kirjelduses 2 viga.

1. Nimetab erinevaid materjale ja kirjeldab
nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele (EN ja ISO) kasutades
erialast terminoloogiat. Teeb kirjelduses
Uhe vea.

2. Selgitab materjali té6deldavust
vastavalt Glesandele. Teeb selgituses 3
viga.

2. Selgitab materjali té6deldavust
vastavalt Glesandele. Teeb selgituses 2
viga.

2. Selgitab materjali té6deldavust vastavalt
Ulesandele. Teeb selgituses lihe vea.

3. Selgitab to6deldava materjali
pinnakattest ja - kvaliteedist lahtuvalt
tootlemistehnoloogia valikut. Teeb
selgituses 3 viga.

3. Selgitab toodeldava materjali
pinnakattest ja - kvaliteedist lahtuvalt
tootlemistehnoloogia valikut. Teeb
selgituses 2 viga.

3. Selgitab toodeldava materjali
pinnakattest ja - kvaliteedist lahtuvalt
tootlemistehnoloogia valikut. Teeb
selgituses lihe vea.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 40 a/h

MaterjaliGpetus - 40 a/h

4. Joonestab detaili tddjoonise
l[ahtuvalt Glesandest

1. Joonestab geomeetrilised kujundid
l[ahtudes Ulesandest ja vormistamise
Uldnduetest. Teeb 3 viga.

1. Joonestab geomeetrilised kujundid
lahtudes Ulesandest ja vormistamise
Uldnduetest. Teeb 2 viga.

1. Joonestab geomeetrilised kujundid
lahtudes llesandest ja vormistamise
Uldnduetest. Vigu ei esine.

2. Joonestab detaili todjoonise vastavalt
Ulesandele, tehnilise joonise vormistamise
nduetele, joonestusstandardile, ISO
tolerantside ja istude Uihtsussiisteemile
ning tolerantsitabelitele. Teeb 3 viga.

2. Joonestab detaili td6joonise vastavalt
Ulesandele, tehnilise joonise vormistamise
nduetele, joonestusstandardile, ISO
tolerantside ja istude Uihtsussiisteemile
ning tolerantsitabelitele. Teeb 2 viga.

2. Joonestab detaili tddjoonise vastavalt
Ulesandele, tehnilise joonise vormistamise
nduetele, joonestusstandardile, ISO
tolerantside ja istude Uihtsussiisteemile
ning tolerantsitabelitele. Vigu ei esine.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 130 a/h

Tehniline joonestamine 130 a/h

5. Seostab detaili té6joonise
detaili tootlemise tehnoloogiliste
vOimalustega

1. Valib ja kirjeldab detaili valmistamise
tootlemistehnoloogilisi voimalusi lahtudes
detaili geomeetriast ning todjoonisel
antud mootmete tapsusnduetest
(tehniline modtmine) vastavalt
Ulesandele. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Valib ja kirjeldab detaili valmistamise
tootlemistehnoloogilisi voimalusi lahtudes
detaili geomeetriast ning todjoonisel
antud mootmete tapsusnduetest
(tehniline modtmine) vastavalt
Ulesandele. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Valib ja kirjeldab detaili valmistamise
tootlemistehnoloogilisi voimalusi lahtudes
detaili geomeetriast ning tddjoonisel antud
mootmete tdpsusnduetest (tehniline
mootmine) vastavalt ilesandele. Teeb
kirjelduses lihe vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 30 a/h

Tootlemistehnoloogia - 30 a/h




6. Mdistab to6protsessis
kasutatavate dokumentide
otstarvet ning nende taitmise
vajalikkust (to6kask, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid
jne)

1. Kirjeldab korrektses eesti keeles
tooprotsessi (ettevalmistamine,
t66tlemine, IGpetamine) vastavalt
Ulesandele. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Kirjeldab korrektses eesti keeles
tooprotsessi (ettevalmistamine,
t66tlemine, IGpetamine) vastavalt
Ulesandele. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Kirjeldab korrektses eesti keeles
tooprotsessi (ettevalmistamine,
t66tlemine, IGpetamine) vastavalt
Ulesandele. Teeb kirjelduses (ihe vea.

2. Taidab ja kirjeldab t66protsessiks
vajalikud dokumendid vastavalt
Ulesandele (t6okask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne). Teeb
kirjelduses 3 viga.

2. Taidab ja kirjeldab t66protsessiks
vajalikud dokumendid vastavalt
Ulesandele (t6okask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne). Teeb
kirjelduses 2 viga.

2. Taidab ja kirjeldab t66protsessiks
vajalikud dokumendid vastavalt
Ulesandele (t6okask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jne). Teeb
kirjelduses Uihe vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 10 a/h

Tooprotsessis kasutatavad dokumendid - 10 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 32
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Lehtmetalli téétlemisel kasutatavad seadmed”. Korrata

ldbivéetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvitva teksti loomine. Meeskonnatdd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, diskussioon, juhtumi uurimine, praktiline t66, projektit6é jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite
omandamist, Oppetdost osavottu ja Gppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Praktiliste t66de demonstratsioon, esitlus, essee, testid, kontrolltédd, probleemilahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, Opetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 3
Mooduli nimetus Lehtmetalli to6tlemine laserlGikepinkidel

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
15/390

sh auditoorne t66
(EKAP/ tundides)

sh praktiline t66
(EKAP/ tundides)

sh praktika

(EKAP/ tundides)

sh iseseisev t60
(EKAP/ tundides)

3,1/80

10,4/270 0/0

1,5/40

Opetajad

Aleksei Saarevali

Nouded mooduli alustamiseks

Glimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused. Ldbitakse paralleelselt mooduliga "Lehtmetalli téétlemise alused”

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Spilane mdistab laserldikepinkidel valmistatavate detailide té6tlemistehnoloogiaid, té6protsesse,
téddeldavaid materjale ja erialast terminoloogiat. Koostab detaili té6joonise ning valmistab detaile lehtmetalli laserldikepinkidel
kasutades vastavaid tébvahendeid ja té6votteid ning jérgides té6ohutuse ndudeid

Opiviljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud

Hea

| Viga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Mdistab erinevate
laserldikepinkide to6pShimotteid,
tehnoloogiaid ja valib vastavalt
toojoonisele ja materjalile detaili
tootlemistehnoloogia kasutades
erialast terminoloogiat

1. Kirjeldab erinevat tlipi laserldikepinkide t66pdhimotteid, tehnoloogiaid ning nimetab pinkide juhtsiisteeme vastavalt
juhenditele kasutades vGorkeelset terminoloogiat.

2. Anallisib ja kirjeldab to6protsessi
vastavalt to6joonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 3 viga.

2. Analldsib ja kirjeldab to6protsessi
vastavalt tojoonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 2 viga.

2. Analldisib ja kirjeldab to6protsessi
vastavalt tojoonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 1 vea.




3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 2 viga.

3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 1 viga.

3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis ei ole vigu.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
laserldikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 2
korral.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
laserldikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 1
korral.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
laserldikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Ei eksi vastuses.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Laserldikepingid - 8 a/h; t66tlemistehnoloogia - 12 a/h

2. Valmistab ette tookoha,
materjali ja seadistab t66pingi
detailide valmistamiseks ning
taidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid

1. Valmistab ette t66koha ohutuks t66ks ning kontrollib nGuetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu

juhendaja juhendamisel.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitdhisele. Teeb 2 viga materjali
valikul.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitdhisele. Teeb 1 vea materjali valikul.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitahisele. Ei tee vigu materjali valikul.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei tdida juhendi
vdahemalt 2 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei tdida juhendi
vdahemalt 1 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Taidab juhendi kdik
nduded.

4. Valmistab ette to6pingi t66ks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib to6pingi
ettevalmistamisel 2 korral.

4. Valmistab ette to6pingi t66ks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib to6pingi
ettevalmistamisel 1korra.

4. Valmistab ette to6pingi t66ks (hooldab ,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Ei eksi toopingi
ettevalmistamisel.




5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 2 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 1 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Ei eksi
t66pingi seadistamisel.

6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/voi elektrooniliselt. Eksib dokumentide
tditmisel 2 korral.

6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/voi elektrooniliselt. Eksib dokumentide
taitmisel 1 korral.

6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/vai elektrooniliselt. Ei eksi dokumentide
tditmisel.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 15 a/h

Laserl&ikepingi seadistamine - 10 a/h; Dokumentide tditmine - 5 a/h

3. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust t66ka-
sule/té6joonisele ning hailes-tab
t66pingi |16ikereziime/16i-
keparameetreid

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
modtevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 2 mdddet
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
modtevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 1 modde
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili m&&tmed
vastavad té6joonisel ndutule.

2. Korrigeerib t00pingi seadistust detaili
mittevastavusel to6kdsule/to6joonisele. 2
parameetrit on ebatdpsed.

2. Korrigeerib t66pingi seadistust detaili
mittevastavusel té6kdsule/to6joonisele. 1
parameeter on ebatapne.

2. Korrigeerib t66pingi seadistust detaili
mittevastavusel téokasule/toojoonisele.
Parameetrid on tdpsed.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Proovidetaili valmistamine - 20 a/h

4. Valmistab laserldikepingil
lehtmetallist detaile ja kontrollib
nende vastavust

PECTICTY TR R i LT I S

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. 10 -st detailist 2
ei vasta todjoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. 10 -st detailist 1
ei vasta toojoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. Detailid vastavad
toojoonisele.




TOOKdsule/toojooniselie

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline t66tlemine). 2 detaili vajavad
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline to6tlemine). 1 detail vajab
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline to6tlemine). Detailid ei vaja
veelkordset jareltootlust.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 265 a/h

Detailide valmistamine ja jareltd6tlus - 255 a/h; Detailide kontrollimine - 10 a/h

5. Lopetab tooprotsessi ja annab
detailid Ule vastavalt juhendile

1. M6d6distab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt téokasule.
Teeb moddistamisel ja markeerimisel 2
viga.

1. M6d6distab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt téokasule.
Teeb moddistamisel ja markeerimisel 1
vea.

1. M6ddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt tookasule. Ei
tee moodistamisel ja markeerimisel vigu

2. Hooldab pinki ja korrastab t6dkoha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 2 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t6dkoha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 1 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
ei esine vigu.

3. Utiliseerib pohi- ja abi materjalide
jaagid vastavalt juhendile. Esineb 2
ebakorrektsust.

3. Utiliseerib pohi- ja abi materjalide
jaagid vastavalt juhendile. Esineb 1
ebakorrektsus.

3. Utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid
vastavalt juhendile. Ei esine
ebakorrektsusi.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 2 viga.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 1 viga.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel ei esine vigu.

5. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Esineb 2 ebakorrektsust.

5. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Esineb 1 ebakorrektsus.

5. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Ei esine ebakorrektsusi.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Tooprotsessi Idpetamine - 20 a/h

6. Mdistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

1. Jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis vastavalt t66pingi kasitlemisjuhendile ning kinnitatud eeskirjadele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

T66- ja keskkonnakaitse nduded - 5 a/h

7. Mdistab ergonoomikaalaste
teadmiste rakendamise vajalikkust
tdéoprotsessis

1. Jargib ergonoomilisi toovGtteid toOprotsessis vastavalt omandatud teadmistele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

Ergonoomika -5 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 40
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaatide koostamisega teemadel "T66ohutusalased néuded lehtmetalli laserldikepinkidel
tootamisel”, "Té6 tootlikkuse tostmise véimalused laserlbikepinkidel téétamisel". Korrata Iébivoetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine. Meeskonnatdd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, diskussioon, juhtumi uurimine, praktiline t66, projektit6é jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse opiviéljundite
omandamist, 6ppetdost osavottu ja 6ppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Praktiliste t66de demonstratsioon, esitlus, testid, kontrollté6d, probleemi lahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, Opetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel

Mooduli number

4

Mooduli nimetus

Lehtmetalli to6tlemine mehaanilistel 16ikepinkidel

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
3/78

sh auditoorne t66
(EKAP/ tundides)

sh praktiline t66
(EKAP/ tundides)

sh praktika

(EKAP/ tundides)

sh iseseisev t60
(EKAP/ tundides)

0,8/20

1,6/40 0/0

0,6/18

Opetajad

Aleksei Saarevali

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad. Ldbitakse paralleelselt mooduliga "Lehtmetalli téétlemise alused”

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Spilane mdistab mehaanilistel lehtmetalli I6ikepinkidel valmistatavate detailide téétlemistehnoloogiaid,
téoprotsesse, téddeldavaid materjale ja erialast terminoloogiat. Koostab detaili té6joonise ning valmistab detaile mehaanilistel
lehtmetalli I6ikepinkidel kasutades vastavaid téévahendeid ja té6votteid jdrgides té6ohutuse néudeid

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud |

Hea

| Viga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Mdistab mehaaniliste
lehtmetalli 16ikepinkide
t66podhimotteid, tehnoloogiaid ja
valib vastavalt todjoonisele ja
materjalile detaili
tootlemistehnoloogia kasutades

1. Kirjeldab erinevat tlilipi mehaaniliste lehtmetalli I6ikepinkide (saag, giljotiin) t606- ja juhtimispdhimdtteid ning tehnoloogiaid
vastavalt juhenditele kasutades voorkeelset terminoloogiat.

2. Analtitsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt toojoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 3 viga.

2. AnalliUsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt todjoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 2 viga.

2. AnalliUsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt todjoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 1 vea.




erialast terminoloogiat

3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ja kirjeldab
tehnoloogiate valikuid lehtmetalli
mehaaniliseks tootlemiseks kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 2
korral.

3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ja kirjeldab
tehnoloogiate valikuid lehtmetalli
mehaaniliseks tootlemiseks kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 1
korral.

3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ja kirjeldab
tehnoloogiate valikuid lehtmetalli
mehaaniliseks tootlemiseks kasutades
erialast terminoloogiat. Ei eksi vastuses.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 10 a/h

Mehaanilised lehtmetalli 18ikepingid - 4 a/h; To6tlemistehnoloogia - 6 a/h

2. Valmistab ette tookoha,
materjali ja seadistab t66pingi
detailide valmistamiseks ning
taidab tooprotsessiks vajalikud
dokumendid

1. Valmistab ette to6koha ohutuks t66ks ning kontrollib nGuetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu

juhendaja juhendamisel.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitdhisele. Teeb 2 viga materjali
valikul.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitdhisele. Teeb 1 vea materijali valikul.

2. Valib materijali detailide valmistamiseks
vastavalt to6joonisel/t66kasul esitatud
margitahisele. Ei tee vigu materjali valikul.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistami-seks
vastavalt juhendile. Ei tada juhendi
vdahemalt 2 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistami-seks
vastavalt juhendile. Ei tada juhendi
vdahemalt 1 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Tadab juhendi kdik
nduded.

4. Valmistab ette to0pingi t66ks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib to6pingi
ettevalmistamisel 2 korral.

4. Valmistab ette to6pingi t66ks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib to6pingi
ettevalmistamisel 1korra.

4. Valmistab ette to6pingi t6oks (hooldab ,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Ei eksi toopingi
ettevalmistamisel.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt lilesandele
kasutades operaatori kdsiraamatut. Eksib
to6pingi seadistamisel 2 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt lilesandele
kasutades operaatori kdsiraamatut. Eksib
to6pingi seadistamisel 1 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt lilesandele
kasutades operaatori kdsiraamatut. Ei eksi
to6pingi seadistamisel.




6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/voi elektrooniliselt. Eksib dokumentide
tditmisel 2 korral.

6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/vai elektrooniliselt. Eksib dokumentide
tditmisel 1 korral.

6. Taidab ja analiitsib to6protsessiks
vajalikud dokumendid (t66kask,
saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
ja/vai elektrooniliselt. Ei eksi dokumentide
taitmisel.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 10 a/h

Lehtmetalli mehaanilise 16ikekepingi seadistamine - 8 a/h; Dokumentide tiditmine - 2 a/h

3. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust
t66kasule/té6joonisele ning
haadlestab toopingi
I6ikereziime/|Bikeparameetreid

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 2 mdddet
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
modtevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 1 modde
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili m&6tmed
vastavad té6joonisel ndutule.

2. Korrigeerib t00pingi seadistust detaili
mittevastavusel té6kdsule/t66joonisele. 2
parameetrit on ebatdpsed.

2. Korrigeerib t66pingi seadistust detaili
mittevastavusel to6kdsule/to6joonisele. 1
parameeter on ebatapne.

2. Korrigeerib t66pingi seadistust detaili
mittevastavusel téokasule/téojoonisele.
Parameetrid on tdpsed.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

Proovidetaili valmistamine - 8 a/h

4. Valmistab mehaanilistel
IGikepinkidel lehtmetallist detaile
ja kontrollib nende vastavust

PR L UL R N .

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. 10 -st detailist 2
ei vasta toojoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. 10 -st detailist 1
ei vasta toojoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vastavalt
t66kasule/to6joonisele. Detailid vastavad
toojoonisele.




TOOKdsule/toojooniselie

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline t66tlemine). 2 detaili vajavad
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline to6tlemine). 1 detail vajab
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
voimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatddd, metallide
mehaaniline to6tlemine). Detailid ei vaja
veelkordset jareltootlust.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Detailide valmistamine ja jareltotlus - 12 a/h; Detailide kontrollimine - 2 a/h

5. Lopetab to6protsessi ja annab
detailid Ule vastavalt juhendile

1. M6dodistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt téokasule.
Teeb moddistamisel ja markeerimisel 2
viga.

1. M&d6distab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt téokasule.
Teeb moddistamisel ja markeerimisel 1
vea.

1. M6ddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt tookasule. Ei
tee moodistamisel ja markeerimisel vigu

2. Hooldab pinki ja korrastab t6dkoha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 2 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 1 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t6dkoha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
ei esine vigu.

3. Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Esineb 2
ebakorrektsust.

3. Utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Esineb 1
ebakorrektsus.

3. Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Ei esine
ebakorrektsusi.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 2 viga.

4. Taidab ja anallitisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 1 viga.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel ei esine vigu.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

Tooprotsessi Idpetamine - 8 a/h




6. Mdistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

1. Jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis vastavalt toopingi kdsitlemisjuhendile ning kinnitatud eeskirjadele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

T66- ja keskkonnakaitse nduded - 5 a/h

7. Mdistab ergonoomikaalaste
teadmiste rakendamise vajalik-
kust toOprotsessis

1. Jargib ergonoomilisi to6votteid todprotsessis vastavalt omandatud teadmistele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

Ergonoomika - 5 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 18
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaatid koostamisega teemadel "Té6ohutusalased nduded lehtmetalli mehaanilistel
I6ikepinkidel t66tamisel”, "T66 tootlikkuse téstmise véimalused mehaanilistel I16ikepinkidel té6tamisel”. Korrata Idbivoetud
materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine. meeskonnatdd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, praktiline t66, diskussioon, juhtumi uurimine, projektit6o jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb 6ppetddkalendris mdédratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Gpiviéljundite
omandamist, 6ppetddst osavottu ja 6ppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Praktiliste tédde demonstratsioon, esitlus, testid, kontrollt66d, probleemilahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, 6petaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 5
Mooduli nimetus Lehtmetalli tootlemine gaas- ja plasmaloikepinkidel (Valikmoodul)

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
2/52

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0,4/10 1,5/40 0/0 0,1/2

Opetajad

Aleksei Saarevali

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega dpetusega taotletakse, et dpilane méistab gaas- ja plasmaldikepinkidel valmistatavate detailide
téétlemistehnoloogiaid, tédprotsesse, téddeldavaid materjale ja erialast terminoloogiat. Koostab detaili té6joonise ning valmistab
detaile lehtmetalli gaasldikepinkidel kasutades vastavaid téévahendeid ja t66votteid jdrgides té6ohutuse néudeid ja ergonoomikat.

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Moistab gaas- ja
plasmaldikepinkide
t66pShimotteid, tehnoloogiaid ja
oskab valida vastavalt
toojoonisele ja materjalile detaili
tootlemistehnoloogia

1. Kirjeldab gaas- ja plasmaldikepinkide t66pdhimdtteid, tehnoloogiaid ning nimetab pinkide juhtsiisteeme vastavalt juhenditele
kasutades vdorkeelset terminoloogiat.

2. AnalliUsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt todjoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 1 vea.

2. Anallitsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt toojoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 2 viga.

2. AnaltiUsib ja kirjeldab tooprotsessi
vastavalt todjoonisele paberkandijal ja/voi
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 3 viga.




3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
gaasilGikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 2
korral.

3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
gaasloikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Eksib vastuses 1
korral.

3. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning
gaasloikustehnoloogia valikuid kasutades
erialast terminoloogiat. Ei eksi vastuses.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Gaas- ja plasmaldikepingid - 4 a/h; to6tlemistehnoloogia - 4 a/h

2.Kirjeldab t66koha
ettevalmistamist ja t6opingi
seadistamist detailide
valmistamiseks

1.Kirjeldab té6koha ettevalmistust ohutuks t66ks ning nduetekohaseid isikukaitsevahendeid (prillid, kindad jm)

2. Kirjeldab materjali valikut detailide
valmistamiseks vastavalt
t66joonisel/tookasul esitatud
margitdhisele. Teeb 2 viga materjali
valikul.

2. Kirjeldab materjali valikut detailide
valmistamiseks vastavalt
t66joonisel/tockasul esitatud
margitdhisele. Teeb 1 vea materijali valikul.

2. Kirjeldab materjali valikut detailide
valmistamiseks vastavalt
té6joonisel/tockasul esitatud
margitahisele. Ei tee vigu materjali valikul.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei tada juhendi
vahemalt 2 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei tada juhendi
vahemalt 1 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Tadab juhendi kdik
nduded.

4. Kirjeldab t66pingi ettevalmistust tooks
(hooldamine , kaivitamine, seiskamine)
vastavalt kasitlemisjuhendile. Eksib
t66pingi ettevalmistamise kirjeldamisel 2
korral.

4. Kirjeldab t66pingi ettevalmistust tooks
(hooldamine , kaivitamine, seiskamine)
vastavalt kasitlemisjuhendile. Eksib
t66pingi ettevalmistamise kirjeldamisel
lkorra.

4. Kirjeldab t66pingi ettevalmistust tooks
(hooldamine, kdivitamine, seiskamine)
vastavalt kasitlemisjuhendile. Ei eksi
t66pingi ettevalmistamise kirjeldamisel

5. Kirjeldab t66pingi seadistmist detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 2 korral.

5. Kirjeldab t66pingi seadistmist detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 1 korral.

5. Kirjeldab t66pingi seadistmist detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Ei eksi
t66pingi seadistamisel.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Gaasldikepingi seadistamine - 6 a/h; Dokumentide tditmine - 2 a/h

3. Kirjeldab detailide valmistamise
protsessi, kvaliteedinditajate
kontrollimist ja té6protsessi
[6petamist

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
modtevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 2 mdddet
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 1 mddde
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
mooddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili mé&dud
vastavad té6joonisel ndutule.

2. Kirjeldab to6pingi
IGikereZiime/Idikeparameetreid vastavalt
Ulesandele. 2 parameetrit on ebatépsed.

2. Kirjeldab to6pingi
IGikereZiime/Idikeparameetreid vastavalt
Ulesandele. 1 parameeter on ebatdpne.

2. Kirjeldab to6pingi
I6ikerezZiime/Idikeparameetreid vastavalt
Ulesandele. Parameetrid on tapsed.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 30 a/h

Proovidetaili valmistamine 30 - a/h

4. Moistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid téoprotsessis

1. Jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis vastavalt toopingi kdsitlemisjuhendile ning kinnitatud eeskirjadele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 4 a/h

T66- ja keskkonnakaitse nduded - 4 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 2 a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Té6ohutusalased nduded lehtmetalli gaas- ja
plasmalbikepinkidel téétamisel". Korrata Iébivéetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine. meeskonnatdd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, praktiline t66, diskussioon, juhtumi uurimine, projektitéo jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb 6ppetdékalendris mdédratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Gpivéljundite
omandamist, 6ppetddst osavottu ja 6ppija individuaalset arengut




sh hindamismeetodid

Praktiliste tédde demonstratsioon, esitlus, testid, kontrollt66d, probleemilahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, 6petaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaori erila dppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli té6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pdhihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtriihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (té6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 6

Mooduli nimetus

Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood (Valikmoodul)

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
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sh auditoorne t606
(EKAP/ tundides)

sh praktiline t66
(EKAP/ tundides)

sh praktika

(EKAP/ tundides)

sh iseseisev t60
(EKAP/ tundides)

0,4/10

1,5/40 0/0

0,1/2

Opetajad

Aleksei Saarevali, Ljubov Fesko, ........

Nouded mooduli alustamiseks

Ldbitakse samaaegselt mooduliga "Lehtmetalli téétlemise alused"

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 8ppija omandab teadmised lukksepa-, lihvimis- ja viimistlusté6dest, kasutatavatest toériistadest ja
téovahenditest, nende teritamisest ja hooldamisest, mééte- ja kontrollvahendite kasutamisest ning tééohutusest Idhtudes

elukestva 6ppe pohimdotetest

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud

Hea

Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Moistab lukksepa to6kohale
esitatavaid ndudeid ja materjalide
kasutamist ning oskab kasitseda
lukksepat6oriistu

1. Selgitab lukksepa tookohale ja
varustatusele ning té6ohutuse
tagamisele esitatavaid ndudeid. Eksib
selgituses 3 korral.

1. Selgitab lukksepa tookohale ja
varustatusele ning té6ohutuse
tagamisele esitatavaid ndudeid. Eksib
selgituses 2 korral.

1. Selgitab lukksepa tookohale ja
varustatusele ning té6ohutuse
tagamisele esitatavaid ndudeid. Eksib
selgituses 1 kord.

2. Loetleb lukksepatéodeks kasutatavaid
tooriistu ja vahendeid, modteriistu ning
nendele esitatavaid ndudeid. Teeb 3 viga
loetelus.

2. Loetleb lukksepat6odeks kasutatavaid
tooriistu ja vahendeid, modteriistu ning
nendele esitatavaid ndudeid. Teeb 2 viga
loetelus.

2. Loetleb lukksepatéodeks kasutatavaid
tooriistu ja vahendeid, modteriistu ning
nendele esitatavaid ndudeid. Teeb 1 vea
loetelus.




3. Kirjeldab lukksepat6oriistade
kasutamise votteid ja tddohutusalaseid
eeskirju. Eksib kirjelduses 3 korral.

3. Kirjeldab lukksepat6oriistade
kasutamise votteid ja tddohutusalaseid
eeskirju. Eksib kirjelduses 2 korral.

3. Kirjeldab lukksepat6oriistade
kasutamise votteid ja tddohutusalaseid
eeskirju. Eksib kirjelduses 1 kord.

4. Nimetab lukksepatoddeks kasutatavaid
metallseid ja mittemetallseid materjale
ning nende téodeldavust. Eksib vastuses 3
korral.

4. Nimetab lukksepatoddeks kasutatavaid
metallseid ja mittemetallseid materjale
ning nende téodeldavust. Eksib vastuses 2
korral.

4. Nimetab lukksepatoddeks kasutatavaid
metallseid ja mittemetallseid materjale
ning nende téodeldavust. Eksib vastuses 1
kord.

5. Demonstreerib praktiliselt
lukksepatooriistade kasutamist vastavalt
etteantud Ulesandele jargides todohutuse
noudeid. Teeb lukksepatooriistade
kasutamises 3 viga.

5. Demonstreerib praktiliselt
lukksepatooriistade kasutamist vastavalt
etteantud Ulesandele jargides todohutuse
noudeid. Teeb lukksepatooriistade
kasutamises 2 viga.

5. Demonstreerib praktiliselt
lukksepatooriistade kasutamist vastavalt
etteantud Ulesandele jargides todohutuse
noudeid. Teeb lukksepatooriistade
kasutamises 1 vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Lukksepat6dd. Lukksepatdode liigid ja nende llesanne. Lukksepa to6vahendid ja téokoha korraldamine. Lukksepa tooriistad ja

kontrollmd&teriistad. (6 a/h)

2. Demonstreerib tasapinnalist
markimist

1. Nimetab tasapinnalisel markimisel
kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid.
Eksib vastuses 3 korral.

1. Nimetab tasapinnalisel markimisel
kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid.
Eksib vastuses 2 korral.

1. Nimetab tasapinnalisel markimisel
kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid.
Eksib vastuses 1 kord.

2. Kirjeldab tasapinnalisel markimisel
labiviidavate tegevuste jarjekorda ja
toovotteid. Eksib vastuses 3 korral.

2. Kirjeldab tasapinnalisel markimisel
labiviidavate tegevuste jarjekorda ja
toovotteid. Eksib vastuses 2 korral.

2. Kirjeldab tasapinnalisel markimisel
labiviidavate tegevuste jarjekorda ja
toovotteid. Eksib vastuses 1 kord.

3. Demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte
jaotamist ning sujuviihendamist.
Demonstreerimisel esineb 3 viga.

3. Demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte
jaotamist ning sujuviihendamist.
Demonstreerimisel esineb 2 viga.

3. Demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte
jaotamist ning sujuviihendamist.
Demonstreerimisel esineb 1 viga.

4. Viib praktiliselt [abi tasapinnalist
markimist vastavalt etteantud
todjoonisele. Teeb markimisel 3 viga.

4. Viib praktiliselt [abi tasapinnalist
markimist vastavalt etteantud
todjoonisele. Teeb markimisel 2 viga.

4. Viib praktiliselt [abi tasapinnalist
markimist vastavalt etteantud
todjoonisele. Teeb markimisel 1 vea.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Lukksepatdod. Tasapinnaline markimine. Rist- ja ré6pjoonte tdmbamine tasapinnalisel markimisel. Ringjoone keskme otsimise
viisid. Kaldjoonte konstrueerimine ja nurga jagamine vordseteks osadeks. Joonte sujuviihendite konstrueerimisviisid ja ringjoone
ning sirgldigu vordseteks osadeks jagamine. Lihtsate kehade pinnalaotus. (8 a/h)

3.Demonstreerib metalli
Ogvendamist, painutamist,
IGikamist ja viilimist

1. Kirjeldab metalli dgvendamist,
O0gvendamisel kasutatavaid tooriistu ja
ogvendamisvotteid. Eksib 3 korral.

1. Kirjeldab metalli dgvendamist,
ogvendamisel kasutatavaid tooriistu ja
o6gvendamisvotteid. Eksib 2 korral.

1. Kirjeldab metalli dgvendamist,
ogvendamisel kasutatavaid tooriistu ja
o6gvendamisvotteid. Eksib 1 kord.

2. Kirjeldab metalli painutamist,
painutamisel kasutatavaid t6oriistu ja
painutamisvotteid. Eksib 3 korral.

2. Kirjeldab metalli painutamist,
painutamisel kasutatavaid t6oriistu ja
painutamisvotteid. Eksib 2 korral.

2. Kirjeldab metalli painutamist,
painutamisel kasutatavaid t6oriistu ja
painutamisvotteid. Eksib 1 kord.

3. Viib praktiliselt |abi metalli dgvendamist
ja painutamist vastavalt etteantud
tooulesandele jargides tédohutuse
noudeid. Esineb 3 viga.

3. Viib praktiliselt |abi metalli dgvendamist
ja painutamist vastavalt etteantud
tooulesandele jargides tédohutuse
noudeid. Esineb 2 viga.

3. Viib praktiliselt |abi metalli dgvendamist
ja painutamist vastavalt etteantud
tooulesandele jargides tédohutuse
noudeid. Esineb 1 viga.

4. Kirjeldab metalli 1dikamist ja viilimist
ning I6ikamisel ja viilimisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib vastuses 3
korral.

4. Kirjeldab metalli 16ikamist ja viilimist
ning I6ikamisel ja viilimisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib vastuses 2
korral.

4. Kirjeldab metalli 16ikamist ja viilimist
ning I6ikamisel ja viilimisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib vastuses 1
kord.

5. Nimetab kasi- ja mehaanilistele
saelehtedele esitatavaid ndudeid, nende
kulumise ja purunemise pohjuseid. Eksib
nimetamisel 3 korral.

5. Nimetab kasi- ja mehaanilistele
saelehtedele esitatavaid ndudeid, nende
kulumise ja purunemise pohjuseid. Eksib
nimetamisel 2 korral.

5. Nimetab kasi- ja mehaanilistele
saelehtedele esitatavaid ndudeid, nende
kulumise ja purunemise pohjuseid. Eksib
nimetamisel 1 kord.

6. Kirjeldab ja vordleb viilide liike ja
valikuid, nende raideid ning kasutamist
erinevatel viilimistoddel. Eksib
kirjeldamisel 3 korral.

6. Kirjeldab ja vordleb viilide liike ja
valikuid, nende raideid ning kasutamist
erinevatel viilimistoodel. Eksib
kirjeldamisel 2 korral.

6. Kirjeldab ja vordleb viilide liike ja
valikuid, nende raideid ning kasutamist
erinevatel viilimistoddel. Eksib
kirjeldamisel 1 kord.

7. Viib praktiliselt |abi metallide IGikamist
ja viilimist vastavalt etteantud llesandele
ja todjoonisele jargides todohutuse
noudeid. Teeb praktilises t60s 3 viga.

7. Viib praktiliselt |abi metallide |Gikamist
ja viilimist vastavalt etteantud llesandele
ja toojoonisele jargides todohutuse
noudeid. Teeb praktilises t60s 2 viga.

7. Viib praktiliselt |abi metallide IGikamist
ja viilimist vastavalt etteantud llesandele
ja toojoonisele jargides todohutuse
noudeid. Teeb praktilises t60s 1 vea.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 14 a/h

Lukksepatood. Latt-, leht- ja varbmaterjali kasitsi dgvendamine ning painutamine. (6 a/h) Metalli Idikamine. Metalli viilimine. (8

a/h)

4. Demonstreerib avade puurimist
ja sisekeermete |Gikamist

1. Kirjeldab metalli avade puurimist ning
selleks tegevusteks kasutatavaid t6oriistu

ning t6o6votteid. Eksib kirjelduses 3 korral.

1. Kirjeldab metalli avade puurimist ning
selleks tegevusteks kasutatavaid t6oriistu

ning t6ovotteid. Eksib kirjelduses 2 korral.

1. Kirjeldab metalli avade puurimist ning
selleks tegevusteks kasutatavaid t6oriistu
ning to6ovotteid. Eksib kirjelduses 1 kord.

2. Kirjeldab puuride |16ikegeomeetriat,
Idikeriistade valikut, hooldust ning
teritamist. Eksib vastuses 3 korral.

2. Kirjeldab puuride ehitust,
I6ikegeomeetriat, 10ikeriistade valikut,
hooldust ning teritamist. Eksib vastuses 2
korral.

2. Kirjeldab puuride ehitust,
I6ikegeomeetriat, I10ikeriistade valikut,
hooldust ning teritamist. Eksib vastuses 1
kord.

3. Viib praktiliselt |abi metalli avade
puurimist vastavalt etteantud Ulesandele
ja toojoonisele jargides todohutuse
noudeid. Eksib praktilises tegevuses 3
korral.

3. Viib praktiliselt labi metalli avade
puurimist vastavalt etteantud llesandele
ja todjoonisele jargides tooohutuse
noudeid. Eksib praktilises tegevuses 2
korral.

3. Viib praktiliselt labi metalli avade
puurimist vastavalt etteantud llesandele
ja todjoonisele jargides tooohutuse
noudeid. Eksib praktilises tegevuses 1
kord.

4. Kirjeldab metalli keermetamist,
sisekeermete |6ikamisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib kirjelduses 3
korral.

4. Kirjeldab metalli keermetamist,
sisekeermete |6ikamisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib kirjelduses 2
korral.

4. Kirjeldab metalli keermetamist,
sisekeermete |6ikamisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid. Eksib kirjelduses 1
kord.

5. Iseloomustab keerme profiile,
elemente ja keermete
kontrollmd&dteriistu. Eksib vastuses 3
korral.

5. Iseloomustab keerme profiile,
elemente ja keermete
kontrollmddteriistu. Eksib vastuses 2
korral.

5. Iseloomustab keerme profiile,
elemente ja keermete
kontrollmddteriistu. Eksib vastuses 1 kord.




6. Viib praktiliselt |abi metalli
sisekeermete I6ikamist vastavalt
etteantud Ulesandele ning todjoonisele
jargides to6ohutuse ndudeid. Eksib
praktilises tegevuses 3 korral.

6. Viib praktiliselt |abi metalli
sisekeermete I6ikamist vastavalt
etteantud Ulesandele ning todjoonisele
jargides to6ohutuse ndudeid. Eksib
praktilises tegevuses 2 korral.

6. Viib praktiliselt |abi metalli
sisekeermete I6ikamist vastavalt
etteantud Ulesandele ning todjoonisele
jargides to6ohutuse ndudeid. Eksib
praktilises tegevuses 1 kord.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 14 a/h

Lukksepatood. Puurimine. (6 a/h) Keermetamine. (8 a/h)

5. Demonstreerib metalli lihvimist
ning poleerimist

1. Kirjeldab metalli lihvimist ja
poleerimist, selleks kasutatavaid kasi- ja
mehaanilisi tooriistu, tédvahendeid ning
toovotteid. Eksib kirjelduses 3 korral.

1. Kirjeldab metalli lihvimist ja
poleerimist, selleks kasutatavaid kasi- ja
mehaanilisi tooriistu, tédvahendeid ning
toovotteid. Eksib kirjelduses 2 korral.

1. Kirjeldab metalli lihvimist ja
poleerimist, selleks kasutatavaid kasi- ja
mehaanilisi tooriistu, téévahendeid ning
toovotteid. Eksib kirjelduses 1 kord.

2. Liigitab lihvimis- ja poleerimismaterjale
nende kdsisemis- ja lihvimisomadustelt
[ahtuvalt. Eksib vastuses 3 korral.

2. Liigitab lihvimis- ja poleerimismaterjale
nende kdsisemis- ja lihvimisomadustelt
[ahtuvalt. Eksib vastuses 2 korral.

2. Liigitab lihvimis- ja poleerimismaterjale
nende kdsisemis- ja lihvimisomadustelt
[ahtuvalt. Eksib vastuses 1 kord.

3. Demonstreerib kasi- ja mehaanilisi
lihvimis- ning poleerimisvotteid vastavalt
etteantud Ulesandele. Teeb 3 viga.

3. Demonstreerib kasi- ja mehaanilisi
lihvimis- ning poleerimisvotteid vastavalt
etteantud Ulesandele. Teeb 2 viga.

3. Demonstreerib kasi- ja mehaanilisi
lihvimis- ning poleerimisvotteid vastavalt
etteantud Ulesandele. Teeb 1 vea.

4. Viib praktiliselt Iabi metalli kasitsi ja
mehaanilist lihvimist ja poleerimist
vastavalt etteantud lilesandele ning
téojoonisele jargides té6ohutuse ndudeid.
Eksib praktilises tegevuses 3 korral.

4. Viib praktiliselt Iabi metalli kasitsi ja
mehaanilist lihvimist ja poleerimist
vastavalt etteantud lilesandele ning
toojoonisele jargides té6ohutuse ndudeid.
Eksib praktilises tegevuses 2 korral.

4. Viib praktiliselt Iabi metalli kasitsi ja
mehaanilist lihvimist ja poleerimist
vastavalt etteantud lilesandele ning
toojoonisele jargides té6ohutuse ndudeid.
Eksib praktilises tegevuses 1 kord.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Lukksepatood. Lihvpingid. Lihvimis- ja poleerimisté6d. (8 a/h)




Iseseisev t66 moodulis Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Lukksepatééde ajalugu” . Tdita tabel "Viilide valik erinevate
(arvestuslik maht tundides) - 2 a/h |té6tlemistulemuste saavutamiseks". Korrata ldbivéetud materjale.

Oppemeetodid Loeng, praktiline t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine. meeskonnatdd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, diskussioon, praktiline t66, jne.

Mooduli hinde kujunemine Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite
(hindekriteeriumid, kokkuvétva omandamist, Oppetdost osavottu ja Gppija individuaalset arengut
hinde kujunemine)

sh hindamismeetodid Praktiliste t66de demonstratsioon, esitlus, referaat, 6pimapp, testid, kontrolltééd, probleemi lahendamine.

Oppematerjal Loengukonspekt, dpetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 7
Mooduli nimetus Painutustood (Valikmoodul)

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
2/52

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0,4/10 1,5/40 0/0 0,1/2

Opetajad

Aleksei Saarevali

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane médistab APJ painutuspinkidel valmistatavate detailide té6tlemistehnoloogiaid, té6protsesse,
téddeldavaid materjale ja erialast terminoloogiat. Koostab detaili té6joonise ning valmistab detaile APJ painutuspinkidel kasutades
vastavaid téévahendeid ja toovotteid jdrgides tébohutuse ndudeid.

Opiviljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse

eristavalt eristavalt eristavalt

1. Mdistab APJ painutuspresside
t66poShimotteid, tehnoloogiaid ja
valib vastavalt to6joonisele ja
materjalile detaili
tootlemistehnoloogia kasutades
erialast terminoloogiat

1. Kirjeldab APJ painutuspresside t66- ja juhtimispdhimotteid ning tehnoloogiaid vastavalt juhenditele kasutades voorkeelset
terminoloogiat.

2. Analldsib ja kirjeldab to6protsessi 2. Analldsib ja kirjeldab to6protsessi 2. Analldsib ja kirjeldab to6protsessi

vastavalt tojoonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 3 viga.

vastavalt tojoonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 2 viga.

vastavalt tojoonisele paberkandjal ja/v&i
elektrooniliselt (CAD/CAM). Teeb
kirjelduses 1 vea.




3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 2 viga.

3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis on 1 viga.

3. Koostab programmi detaili
valmistamiseks vastavalt etteantud
Ulesandele. Programmis ei ole vigu.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning tehnoloogiate
valikuid detailide plastseks
deformatsiooniks APJ painutuspressidel
kasutades erialast terminoloogiat. Eksib
vastuses 2 korral.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning tehnoloogiate
valikuid detailide plastseks
deformatsiooniks APJ painutuspressidel
kasutades erialast terminoloogiat. Eksib
vastuses 1 korral.

4. Nimetab vastavalt standarditele (EN,
ISO) tooprotsessis kasutatavate
materjalide omadusi ning tehnoloogiate
valikuid detailide plastseks
deformatsiooniks APJ painutuspressidel
kasutades erialast terminoloogiat. Ei eksi
vastuses.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Painutuspingid - 3 a/h; t66tlemistehnoloogia - 5 a/h

2. Valmistab ette tookoha,
materjali ja seadistab to6pingi
detailide valmistamiseks

1. Valmistab ette t66koha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu

juhendaja juhendamisel.

2. Valib materjali detailide valmistamiseks
vastavalt toojoonisel/t66kasul esitatud
margitahisele. Teeb 2 viga materjali
valikul.

2. Valib materjali detailide valmistamiseks
vastavalt toojoonisel/t66kasul esitatud
margitahisele. Teeb 1 vea materijali valikul.

2. Valib materjali detailide valmistamiseks
vastavalt todjoonisel/t66kasul esitatud
margitahisele. Ei tee vigu materjali valikul.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei taida juhendi
vahemalt 2 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Ei taida juhendi
vahemalt 1 nduet.

3. Valmistab ette materjali (puhastab,
paigutab jms) detailide valmistamiseks
vastavalt juhendile. Taidab juhendi kdik
nduded.

4. Valmistab ette to6pingi t6oks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib t66pingi
ettevalmistamisel 2 korral.

4. Valmistab ette to6pingi t6oks (hooldab
, kdivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Eksib t66pingi
ettevalmistamisel 1lkorra.

4. Valmistab ette to6pingi tooks (hooldab ,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Ei eksitoopingi
ettevalmistamisel.




5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 2 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Eksib
t66pingi seadistamisel 1 korral.

5. Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks vastavalt Glesandele
kasutades operaatori kdasiraamatut. Ei eksi
t66pingi seadistamisel.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Painutuspingi seadistamine -4 a/h; Dokumentide tditmine - 2 a/h

3. Valmistab proovidetaili ja
vordleb selle vastavust
t66kasule/todjoonisele

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 2 moddet
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
modtevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili 1 mddde
ei vasta toojoonisel ndutule.

1. Valmistab proovidetaili ja kontrollib
mootevahenditega (nihik, nurgamaootja,
moddulint jm) detaili vastavust
t66kasule/t66joonisele. Detaili m&6tmed
vastavad té6joonisel ndutule.

2. Korrigeerib t00pingi seadistust detaili
mittevastavusel té6kdsule/tb6joonisele. 2
parameetrit on ebatdpsed.

2. Korrigeerib t00pingi seadistust detaili
mittevastavusel té6kdsule/tb6joonisele. 1
parameeter on ebatapne.

2. Korrigeerib t00pingi seadistust detaili
mittevastavusel téokasule/toojoonisele.
Parameetrid on tdpsed.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Proovidetaili valmistamine - 6 a/h

4. Valmistab APJ painutuspressidel
detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/t66joonisele

1. Valmistab ja kontrollib detaile vas-
tavalt to6kasule/té6joonisele. 10 -st
detailist 2 ei vasta toojoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vas-
tavalt to6kasule/t66joonisele. 10 -st
detailist 1 ei vasta toojoonisele.

1. Valmistab ja kontrollib detaile vas-tavalt
t66kasule/to6joonisele. Detailid vastavad
toojoonisele.

2. Tootleb tookasule/tobjoonisele
mittevastavad ja tdiendavat to6tlemist
vdimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatdod, metallide
mehaaniline to6tlemine). 2 detaili vajavad
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb to6o6kdsule/t66joonisele mit-
tevastavad ja tdiendavat tootlemist
vdimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatdodd, metallide
mehaaniline to6tlemine). 1 detail vajab
veelkordset jareltootlust.

2. Tootleb to66kdsule/té6joonisele mit-
tevastavad ja tdiendavat tootlemist
vdimaldavad detailid kasutades metallide
tootlemisviise (lukksepatoodd, metallide
mehaaniline tootlemine). Detailid ei vaja
veelkordset jareltoot-lust.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

Detailide valmistamine ja jareltootlus - 18 a/h; Detailide kontrollimine - 2 a/h

5. LOpetab tooprotsessi ja annab
detailid Ule vastavalt juhendile

1. Moddistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tookasule.
Teeb md&ddistamisel ja markeerimisel 2
viga.

1. Mododistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tookasule.
Teeb md&ddistamisel ja markeerimisel 1
vea.

1. Moodistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt tookasule. Ei
tee moddistamisel ja markeerimisel vigu

2. Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 2 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
esineb 1 viga.

2. Hooldab pinki ja korrastab t6dkoha
vastavalt juhendile. T66pingi hooldamisel
ei esine vigu.

3. Utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Esineb 2
ebakorrektsust.

3. Utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Esineb 1
ebakorrektsus.

3. Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile. Ei esine
ebakorrektsusi.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 2 viga.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel esineb 1 viga.

4. Taidab ja anallilisib tooprotsessi
[6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt.
Dokumentide taitmisel ei esine vigu.

5. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Esineb 2 ebakorrektsust.

5. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Esineb 1 ebakorrektsus.

5. Analliisib oma tegevusi tooprotsessis ja
teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tOstmiseks. Ei esine ebakorrektsusi.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Tooprotsessi Idpetamine - 6 a/h

6. Mdistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid toOprotsessis

Jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis vastavalt toopingi kasitlemisjuhendile ning kinnitatud eeskirjadele.




Teemad, alateemad (arvestuslik T66- ja keskkonnakaitse néuded - 4 a/h
maht tundides) - 4 a/h

Iseseisev t66 moodulis Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisegateemal: "Té6ohutusalased nduded painutuspinkidel téétamisel". Korrata
(arvestuslik maht tundides) - 2 a/h |ldbivéetud materjale.

Oppemeetodid Loeng, laboratoorne t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvdtva teksti loomine. meeskonnatéd, ajuriinnak, méttega lugemine,
jutustamine, praktiline t66, diskussioon, juhtumi uurimine, jne.

Mooduli hinde kujunemine Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite
(hindekriteeriumid, kokkuvétva omandamist, 6ppetdost osavottu ja Gppija individuaalset arengut
hinde kujunemine)

sh hindamismeetodid Praktiliste t66de demonstratsioon, esitlus, testid, kontrollté6d, probleemi lahendamine.

Oppematerjal Loengukonspekt, dpetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli todtlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 8
Mooduli nimetus Keevitustood (Valikmoodul)

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
2/52

sh auditoorne t66

(EKAP/ tundides) (EK

sh praktiline t66

sh praktika
AP/ tundides)

(EKAP/ tundides)

sh iseseisev t60
(EKAP/ tundides)

0,4/10

1,5/40 0/0

0,1/2

Opetajad

Rudolf Perit, Tatjana Karaganova, .....

Nouded mooduli alustamiseks

Glimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Oppija omandab (ldteadmised keevitustéodest ja nendel kasutatavatest tehnoloogiatest ning

seadmetest

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud |

Hea

Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Kirjeldab t66stuses
kasutatavaid keevitusviise, nende
kasutamise erisusi ja esitatavaid
noudeid keevitusprotsessile ning
tooohutusele

1. Kirjeldab t66stuses kasutatavaid keevitusviise ja nende erisusi.

2. Kirjeldab MMA, MIG/MAG ja TIG
keevitusprotsesside olemust. Teeb
kirjeldamisel 3 viga.

2. Kirjeldab MMA, MIG/MAG ja TIG
keevitusprotsesside olemust. Teeb
kirjeldamisel 2 viga.

2. Kirjeldab MMA, MIG/MAG ja TIG
keevitusprotsesside olemust. Teeb
kirjeldamisel 1 vea.

3. Selgitab vastavalt llesandele keevitaja
todohutuse eeskirja satteid. Eksib
vastates 3 korral.

3. Selgitab vastavalt llesandele keevitaja
todohutuse eeskirja satteid. Eksib
vastates 2 korral.

3. Selgitab vastavalt llesandele keevitaja
todohutuse eeskirja satteid. Eksib
vastates 1 korral.




4. Nimetab keevitaja
individuaalkaitsevahendeid ja neile
esitatavaid ndudeid. Eksib vastates 3
korral.

4. Nimetab keevitaja
individuaalkaitsevahendeid ja neile
esitatavaid ndudeid. Eksib vastates 2
korral.

4. Nimetab keevitaja
individuaalkaitsevahendeid ja neile
esitatavaid ndudeid. Eksib vastates 1
korral.

5. Nimetab vdhemalt 5 keevitusseadmeid tootvat firmat

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. T66ohutuseeskirjad keevitajale. (8 a/h)

2. Kirjeldab keevitusel
kasutatavaid pohi- ja abimaterjale,
nende pdhiomadusi ja otstarvet
keevitusprotsessis

1. Kirjeldab keevisliitega Gihendatavate
metallide omadusi ja nende keevitatavust.
Teeb vastates 3 olulist viga.

1. Kirjeldab keevisliitega Glhendatavate
metallide omadusi ja nende keevitatavust.
Teeb vastates 2 olulist viga.

1. Kirjeldab keevisliitega Gihendatavate
metallide omadusi ja nende keevitatavust.
Teeb vastates 1 olulise vea.

2. Kirjeldab keevitusprotsessi labiviimiseks
kasutatavaid elektroode, keevitustraate,
rabusteid, gaase. Eksib vastates 3 korral.

2. Kirjeldab keevitusprotsessi labiviimiseks
kasutatavaid elektroode, keevitustraate,
rabusteid, gaase. Eksib vastates 2 korral.

2. Kirjeldab keevitusprotsessi labiviimiseks
kasutatavaid elektroode, keevitustraate,
rabusteid, gaase. Eksib vastates 1 kord.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. (6 a/h)

3. Mdistab gaasloikamise ja
gaaskeevituse olemust, kirjeldab
gaaskeevituse seadmeid ja
kasutatavaid gaase ning
demonstreerib gaasldikamist ja -
keevitust

1. Kirjeldab gaaskeevituses ja
gaasldikamises kasutatavaid seadmeid,
nende otstarvet ja reguleerimist. Eksib
vastates 3 korral.

1. Kirjeldab gaaskeevituses ja
gaasldikamises kasutatavaid seadmeid,
nende otstarvet ja reguleerimist. Eksib
vastates 2 korral.

1. Kirjeldab gaaskeevituses ja
gaasldikamises kasutatavaid seadmeid,
nende otstarvet ja reguleerimist. Eksib
vastates 1 korral.

2. Viib |abi gaasldikamist ja gaaskeevitust
vastavalt Glesandele jargides to6ohutuse
noudeid. Teeb 3 viga.

2. Viib |abi gaasldikamist ja gaaskeevitust
vastavalt Glesandele jargides to6ohutuse
noudeid. Teeb 2 viga.

2. Viib |abi gaasldikamist ja gaaskeevitust
vastavalt Glesandele jargides to6ohutuse
ndudeid. Teeb 1 vea.

3. Kontrollib gaasldikamise ja
gaaskeevituse kvaliteeti vastavalt
Ulesandele. Esineb 3 olulist viga.

3. Kontrollib gaasldikamise ja
gaaskeevituse kvaliteeti vastavalt
Ulesandele. Esineb 2 olulist viga.

3. Kontrollib gaasldikamise ja
gaaskeevituse kvaliteeti vastavalt
Ulesandele. Esineb 1 oluline viga.




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. (6 a/h)

4. Oskab haalestada
keevitusreziime MMA, MIG/MAG,
TIG ja punktkeevituse seadmetel

1. Haélestab keevitusseadmeid
erinevatele to6reziimidele vastavalt
Ulesandele. Eksib haalestamisel 3 korral.

1. Haélestab keevitusseadmeid
erinevatele to6reziimidele vastavalt
Ulesandele. Eksib hailestamisel 2 korral.

1. Haélestab keevitusseadmeid
erinevatele to6reziimidele vastavalt
Ulesandele. Eksib hdalestamisel 1 kord.

2. PGhjendab keevitusreZiimide valikut
eripaksusega ja koostisega metallide
keevitamiseks vastavalt llesandele. Eksib
vastates 3 korral.

2. PGhjendab keevitusreZiimide valikut
eripaksusega ja koostisega metallide
keevitamiseks vastavalt llesandele. Eksib
vastates 2 korral.

2. PGhjendab keevitusreZiimide valikut
eripaksusega ja koostisega metallide
keevitamiseks vastavalt llesandele. Eksib
vastates 1 kord.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. (6 a/h)

5. Kirjeldab keevisomluste liike,
keevitusasendeid ja
keevitusstandardite ndudeid

1. Kirjeldab keevisdmbluste liike ja nende
kasutamist metallide kokkukeevitamisel
vastavalt Glesandele. Eksib vastates 3
korral.

1. Kirjeldab keevisdmbluste liike ja nende
kasutamist metallide kokkukeevitamisel
vastavalt Glesandele. Eksib vastates 2
korral.

1. Kirjeldab keevisdombluste liike ja nende
kasutamist metallide kokkukeevitamisel
vastavalt Glesandele. Eksib vastates 1
korral.

2. Kirjeldab keevitusasendite PA, PC, PF
erinevust ja néudeid keevisdmbluste
kvaliteedile. Eksib vastates 3 korral.

2. Kirjeldab keevitusasendite PA, PC, PF
erinevust ja ndudeid keevisGmbluste
kvaliteedile. Eksib vastates 2 korral.

2. Kirjeldab keevitusasendite PA, PC, PF
erinevust ja ndudeid keevismbluste
kvaliteedile. Eksib vastates 1 korral.

3. Loetleb olulisemaid keevitusstandardite
noudeid vastavalt ilesandele. Eksib
vastates 3 korral.

3. Loetleb olulisemaid keevitusstandardite
noudeid vastavalt ilesandele. Eksib
vastates 2 korral.

3. Loetleb olulisemaid keevitusstandardite
noudeid vastavalt ilesandele. Eksib
vastates 1 korral.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. (8 a/h)




6. Keevitab detaile jargides
ohutustehnika néudeid

1. Keevitab detaile vastavalt lilesandega
etteantud keevitusviisile. Eksib
hadlestusparameetrites ja keevisdmblus
omab 3 olulist defekti.

1. Keevitab detaile vastavalt lilesandega
etteantud keevitusviisile. Eksib
hadlestusparameetrites ja keevisdmblus
omab 2 olulist defekti.

1. Keevitab detaile vastavalt lilesandega
etteantud keevitusviisile. Ei eksi
hadlestusparameetrites ja keevisdmblus
omab 2 defekti.

2. Anallilsib keevitusprotsessi ja toob vilja esinevad puudused.

3. Proovib kokkukeevitatud detailide kvaliteeti pressi all ja analiilisib saadud tulemust

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 16 a/h

Keevitusseadmed ja keevitusprotsess. Detailide praktiline kokkukeevitamine. (16 a/h)

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 2 a/h

Korrata ldbivéetud materjale.

sh praktika (arvestuslik maht
tundides) - 0 a/h

Oppemeetodid

Loeng. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine, meeskonnatéé, méttega lugemine, jutustamine, diskussioon,

praktiline t66, jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite
omandamist, Oppetdost osavottu ja 6ppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Esitlus, referaat, kontrollté6d, probleemilahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, Opetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli todtlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 9
Mooduli nimetus Keskkonnakaitse ja tootmisjadtmete utiliseerimine (Valikmoodul)

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
1/26

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0,8/20 0/0 0/0 0,2/6

Opetajad

Rein Pikner, Ljubov Fesko, .......

Nouded mooduli alustamiseks

Glimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6ppija omandab teadmised keskkonnakaitsest ja tootmisjédtmete utiliseerimisest Idhtudes
elukeskonna sdilitamise p6himdétetest

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt eristavalt

1. Moistab keskkonnakaitse
olulisust ja saastetekke
vdahendamise vGimalusi lehtmetalli
tootlemisel

a) esitleb fakte keskkonnakaitse ajaloost, regulatsioonidokumentide vastuvotmisest globaalsel ja Eesti Vabariigi tasandil

b) kirjeldab keskkonnakaitse olulisemaid valdkondi ja keskkonna saastatuse vihendamise voimalusi

c) teab Eesti Vabariigi prugilaid, prigi kaditlemise peamisi ettevotmisi ja arenguid prigi taaskasutusse suunamiseks d) nimetab
EV olulisemaid looduskaitsealasid ja teab nende looduskaitsealade moodustamise peamisi eesmarke e) nimetab loodus- ja
elukeskkonnale kdige enam kahju tekitavaid aineid ja keemilisi ihendeid

f) teeb omapoolseid ettepanekuid keskkonnahoiuks ja elukeskkonna saastamise vahendamiseks

g) kirjeldab olme- ja tootmisjadtmete tekkimise vahendamise vGimalusi kodustes majapidamistes ja ettevGtetes




Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 14 a/h

Keskkonnakaitse. (14 a/h)

2. Mdistab metallitootlemisel
tekkivate jadgtmete utiliseerimise
vajalikkust

a) kirjeldab metallitoostuses tekkivate jaatmete liike, kogumist, sorteerimist ja utiliseerimist
b) nimetab metallit6ostuses tekkivate jadtmete kogumisel, sorteerimisel ja utiliseerimisel nGutavaid to6ohutuse ja
keskkonnakaitse ndudeid

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Tootmisjadtmete utiliseerimine (6 a/h)

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 6 a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Keskkonnakaitse EV-s". Korrata Iébivoetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine, meeskonnatéd, méottega lugemine, jutustamine, diskussioon, jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite
omandamist, 6ppetdost osavottu ja 6ppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Esitlus, referaat, kontrollté6d, probleemi lahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, dpetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila 6ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli todtlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusdpe kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 10

Mooduli nimetus

Pneumaatika ja hiidraulika alused (Valikmoodul)

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
2/52

sh auditoorne t66
(EKAP/ tundides)

sh praktiline t66
(EKAP/ tundides)

sh praktika

(EKAP/ tundides)

sh iseseisev t60
(EKAP/ tundides)

0,8/20

1,1/30 0/0

0,1/2

Opetajad

Veiko P6ldmaa, Ljubov Kotenjova, Tatjana Sidorenko,

Nouded mooduli alustamiseks

Glimnaasiumis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6ppija omandab teadmised pneumaatika ja hiidraulika alustest ning kasutamispohimétetest

Opivaljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud |

Hea

Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Mdistab pneumaatiliste
seadmete ja slisteemide
kasutamise pohimotteid

1. Kirjeldab pneumoseadmete ja
slisteemide ehitust ning nende to6tamise
pohimdtteid. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Kirjeldab pneumoseadmete ja
sliisteemide ehitust ning nende to6tamise
pohimdtteid. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Kirjeldab pneumoseadmete ja
slisteemide ehitust ning nende to6tamise
pohimdtteid. Teeb kirjelduses Uhe vea.

2. Selgitab pneumoseadmetes ja
sliisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses 3 viga.

2. Selgitab pneumoseadmetes ja
slisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses 2 viga.

2. Selgitab pneumoseadmetes ja
slisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses (ihe vea.




3. Selgitab pneumoseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete pohjuseid.
Teeb selgituses 3 viga.

3. Selgitab pneumoseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete pohjuseid.
Teeb selgituses 2 viga.

3. Selgitab pneumoseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete pohjuseid.
Teeb selgituses lihe vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 30 a/h

Pneumaatika - 30 a/h

2. Maistab hidrauliliste seadmete
ja slisteemide kasutamise
pohimotteid

1. Kirjeldab hiidroseadmete ja siisteemide
ehitust ning nende to6tamise
pohimotteid. Teeb kirjelduses 3 viga.

1. Kirjeldab hiidroseadmete ja siisteemide
ehitust ning nende to6tamise
pohimotteid. Teeb kirjelduses 2 viga.

1. Kirjeldab hiidroseadmete ja siisteemide
ehitust ning nende to6tamise
pohimotteid. Teeb kirjelduses Uhe vea.

2. Selgitab hiidroseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses 3 viga.

2. Selgitab hiidroseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses 2 viga.

2. Selgitab hiidroseadmetes ja
sisteemides tekkivate torgete
pohjuseidd. Teeb selgituses lihe vea.

3. Koostab lihtsamaid hiidroskeeme
vastavalt juhendile. Teeb koostamisel 3
viga.

3. Koostab lihtsamaid hiidroskeeme
vastavalt juhendile. Teeb koostamisel 2
viga.

3. Koostab lihtsamaid hiidroskeeme
vastavalt juhendile. Teeb koostamisel (ihe
vea.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) -20 a/h

Hudraulika - 20 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 2 a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal "Hiidro- ja pneumoseadmete kasutamine metallitédstuses".

Korrata ldbivéetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvétva teksti loomine, meeskonnatéé, méottega lugemine, jutustamine, diskussioon, jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb éppetddkalendris mddratud perioodi hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse Opiviéljundite

omandamist, 6ppetdost osavottu ja 6ppija individuaalset arengut

sh hindamismeetodid

Esitlus, referaat, kontrollté6d, probleemi lahendamine.




Oppematerjal

Loengukonspekt, dpetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaori erila dppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli té6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

o kutsedpe pdhihariduse baasil kutsekeskharidusope kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtriihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipdhine) X statsionaarne (té6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 11
Mooduli nimetus Elektrotehnika (Valikmoodul)

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t66

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
1/26

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0,4/10 0,4/10 0/0 0,2/6

Opetajad

Lembit Varik, Hans Toomla, .....

Nouded mooduli alustamiseks

Pbéhikoolis omandatud teadmised ja oskused

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6ppija omandab teadmised elektrist, elektriseadmetest ja — aparaatidest, elektrienergia kasutamisest,
elektriohutusest ja esmasest jéidtmekditlusest Iéhtudes elukestva 6ppe pohimotetest

Opiviljund(id)

Hindamiskriteeriumid (lavendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Vaga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse

eristavalt eristavalt eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse

1. Mdistab elektri ja
elektrotehnika seadusparasusi
ning nende praktilise kasutamise
vdimalusi

a) eristab elektrotehniliste suuruste tahistusi, nimetab nende ma&étihikuid ja teisendab neid Sl-stisteemi vastavalt etteantud
toolilesandele

b) defineerib flilisikaalastele teadmistele tuginedes jargmiseid elektrotehnika p&himdisteid: vooluring, elektromotoorjoud,
elektrivoolu tugevus, pinge (potentsiaalide vahe), takistus, elektrivali (laeng), magnetvali, alalisvool, vahelduvvool,
elektromagnetism, elektromagnetiline induktsioon, méoétihikuid, Ohmi seadust

c) kirjeldab elektrimootoreid, nende t66pdhim&tteid ja rakendusvaldkondi

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 8 a/h

Elektrotehnika alused. (8 a/h)




2. Mdodab etteantud
tooulesandest lahtudes elektrilisi
suurusi kasutades nduetekohaselt
sobivaid mdoteriistu ja
mdotmismeetodeid

a) mooddab praktilise té6na voolu tugevust ja pinget ning takistust vastavalt etteantud Ulesandele jargides to6ohutuse ndudeid
b) arvutab elektrivoolu vGimsuse ja madrab juhtmete ristldikepindala elektrienergia Glekandmiseks
c) kirjeldab elektrimd4tmise modteriistu, nende ehitust ja to6pohimdotteid

loetleb t66- ja ohutustehnika ndudeid elektrim&tmiste labiviimisel erinevates elektriahelates

d)

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Elektrotehnika alused. (6 a/h)

3. moistab elektrimootorite,
kaitsmete, lilitite toopohimotteid,
elektripaigaldiste montaazi- ja
demontaazi pohimotteid

a) selgitab elektrimootorite, kaitsmete, lllitite ehitust ja to6tamise pohimotet
b) demonstreerib lihtsamate elektrisiisteemide montaaZi- ja demontaazZi votteid vastavalt etteantud llesandele
¢) nimetab elektritoddel kasutatavaid peamisi tooriistu ja abivahendeid, kaitsevahendeid ning kaitseriietust

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 6 a/h

Elektrotehnilised materjalid. (6 a/h)

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 6 a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaatide koostamisega teemadel "Elektrilised mootiihikud" ja "Ohutusalased néuded
elektritéédel”. Korrata ldbivéetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne praktiline t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvotva teksti loomine. meeskonnatéé, méttega lugemine,
jutustamine, diskussioon, projektitoo jne.

Mooduli labimise arvestuslikud
alused

Mooduli arvestus kujuneb dppetédkalendris mdédratud perioodil positiivsele tulemusele sooritatud arvestuste pohjal. Mooduli
arvestuse kujunemisel arvestatakse Opivéljundite omandamist, 6ppetdést osavottu ja Gppija individuaalset arengut

sh meetodid

Praktiliste t66de demonstratsioon, esitlus, essee, testid, kontrollt66d, probleemi lahendamine.

Oppematerjal

Loengukonspekt, dpetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli toé6tlemispinkide operaaori erila ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli tootlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

- kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusope kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipShine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 12
Mooduli nimetus Tookorraldus (Valikmoodul)

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
2/52

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0,8/20 0,8/20 0/0 0,4/12

Opetajad

N6uded mooduli alustamiseks

Péhikoolis omandatud teadmised ja oskused. Samaaegselt Idbitav moodul " Karjédiri planeerimine ja ettevotluse alused"

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6ppija omandab teadmised téékorraldusest metallité6tlemise ettevéttes, tédefektiivsusest ja t66
ergonoomikast ldhtudes elukestva 6ppe pohimdotetest

Hindamiskriteeriumid (ldvendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Véaga hea
Opivaljund(id) Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult
Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt eristavalt eristavalt
1. Mdistab a) selgitab metallitootlemisettevotte lldist todkorraldust, todllesannete edasiandmist, tditmist ja kontrollimist b) kirjeldab

metallitodtlemisettevotte tldist
tookorraldust ja toollesannete
korrektse taitmise vajalikkust

166 organiseerimise aluseid, todkultuuri moistet ja t66- ja puhkereziimide vaheldumise olulisust

c) iseloomustab tiiki-, aja- ja premiaalpalgasisteemide erinevust ja rakendamist ettevottes

d) kirjeldab t66 normeerimise aluseid, paevapildistuse olemust ja to6tamist vahetustega e)
arvestab tikipalga vastavalt tehtud t66le ja ettevotte palgakorraldusele etteantud Ulesande alusel

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 10 a/h

Too6korraldus ettevottes. (10 a/h)




2. moistab t66 tootlikkuse ja
efektiivsuse vajalikkust ning teeb
ettepanekuid tooviljakuse
tostmiseks

a) kirjeldab t66 tootlikkuse olemust, selle tdstmise voimalusi ettevottes ja todkohal

b) nimetab to66tulemuste modtmise ja hindamise pohim&tteid ning mootihikuid

c) selgitab efektiivsuse mdoistet ja selle mdju toote omahinna kujunemisele d)
lahendab etteantud ilesande t60 efektiivsuse hindamiseks ja teeb ettepanekuid tddviljakuse tostmiseks b) taidab
valikvastustega testi t00 organiseerimise valdkonda kuuluvate kiisimuste kohta

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 20 a/h

T60 efektiivsuse hindamise alused. (10 a/h) Majandusanaliiis. (10 a/h)

3. Moistab ergonoomika olemust
ja rakendusvaldkondi
rahvamajanduses ning
metallitootlemise ettevotetes

a) kirjeldab ergonoomika maiste olemust ja tekkeajalugu

b) loetleb ergonoomika kasutusvaldkondi ja arengutrende t66 efektiivsuse tagamisel ning t66jou kokkuhoiul

c) kirjeldab vastavalt etteantud Ulesandele energiaressursside kokkuhoidu koostoosiisteemides: inimene-masin, masin-masin,
inimene-inimene

d) nimetab metallito6tleja tookohale ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vGimalusi

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 10 a/h

Ergonoomika. (10 a/h)

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 12
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaatide koostamisega teemadel "Té6viljakus ja selle analiiiis" ja "Ergonoomika ajalugu”.
Korrata Ildbivoetud materjale.

Oppemeetodid

Loeng, laboratoorne ja praktiline t66. Loetud tekstist (tekstidest) kokkuvdtva teksti loomine. meeskonnatéé, ajuriinnak, mottega
lugemine, jutustamine, diskussioon, jne.

Mooduli labimise arvestuslikud
alused

Mooduli arvestus kujuneb éppetddkalendris mdédratud perioodil positiivsele tulemusele sooritatud arvestuste pohjal. Mooduli
arvestuse kujunemisel arvestatakse Gpiviéljundite omandamist, Oppetdést osavottu ja Oppija individuaalset arengut

sh meetodid

Praktiliste to6de demonstratsioon, esitlus, essee, testid, kontrolltééd, probleemi lahendamine.

Oppematerijal

Loengukonspekt, opetaja poolt soovitatud kirjandus




Lisa 2 APJ lehtmetalli té6tlemispinkide operaaori erila ppekava moodulite rakenduskava

Oppekava APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaaor OPPEKAVA MOODULI RAKENDUSKAVA

- kutsedpe pohihariduse baasil kutsekeskharidusope kutsedpe keskhariduse baasil
Sihtrihm X
Oppevorm statsionaarne (koolipShine) X statsionaarne (to6kohapdhine) mittestatsionaarne
Oppekeel Eesti keel; Vene keel
Mooduli number 12
Mooduli nimetus Ettevotte praktika

sh auditoorne t66 sh praktiline t66 sh praktika sh iseseisev t60

Mooduli maht (EKAP/ tundides)
15/390

(EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides) (EKAP/ tundides)

0/0 0/0 12,3/320 2,7/70

Opetajad

Ettevotte praktikajuhendajad

N6uded mooduli alustamiseks

Lébitud moodulid 1 - 10

Mooduli eesmark

Praktikaga taotletakse, et Opilane tutvub metallité6tiusettevotte tébkorraldusega, omandab oskused té planeerimi-seks ja
korraldamiseks, rakendab omandatud teadmisi ja oskusi detailide valmistamiseks erinevatel lehtmetallitéétlemise seadmetel,
kasu-tab bigeid t66vétteid ja -vahendeid, peab kinni ettevotte sisekorra eeskirjadest ja té6kultuurist, omandab meeskonnas
téotamise harjumused ja oskused tulevaseks tééeluks

Opiviljund(id)

Hindamiskriteeriumid (ldvendid)

Rahuldav/arvestatud | Hea | Viga hea

Hindamiskriteerium mida hinnatakse arvestuslikult

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

Hindamiskriteerium mida hinnatakse
eristavalt

1. Tutvub praktikaettevottega,
sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega

1. Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevotet, selle t66- ja
tootmisprofiili. Kirjelduses ei esine
puudusi.

1. Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevotet, selle t60- ja
tootmisprofiili. Kirjelduses esineb 1
oluline puudus.

1. Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevotet, selle t66- ja
tootmisprofiili. Kirjelduses esineb 2 olulist
puudust.

2. Vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid




3. Kirjeldab praktika aruandes to6kohta,
seal kasutatavaid seadmeid ja
tooprotsessi vastavalt ettevotte
tootmisprofiilile. Kirjelduses esineb 2
olulist puudust.

3. Kirjeldab praktika aruandes todkohta,
seal kasutatavaid seadmeid ja
tooprotsessi vastavalt ettevotte
tootmisprofiilile. Kirjelduses esineb 1
oluline puudus.

3. Kirjeldab praktika aruandes tookohta,
seal kasutatavaid seadmeid ja to6protsessi
vastavalt ettevotte tootmisprofiilile.
Kirjelduses ei esine puudusi.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 3 a/h

Praktikaettevotte Gldandmed - 1 a/h; Praktikaettevdtte tookoha tildandmed - 2 a/h

2. Taidab t66- ja
keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

1. Kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi
toovotteid vastavalt ettevottes kehtestatud tookorralduseeskirjadele.

2. Jargib t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid vastavalt todkohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 5 a/h

Ettevotte tookorralduse-, to6ohutuse- ja keskkonnakaitse eeskirjad - 5 a/h

3. Valmistab detaile lehtmetalli
tootlemispinkidel vastavalt
tooillesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi

1. Valmistab ette to6koha, t66- ja abi-
vahendid ning té6deldava materjali
vastavalt toopdeva lilesandele. Esineb 2
ebakorrektsust.

1. Valmistab ette to6koha, t66- ja abi-
vahendid ning té6deldava materjali
vastavalt toopdeva llesandele. Esineb 1
ebakorrektsus.

1. Valmistab ette to6koha, t66- ja abi-
vahendid ning té6deldava materjali
vastavalt toopaeva llesandele. Ei esine
ebakorrektsusi.

2. Valmistab ette t66pingi t66ks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Esineb 2
ebakorrektsust.

2. Valmistab ette t66pingi t66ks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Esineb 1
ebakorrektsus.

2. Valmistab ette t66pingi t66ks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile. Ei esine
ebakorrektsusi.

3. Seadistab t60pingi detailide
valmistamiseks. T66pingi seadistamisel
esineb 2 ebakorrektsust.

3. Seadistab t60pingi detailide
valmistamiseks. T66pingi seadistamisel
esineb 1 ebakorrektsus.

3. Seadistab t60pingi detailide
valmistamiseks. T66pingi seadistamisel ei
esine ebakorrektsusi.

4. Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/to6joonisele.
Valmisdetailidest 10 % ei vasta t60-
joonisele.

4. Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/to6joonisele.
Valmisdetailidest 5 % ei vasta
toojoonisele.

4. Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/tb6joonisele.
Valmisdetailid vastavad tdédjoonisele.




5. Taidab to6protsessiga seotud
lisatilesandeid (materjali transport jm).
Taitmisel esineb 2 ebakorrektsust.

5. Taidab tooprotsessiga seotud
lisalilesandeid (materjali transport jm).
Taitmisel esineb 1 ebakorrektsus.

5. Taidab tooprotsessiga seotud
lisalilesandeid (materjali transport jm).
Taitmisel ei esine ebakorrektsusi.

6. Moddistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt téokasule.
T606s esineb 2 ebakorrektsust.

6. Moddistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tookasule.
T606s esineb ebakorrektsus.

6. Moddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt tookasule. T66s
ei esine ebakorrektsusi.

7. Hooldab pinki ja korrastab to6koha
vastavalt juhendile. Ei pea kinni juhendi 2
sattest.

7. Hooldab pinki ja korrastab tookoha
vastavalt juhendile. Ei pea kinni juhendi 1
sattest.

7. Hooldab pinki ja korrastab to6koha
vastavalt juhendile. Peab kinni juhendi
satetest.

8. Lopetab toOprotsessi ja annab detailid
iile vastavalt juhendile. Uleandmisel
esineb 2 ebakorrektsust.

8. Lopetab tooprotsessi ja annab detailid
iile vastavalt juhendile. Uleandmisel
esineb 1 ebakorrektsus.

8. Lopetab tooprotsessi ja annab detailid
iile vastavalt juhendile. Uleandmisel ei
esine ebakorrektsusi.

9. Utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid

vastavalt juhendile.

10. Taidab, analtisib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandijal
ja/voi elektrooniliselt. Kontrollimisel
esineb 2 puudust.

10. Taidab, analtsib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandijal
ja/voi elektrooniliselt. Kontrollimisel
esineb 1 puudus.

10. Taidab, analtsib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandijal
ja/voi elektrooniliselt. Kontrollimisel ei
esine puudusi.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 300 a/h

Ettevotte todkorraldus - 300 a/h

4. Osaleb meeskonnatdos jargides
tookultuuri ja Gldtunnustatud
kaitumistavasid

1. Osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapdevases t60s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat66 oskuseid

2. Jargib suhtlemissituatsioonides lldtunnustatud kaitumistavasid




3. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis  |3. Anallilisib oma tegevusi todprotsessis  |3. Anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja
ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse |[ja teeb ettepanekuid t606 tulemuslikkuse [teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks. Teeb mdned ettepanekud. tostmiseks. Teeb asjalikke ettepanekud ja |tGstmiseks. Teeb sageli ettepanekud ja
viib neist ellu mdned. viib neid ellu.

Teemad, alateemad (arvestuslik
maht tundides) - 12 a/h

Toopaeva ja tootulemuste analiis - 12 a/h

Iseseisev t66 moodulis
(arvestuslik maht tundides) - 70
a/h

Kinnistada omandatud teadmised referaadi koostamisega teemal: "Tootmise efektiivsuse suurendamise véimalused enda
téokohal". Praktikaaruande koostamine. Teoreetiliste teadmiste uuendamine praktilise t66 parandamiseks. Kutseomistamise ja
kooli Ibpueksamiks valmistumine.

Oppemeetodid

Loetud tekstist kokkuvdtva teksti loomine, meeskonnat6d, praktiline t66, méttega lugemine, juhtumi uurimine, jne.

Mooduli hinde kujunemine
(hindekriteeriumid, kokkuvétva
hinde kujunemine)

Mooduli hinne kujuneb praktika perioodi jooksvate hinnete pbhjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse dpivéljundite
omandamist, praktikast osavottu ja 6ppija individuaalset arengut Iébi praktilise tegevuse.

sh hindamismeetodid

Praktiliste té6de teostamine, probleemilahendamine.

Oppematerijal

Loengukonspekt, praktikajuhendaja poolt soovitatud kirjandus
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