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PG6hi6pingute moodulid:

Mooduli number

MOODULI NIMETUS

Maht 6ppenidalates /EKAP

1

KARJAARI PLANEERIMINE JA ETTEVOTLUSE ALUSED

6 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et &pilane tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevdtlus- ja tookeskkonnas ldhtudes elukestva

Oppe pbhimdstetest.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opetajad: V.Jirna, A.Latd3eva, L.Fesko, R.Perit, R.Pikner, P.Vahi, K.Vare

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid

Hindamismeetodid ja

tilesanded

Mooduli teemad
T (sh Pr t606)
Is 36 tundi

1. Mdistab oma vastutust
teadlike otsuste
langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise
protsessis.

anallilsib juhendamisel e loeng

enda isiksust ja kirjeldab | ¢ arutelu

enda tugevusija ndrkusi | e praktiline t66
seostab kutse, eriala ja e esitlus
ametialase e rihmatdé
ettevalmistuse néudeid
tooturul rakendamise
vOimalustega

leiab iseseisvalt
informatsiooni too6turu,
erialade ja
OppimisvGimaluste kohta
leiab iseseisvalt
informatsiooni praktika-
ja todkohtade kohta
koostab juhendi alusel
elektroonilisi
kandideerimisdokument
e (CV, sh voorkeelse,
motivatsioonikirja,
sooviavalduse), ldhtudes
dokumentide
vormistamise heast
tavast

valmistab ette ja osaleb
naidistdédintervjuul

Opimapp (+ esitlus voi
vestlus) kohustuslikud osad:

1.

koostab juhendi alusel:
kandideerimisdokumen-
did (CV, motivatsiooni-
kiri, sooviavaldus)
koostab juhendamisel:
[Ghi- ja pikaajalise
karjaariplaani.

koostab elektrooniliselt
juhendi alusel: enda
leibkonna 1 kuu eelarve
lihtsustatud ariplaan
peamised ohutegurid.
riskitegurid, mis
tulenevad tookeskkonna
iseloomust.
to6tamisoiguslikud
alused (todlepingu,
kdsunduslepingu ja
toovotulepingu vordlus)
aja- ja tukitoo
tasustamise arvestus
(haigushuvitis,
puhkusehvitis)
algatus- ja vastuskiri, e-

1. Karjaari planeerimine. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev t60

1 EKAP

Alateemad:

1.1 Enesetundmine karjaari
planeerimisel.

Isiksuseomadused: narvislisteemi tldp,

temperament ja iseloom. Vaartused,

vajadused, motivatsioon, hoiak,

emotsioonid, motlemine, voimed,

intelligentsus, huvid, oskused

(Uldoskused, erioskused). Eneseanallilisi

labiviimine oma tugevate ja ndrkade

kilgede valjaselgitamise kaudu.

1.2 Oppimisvdimaluste ja téjouturu
tundmine karjaari planeerimisel.
Haridustee: Metallitéé valdkonna erialad,
haridussisteem, mitteformaalne haridus,

hariduse ja to6turu vahelised seosed,
Opimotivatsioon ja elukestev dpe.
Toojouturg ja selle muutumine metallit6é
valdkonnas: ndudlus ja pakkumine,
konkurents, trendid ja arengusuunad,
prognoosid.

Ettevotluse vormid metallitéé valdkonnas,
toéoandjate ootused, tootamist mojutavad
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7) koostab juhendamisel kiri Oiguslikud alused. Kutsestandardid, kutse
oma llhi- ja pikaajalise tavaparase ja kutseoskused, kutse-eelistused ja
karjaariplaani. teenindussituatsiooni kutseriskid. Keevitaja eriala naitel.

lahendus. Toomotivatsioon. To6tus ja
tooturuteenused.
1.3 Planeerimine ja karjaariotsuste

tegemine.

Karjaariotsuseid mojutavad tegurid,
alternatiivid ja valiku tegemise tagajarjed.
Karjaariplaneerimine kui elukestev
protsess: karjaar, karjaariplaneerimine,
karjaariinfo allikad ja karjaariinfo
otsimine. Karjaariteenused ja
karjaarindustamine. Muutustega
toimetulek, elurollid ja elulaad.
Toootsimine: téootsimisallikad ja todinfo
otsimine. Kandideerimisdokumendid,
toointervjuu. Keevitaja naitel. Isikliku
karjaariplaani koostamine. Karjaariplaani
koostamine: eesmarkide seadmine,
tegevuste ja aja planeerimine. Liihi- ja
pikaajaline karjaariplaan metallit6é
valdkonna naitel.

2. Médistab majanduse 1) kirjeldab oma Loeng 2. Majandus ja ettevotlus. Kontaktope (sh
olemust ja majandus- majanduslikke vajadusi, Esitlus praktiline t60) ja iseseisev t66
keskkonna toimimist. lahtudes ressursside situatsioon- 2 EKAP

piiratusest tlesanne, Alateemad:

2) selgitab néudluse ja kirjalik to66 2.1 Majanduse olemus ja selle
pakkumise ning kirjeldus funktsioonid.
turutasakaalu kaudu analiiiis Majandusharud ja nende osatdhtsus riigi
turumajanduse olemust jatkusuutlikkuse tagamisel. Ettevdtluse

3) koostab juhendi alusel vormid.
elektrooniliselt oma 2.2 Mina ja majandus.
leibkonna Gihe kuu Majanduslikud otsused. Turg. Raha ja tema
eelarve funktsioonid. Investeeringute olemus.

4) loetleb Eestis kehtivaid 2.3 Piiratud ressursid ja piiramatud

otseseid ja kaudseid

vajadused.
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makse Ressursid majanduses. Majanduse

5) taidab juhendamisel pohivalikud. Alternatiivkulu. Erinevad
etteantud andmete majandussiisteemid.
alusel elektroonilise 2.4 Pakkumine ja néudlus.
naidistuludeklaratsiooni Noudlus, pakkumine. Turu tasakaal.

6) leiab iseseisvalt Turuhind.
informatsiooni peamiste 2.5 Maksud.
pangateenuste ja Riigi roll majanduses. Otsesed ja kaudsed
nendega kaasnevate maksud. Riigieelarve tulud ja kulud.
vBimaluste ning 2.5 Finantsasutused Eestis.
kohustuste kohta Eestis tegutsevad pangad. Pankade

7) kasutab teenused. Kiirlaenud.
majanduskeskkonnas
orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku
infoslisteemi e-riik.

3. Moétestab oma rolli 1) kirjeldab meeskonnatdo 3. Ettevotlus Eestis. Kontaktope (sh
ettevGtluskeskkonnas. meeskonnatddna selgitus praktiline t60) ja iseseisev t66

ettevotluskeskkonda seostus 1 EKAP
Eestis oma Opitavas arvestus Alateemad:
valdkonnas vérdlus. 3.1 Eesti ja kodumaakonna ettevotlus.

2) vordleb iseseisvalt oma Ettevotluse olemus. Ettevotluse areng ja
vOimalusi tooturule olukord Eestis ning kodumaakonnas.
sisenemisel 3.2 Ettevotja ja toovotja
palgatdotajana ja Ettevotluskeskkond.
ettevétjana, lahtudes Poliitiline keskkond. Majanduslik keskkond.
ettevdtluskeskkonnast Sotsiaalne keskkond. Tehnoloogiline

3) kirjeldab keskkond.
meeskonnatdéna 3.3 Ariidee ja selle elluviimine.
vastutustundliku Ariideede leidmine ja hindamine.
ettevGtluse pohimotteid Ariplaani olemus ja naidisstruktuur.

4) selgitab Ariplaani koostamine.

meeskonnatdona lhe
ettevotte
majandustegevust ja
seda mojutavat
ettevotluskeskkonda




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4.

Direktori kaskkiri nr 1-1/7 19.02.2016

60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipGhine). Kinnitatud direktori kaskkirjaga:

5) kirjeldab
meeskonnatddna
kultuuridevaheliste
erinevuste moju
ettevotte
majandustegevusele

6) kirjeldab ja analtisib
ettevotte driideed
Opitava valdkonna naitel
ja koostab juhendi alusel
meeskonnatddna
elektrooniliselt
lihtsustatud ariplaani.

4. M0distab oma digusi ja 1) loetleb ja selgitab e Lloeng 4. Tootamise diguslikud alused.
kohustusi tookeskkonnas iseseisvalt todandja ja e arutelu Kontaktope (sh praktiline t60) ja
toimimisel. tootajate pohilisi digusi e analtis iseseisev t60

ning kohustusi ohutu e meeskonnatéd 1 EKAP
tookeskkonna tagamisel | ¢ praktiline t66 4.1 Todtervishoid ja to6ohutus.

2) tunneb éra ja kirjeldab Sissejuhatus tookeskkonda. T66keskkonna
meeskonnatddna riiklik strateegia. Tookeskkonnaga tegelevad
tookeskkonna dldisi struktuurid. To6vGime sailitamise olemus.
fuusikalisi, keemilisi, Tookeskkonnaalase t60 korraldus. T66andja
bioloogilisi, ja tootaja Gigused ja kohustused.
pstihhosotsiaalseid ja Riskianallds.
fsioloogilisi Tookeskkonna ohutegurid. Tookeskkonna
ohutegureid ja fllsikalised, keemilised, bioloogilised,
meetmeid nende flsioloogilised ja pstihhosotsiaalsed
vahendamiseks ohutegurid. Meetmed ohutegurite

3) tunneb dra t66onnetuse vahendamiseks.
ja loetleb Tookeskkonna alane teave. Erinevad
meeskonnatddna tookeskkonnaalase teabe allikad.
Oigusaktides satestatust To66nnetused. To6Gnnetuse moiste.
tootaja digusi ja Oigused ja kohustused seoses
kohustusi seoses to66nnetusega.
to66nnetusega Tuleohutus. Tulekahju ennetamine.

4) kirjeldab tulekahju Tegutsemine tulekahju korral.

ennetamise voimalusi ja

4.2 Lepingulised suhted t66 tegemisel
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oma tegevust tulekahju
puhkemisel
tookeskkonnas

leiab juhtumi naitel
iseseisvalt eri allikatest,
sh elektrooniliselt
tootervishoiu ja
tooohutusealast
informatsiooni

leiab iseseisvalt
toolepinguseadusest
informatsiooni
toolepingu,
tooajakorralduse ja
puhkuse kohta
nimetab t6o6lepingu,
toovotulepingu ja
kdsunduslepingu
peamisi erinevusi ja
kirjeldab
toolepinguseadusest
tulenevaid tootaja
Oigusi, kohustusi ja
vastutust

arvestab juhendi abil
iseseisvalt ajatoo,
tkitoo ja
majandustulemustelt
makstava tasu bruto- ja
netopalka ning ajutise
toovoimetuse hiivitist
koostab ja vormistab
juhendi alusel iseseisvalt
elektroonilise algatus- ja
vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

10) kirjeldab iseseisvalt

dokumentide sailitamise

(keevitaja erialal).
Lepingu moiste. Lepingute s6lmimine,
muutmine ja Idpetamine. Lepingute liigid.
Toolepingu mdiste ja sisu. Tahtajalise
toolepingu sdlmimine. Katseaeg. To6lepingu
muutmine. Té06taja ja tddandja kohustused
ja vastutus. Varalise vastutuse kokkulepe.
Toolepingu IGppemine, todlepingu
Glestitlemine ja hivitise maksmine.
Toovaidluste lahendamine. Teenuste
osutamine kasunduslepingu ja
toovotulepinguga. To6tamine avalikus
teenistuses. To6tamine valisriigis: valisriigi
seaduste kohaldamine td6tajale, maksude
arvestus ja tasumine. Kollektiivsed
toosuhted ja kollektiivleping. Tootajate
usaldusisik. Kollektiivne tootiili, streik ja
toosulg.
4.3 Tookorraldus (Keevitaja erialal).
Tooandja kehtestatud reeglid
tookorraldusele. Ametijuhend. T66aeg ja
selle korraldus: té6norm, tletunnitood,
006t00, riigiplihal tehtav to60, valveaeg, t66
tegemise aja ja 66t60 piirang,
toopaevasisene vaheaeg, igapdevane
puhkeaeg, igandadalane puhkeaeg.
Lahetus. Puhkuse korraldamine, puhkuse
liigid: pdhipuhkus, vanemapuhkused,
Oppepuhkus. Puhkuse tasustamine ja
kasutamata puhkuse hiivitamine.
4.4 To66 tasustamine ja sotsiaalsed

tagatised.
Tootasus kokkuleppimine, miinimumpalk.
Tootasu arvutamise viisid (ajatoo, tukitdo,
majandustulemustelt ja tehingutelt
makstav tasu). TG0 tasustamine
Gletunnit6o, 66t60, riigiptihal tehtava t66
ja valveaja korral. T66tasu maksmise kord.




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4. 60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipdhine). Kinnitatud direktori kdskkirjaga:
Direktori kaskkiri nr 1-1/7 19.02.2016

vajadust organisatsioonis
ja seostab seda isiklike
dokumentide
sailitamisega.

Tootasult kinnipeetavad maksud ja
maksed. Ajutise toovGimetuse hivitis ja
selle liigid, toovGimetusleht.
Tootuskindlustushiivitis. Vanemahdvitis.
Riiklik pension.
4.5 Asjaajamine ja dokumendihaldus
Asjamine ja dokumendihaldus
organisatsioonis. Dokument, asjaajamine,
dokumendihaldus, dokumendi
haldussiisteem. Dokumentide haldamise
vajalikkus. Dokumendi elukaik, dokumendi
omadused. Dokumendihalduse
oiguskeskkond (seadused, maarused,
standardid, juhised). Organisatsiooni
dokumendisuisteemi alusdokumendid
(asjaajamiskord, dokumentide liigitamine.)
Uldnduded dokumentidele. Dokumendi
elemendid. Dokumentide liigid.
Dokumendiplank. Dokumendiplankide liigid.
Kiri. Kirja elemendid. Kirja esitusvorm. Kirja
koostamine ja vormistamine. Kirja liigid.
Algatuskirja, vastuskirja, koostamine ja
vormistamine.
4.6 Dokumentide loomine.
Tekstitootlusprogrammi kasutamine
dokumentide vormistamisel. E-kiri. E-kirja
elemendid. E-kirja esitusvorm. E-kirja
koostamine ja vormistamine. E-kirja
saatmine. E-post. E-posti haldamine.
4.7 Dokumentide, sh
digitaaldokumentide sdilitamine.
Dokumentide hoidmine, dokumentide
sailitamise vajalikkus, dokumentide
sdilitamise tingimused, sailitustahtajad,
dokumentide havitamine.

5. Ka&itub vastastikust
suhtlemist toetaval

1) kasutab situatsiooniga
sobivat verbaalset ja

loeng
arutelu

5. Suhtlemise alused. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev t66
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viisil.

mitteverbaalset
suhtlemist nii ema- kui
vOorkeeles

kasutab eri
suhtlemisvahendeid, sh
jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head
tava

jargib tUldtunnustatud
kaitumistavasid
selgitab tulemusliku
meeskonnatdod eeldusi
kirjeldab juhendi alusel
meeskonnatddna
kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel

meeskonnatdd
situatsioon-
Ulesande
lahendamine

1 EKAP

5.1 Suhtlemine.

CV, motivatsioonikiri, sooviavaldus.
Suhtlemisvajadused ja —lesanded.
Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine.
Suulise esitluse labiviimine grupile. Vahetu-
ja vahendatud suhtlemine. Ametlik ja
mitteametlik suhtlemine. Telefonisuhtlus.
Internetisuhtlus ja suhtlusvorgustikud.
Kirjalik suhtlemine. Erinevad
suhtlemissituatsioonid. Suhtlemine
erinevate kulutuuride esindajatega,
kultuuridevahelised erinevused ja nende
arvestamine suhtlemissituatsioonides.
Suhtlemisbarjaar ja selle liletamise
vOimalused. Isikutaju eripara ja seda
mojutavad tegurid. TGeparane
enesehinnang suhtlemisoskuste kohta.
5.2 Kditumine suhtlemissituatsioonides.
Tooalase kditumise etikett. Koosolekud ja
labirddkimised. Positiivse mulje loomine.
Kaitumisviisid. Kehtestav kaditumine.
Konfliktid ja veaolukorrad ning nende
tekkepdOhjused. Toimetulek konfliktidega.
Grupp ja meeskond. Grupi arengu etapid.
Eesmarkidest lahtuvad reeglid ja normid
grupis. Meeskonnatdo pdhimdotted.
Meeskonda kuulumise positiivsed ja
negatiivsed kiljed. Loovus ja isiklik areng
meeskonnas. Meeskonna juhtimine ja liidri
roll.

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Opimapi koostamine ja vormindamine. Esseed: ,Minu karjdar jargmise viie aasta Idikes”; ,Minu isikuomadused ja nende
arendamine”.

Mooduli hinde kujunemine:

1. Hindamistilesanded
2. Hindamiskorraldus
3. Hindamisjuhend

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt.
Mooduli hinne kujuneb &pimapi (36) ja selle esitluse (31, 33, 37) alusel. Opimapi kohustuslikud osad:
1. Kandideerimisdokumendid (CV, sh voorkeelne, motivatsioonikiri, sooviavaldus) (5, 31)
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4. Hindekriteeriumid

N U s W

Luhi- ja pikaajaline karjaariplaan (1, 2, 3, 4, 6, 7)

Enda leibkonna 1 kuu eelarve (8, 10, 11, 12, 13)

Lihtsustatud ariplaan (9, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 34, 35)

Peamised ohutegurid metallit66tlemise ettevottes ja nende kirjeldus (21, 22, 23, 24, 25)
Toolepingu, kdsunduslepingu ja toovotulepingu peamised erisused ja nende kirjeldus (26, 27)
Aja- ja tlikitoo tasustamise arvestus (haigushivitis, puhkusehuvitis) (28)

. Algatus- ja vastuskiri, e-kiri, digitaalallkiri (29,30, 32)

Hindekriteeriumid

Moodul loetakse arvestatuks, kui 6ppija koostab dpimapi kohustuslikud osad ja esitab vastutavale dpetajale.

vk wn e

21.
22.

23.

24,
25.

analllsib juhendamisel oma isiksust ja kirjeldab oma tugevaid ja norku kulgi

seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse ndudeid to6turul rakendamise véimalustega

leiab iseseisvalt informatsiooni to6turu, erialade ja 6ppimisvéimaluste kohta

leiab iseseisvalt informatsiooni praktika- ja tookohtade kohta.

koostab juhendi alusel elektroonilisi kandideerimisdokumente (CV, sh voorkeelse, motivatsioonikirja, sooviavalduse), lahtudes
dokumentide vormistamise heast tavast

valmistab ette ja osaleb naidistédintervjuul

koostab juhendamisel oma lihi- ja pikaajalise karjaari plaani

kirjeldab oma majanduslikke vajadusi, Iahtudes ressursside piiratusest

selgitab ndudluse ja pakkumise ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust

. koostab juhendi alusel elektrooniliselt oma leibkonna (ihe kuu eelarve

. loetleb Eestis kehtivaid otseseid ja kaudseid makse

. tdidab juhendamisel etteantud andmete alusel elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

. leiab iseseisvalt informatsiooni peamiste pangateenuste ja nendega kaasnevate vdoimaluste ning kohustuste kohta

. kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks juhendi alusel riiklikku infoststeemi ,e-riik”

. kirjeldab meeskonnatt6na ettevotluskeskkonda Eestis oma Gpitavas valdkonnas

. vOrdleb iseseisvalt oma vGimalusi tooturule sisenemisel palgatdotaja ja ettevotjana, lahtudes ettevotluskeskkonnast
. kirjeldab meeskonnatdéna vastutustundliku ettevGtluse pohimotteid

. selgitab meeskonnattona lihe ettevotte majandustegevust ja seda mdjutavat ettevotiuskeskkonda

. kirjeldab meeskonnatddna kultuuridevaheliste erinevuste mdju ettevotte majandustegevusele

. kirjeldab ja analiitsib ettevétte ariideed Gpitava valdkonna néitel ja koostab juhendi alusel meeskonnatdona elektrooniliselt

lihtsustatud ariplaani

loetleb ja selgitab iseseisvalt té6andja ja to6tajate peamisi digusi ning kohustusi ohutu tookeskkonna tagamisel

tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatdona todkeskkonna Uldisi flsikalisi, keemilisi, bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja
flsioloogilisi ohutegureid ning meetmeid nende vahendamiseks

tunneb dra tdo0nnetuse ja loetleb meeskonnatédna lahtuvalt digusaktides sdtestatust todtaja digusi ja kohustusi seoses
té60nnetusega

kirjeldab tulekahju ennetamise vdimalusi ja oma tegevust tulekahju puhkemisel t66keskkonnas

leiab juhtumi naitel iseseisvalt eri allikatest, sh elektrooniliselt té6tervishoiu ja to6ohutuse alast informatsiooni
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26.
27.

28.

29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.

leiab iseseisvalt to6lepinguseadusest informatsiooni todlepingu, tddajakorralduse ja puhkuse kohta

nimetab t66lepingu, toovotulepingu ja kdsunduslepingu peamisi erinevusi ja kirjeldab to6lepinguseadusest tulenevaid to6taja
Oigusi, kohustusi ja vastutust

arvestab juhendi abil iseseisvalt ajat66, tlikitdoo ja majandustulemustelt makstava tasu bruto- ja netotddtasu ning ajutise
toovoimetuse hivitist

koostab ja vormistab juhendi alusel iseseisvalt elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja, sh allkirjastab digitaalselt
kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike dokumentide sailitamisega
kasutab situatsiooniga sobivat verbaalset ja mitteverbaalset suhtlemist nii ema- kui voorkeeles

kasutab eri suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja internetisuhtluse head tava

jargib Gldtunnustatud kaitumistavasid

selgitab tulemusliku meeskonnatoo eeldusi

kirjeldab juhendi alusel meeskonnatdona kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

Opimapp on siistematiseeritud sisaldades kohustuslikke toid ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike
toode koostamise juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kattesaadav)/
Oppematerjal

Amundson, N., Poehnell G., Karjaariteed. Eesti Tootukassa. 2011

Rekkor, S jt., Teenindamise kunst. 2013

Ettevotluse ja driplaani koostamise alused http://www.e-ope.ee/ download/euni_repository/file/2168/Ettev6tius 2011%20-
tekst.pdf

Suppi, K. Ettevotlusopik- kdsiraamat. Altex, 2013

T606- ja teenuste osutamise lepingute koostamine

http://e-ope.khk.ee/oo/erne lepingud/tvtuleping ja_ksundusleping.html

Tooinspektsioon. Tootervishoid ja tédohutus. Kaubandus.
http://www.ti.ee/index.php?page=987&

Mooduli number

MOODULI NIMETUS Maht dppenidalates /EKAP

2

KEEVITAJA ERIALA ALUSTEADMISED 10 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et dpilane omab lilevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning tédprotsessist, tddvahenditest ja téddeldavatest
materjalidest. Kasutab erialast terminoloogiat. Jargib oma t66s to6ohutuse ndudeid.

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opetajad: R.Perit, T.Karaganova, L.Fesko, E.Hansen, V.Jiirna

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid ja Mooduli teemad

tilesanded T (sh Pr t66)
Is 40 tundi



http://www.e-ope.ee/_download/euni_repository/file/2168/Ettev6tlus_2011%20-tekst.pdf
http://www.e-ope.ee/_download/euni_repository/file/2168/Ettev6tlus_2011%20-tekst.pdf
http://e-ope.khk.ee/oo/erne_lepingud/tvtuleping_ja_ksundusleping.html
http://www.ti.ee/index.php?page=987&
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1. mdistab erinevate
keevitusviiside olemust ja
nende valikute pShimdotteid

2. mdistab erinevate
keevitusseadmete ehitust,
nende tehnoloogilisi
voimalusi ja
seadistuspdhimotteid

3. moistab keevisdmbluste
tahistusi tédjoonisel,
koostab detaili voi koostu
té6joonise/eskiisi

4. moistab keevisliidete ja
keevisdmbluste
klassifikatsiooni
keevitusasendeid ning
detaili/tooriku servade
ettevalmistust
keevitamiseks

5. moistab keevitamisel
kasutatavate pdhi- ja
abimaterjalide koostist,
omadusi ja nende
toodeldavust

1)

kirjeldab korrektses eesti keeles
erinevat tllpi keevitusviise
nende arengus vastavalt
Glesandele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside
ja survekeevitusviiside
GildpOhimotteid vastavalt
Ulesandele

selgitab keevitusviisi valiku
pohimdotteid

kirjeldab vastavalt seadme
kasutusjuhendile erinevat tiipi
seadmete ehitust nende
ajaloolises arengus,
t66pohimotteid ja
tehnoloogilisi voimalusi,
kasutades voorkeelset
terminoloogiat

kirjeldab vastavalt lilesandele
seadmetel kasutatavate t00- ja
seadistusreziimide pohimotteid
korrektses eesti keeles
kirjeldab keevitusseadmete
automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pohimotteid
joonestab detaili voi koostu
toojoonise lahtuvalt tehnilise
joonise vormistamise nduetest
ja joonestusstandardist

kannab keevisdmbluste
tahistused toojoonisele
joonestab vastavalt ilesandele
ning vormistamise nduetele
geomeetrilised kujundid
mdooddab keevituseks
ettevalmistatud detaile,
keevisliiteid, kooste ja
keevisOmblusi

esitlus

loeng
praktiline
Ulesanne
iseseisev t66

esitlus (Gpimapi sisu
tutvustamine)

praktiline Glesanne
(keevitustoode
tegemine)

iseseisev t66 (Oppekavas
toodud iseseisvate t66de
pohjal Gpimapi
koostamine)

1. Keevituse alused.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60

2 EKAP
1.1 Keevitusviisid
1.2 Keevitusseadmed
1.3 Keevitusvoolu allikad
1.4 Liited ja liidete tttbid
1.5 Keevitusdmblused

ja asendid
1.6 T606- ja seadistusreziimid

2. Joonestamine. Kontaktope
(sh praktiline t60) ja
iseseisev t66

2 EKAP
2.1 Jooniste vormistamine
2.2 Tingmargid
2.3 Geomeetrilised kujundid
2.4 Loiked, vaated
2.5 Liited
2.6 Keermed
2.7 Jooniste lugemine
2.8 Konstruktsioonide

koostejoonised

3. Materjaliopetus. Kontaktope
(sh praktiline t60) ja
iseseisev t66

1 EKAP
3.1 Materjalide omadused
3.2 Materjalide

markeerimine
3.3 Keevituselektroodid,
vardad, abimaterjalid

4. Tehniline méotmine.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60

1 EKAP
4.1 Mootmise olemus ja
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11) kirjeldab pdkk-, nurk-, ots-,
katte- ja vastakliidet ning pokk-
ja nurkdmblust vastavalt
keevitustoode
kvaliteedististeemi standardi
EN-3834 pohimotetele

12) kirjeldab keevitusasendeid
vastavalt standardile EN-3834
pohimdotetele

13) kirjeldab detaili/tooriku servade

ettevalmistamist vastavalt

standardi EN-3834
pohimdotetele

nimetab keevitamisel

kasutatavaid erinevaid pohi- ja

abimaterjale, kirjeldab nende
omadusi ning koostist vastavalt
etteantud materjalimarkidele

(EN ja ISO), kasutades erialast

terminoloogiat

selgitab keevitatavate

materjalide ja nende sulamite

keemilist koostist, |ahtudes

Ulesandest

selgitab vastavalt llesandele

keevitamisel kasutatavate

materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

selgitab keevitusseadme ja

keevitustehnoloogia valikut,

l[ahtudes toéodeldava materjali
margist ja omadustest

18) kirjeldab keevitustoode
teostamisel jargitavaid
to6ohutuse ndudeid ja
kasutatavaid ergonoomilisi
toovotteid

14

~

15

~

16

~—

17

~

mootevahendid
4.2 Mooétuhikud
5. Keevitusseadmete ehitus.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60
1 EKAP
5.1 Elektrotehnika
5.2 Seadmete ehitus
5.3 Seadmete to6pohimotted
5.4 Kasutusjuhendid ja
vOorkeelne terminoloogia
6. Rakised ja keevituse
abiseadmed. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev
t6o
1 EKAP
6.1 Keevitusrakised
6.2 Tooriistad ja —vahendid
6.3 Seadmete
automatiseerimise ja
mehhaniseerimise
eesmark ning
pohimotted
7. Tooohutus ja ergonoomika.
Kontaktope (sh praktiline
t60) ja iseseisev t60
1 EKAP
7.1 T66ohutuse pShimaotted
ja nduded keevitustédde
tegemisel
7.2 Ergonoomika.
Ergonoomika
rakendamise eesmark ja
pohimotted
8. Kvaliteedikontroll (EVS-EN-
ISO 5817). Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev
t66
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1 EKAP
8.1 Keevitustddde
kvaliteedististeemi
standardi EN-3834
pohimotted

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

1. Kirjalik analtis kasutades minimaalselt 10 vGdrkeelset terminit- Erinevat tiilipi seadmete ehitus, to0pohimotted ja
tehnoloogilised voimalused
2.  Keevitusliite eskiisi koostamine

Mooduli hinde kujunemine:

Hindamistilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

ARLWNR

Moodulit hinnatakse eristavalt

Hinne ,,3“ (rahuldav): kdigi 6pivaljundite saavutamine lavendi tasemel

Hinne ,,4“ (hea): dpivaljundite saavutamine lavendist korgemal tasemel, mida iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine
Hinne ,,5“ (vdga hea): opivaljundite saavutamine ldvendist kdrgemal tasemel, mida iseloomustab nende iseseisev,
eesmargiparane ja loov kasutamine

1) Iseseisev t66
Kirjalik analitis kasutades minimaalselt 10 v66rkeelset terminit:
1. Erinevat tlilpi seadmete ehitus 3
2. Seadmete to0pGhimotted 1, 4,5, 6
3. Tehnoloogilised véimalused 2,9, 10, 11,12, 16
4. Keevitusliite eskiisi koostamine (praktiline t66) 7, 8
2) Hindamisiilesanded
1. Koostab loetelu (kogus 5) keevutsmaterjali markidest ja materjalide keemilisest koostisest ja flilisikalistest
omadustest 13, 14, 15

Hindekriteeriumid

1. kirjeldab erinevait tlitipi keevitusviise nende arengus vastavalt tGlesandele

kirjeldab sulamiskeevitusviiside ja survekeevitusviiside ildpShimdtteid vastavalt tlesandele

kirjeldab erinevat tilpi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, t66pShimotteid ja tehnoloogilisi voimalusi
vastavalt seadme kasutusjuhendile kasutades voorkeelset terminoloogiat

kirjeldab seadmetel kasutatavate reziimide ildpohimdtteid vastavalt ilesandele korrektses eesti keeles
kirjeldab seadmete seadistusreziimide to0pShimotteid vastavalt Glesandele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise péhimdtteid

joonestab detaili voi koostu todjoonise ldhtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja joonestusstandardist
joonestab geomeetrilised kujundid (CAD programm) ldhtuvalt tGlesandest ning vormistamise tldnduetest
kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustéode kvaliteedislisteemi
standardi EN-3834 pShimdtetele

10. mdddab keevituseks ettevalmistatud detaile, keevisliiteid, kooste ja keevisdmblusi

11. kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile

12. kirjeldab servade ettevalmistamist vastavalt standardile

wnN

LWoNOUL A
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13. nimetab erinevaid materjale ja kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN ja
ISO) kasutades erialast terminoloogiat
14. selgitab etteantud materjali té6deldavust |dhtuvalt materjali markeeringust

15. selgitab to6deldava materjali omadustest ja - kvaliteedist lahtuvalt t66tlemistehnoloogia valikut
16. kirjeldab keevitustoode teostamisel jargitavaid té6ohutuse néudeid ja kasutatavaid ergonoomilisi t66votteid

Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kittesaadav)/
Oppematerijal

Opetajate poolt koostatud &ppematerjalid
Laansoo ,Keevitustehnoloogia“”
Karaganova , Keevitus- siititav idee”
A.Laansoo ,,MIG/MAG —keevitus”
A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitustood”

Mooduli number

MOODULI NIMETUS Maht 6ppenadalates /EKAP

3

POOLAUTOMAATKEEVITAMINE JA DETAILIDE 20 EKAP

JARELTOOTLEMINE (MIG/MAG)

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Spilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogia teel erinevaid konstruktsioone kasutades vastavaid téddeldavaid materjale
lahtudes t6djoonisest ning jargides todohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opetajad: R.Perit, T.Karaganova, E.Hansen

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid:

Hindamismeetodid ja

Mooduli teemad

1. valmistab ette té6koha ja
detailid keevitustoddeks
poolautomaat (MIG/MAG)
keevitusseadmetel ja
keevitabproovidmbluse ning
korrigeerib keevitusseadme
tooreziime

2. valmistab ja kontrollib
detaili/koostu vastavalt
tooilesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS)

3. |0petab to6protsessi ja
annab detailid Ule vastavalt
juhendile

tilesanded T (sh Pr t66)
Is 80 tundi
1) valmistab ette vastavalt e esitlus e Praktiline tilesanne - 1. Gaasid, gaasiseadmed.
Gilesandele tockoha, valib e anallis proovidetaili Kontaktope (sh praktiline
t606- ja isikukaitsevahendid | ¢ rithmatdd valmistamine t60) ja iseseisev t60
2) hindab vastavalt e loeng e Praktiline tlesanne - 2 EKAP teoreetiline

Ulesandele to6protsessi
ettevalmistamisel

praktiline lilesanne
iseseisev t60

koostu valmistamine
Iseseisev t00:

1.1 Keevitusgaasid EN-14175
1.2 Gaasiseadmed

erinevaid tehnilisi - Esitlus 1.3 Gaasiohutus

lahendusi ja nende (tehnoloogilise 2. Toodjoonised ja nende

otstarbekust t66 kaardi tingmargid. Kontaktope (sh

tootlikkuse tdstmisel tutvustamine) praktiline t60) ja iseseisev
3) selgitab jooniselt voi - Analuis- too

tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tooilesande
vastavust to6juhendile
4) valib vastavalt
tehnoloogiale MIG/MAG

eneseanallils ja
praktilise t66
kvaliteedi anallis

2 EKAP teoreetiline
2.1 Keevitustingmargid
2.2 Detaili té6joonised
2.3 Koostejoonised
2.4 Tehniline
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4.

mdistab ning rakendab
tookaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid
tdéoprotsessis

mdistab ergonoomikaalaste
teadmiste rakendamise
vajalikkust t66protsessis

keevitusseadme

5) seadistab vastavalt
tooulesandele MIG/MAG
keevitusseadmel
keevitusreziimi

6) valmistab ette detailid
vastavalt tooillesandele

7) valmistab ette detailid
vastavalt tooillesandele

8) keevitab prooviémbluse
vastavalt toéoilesandele

9) valmistab detaili/koostu
vastavalt Glesandele
(toojoonisele WPS)
kasutades nurk- ja
pokkdmblusi asendites:
nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG v6i MAG
meetodil

10) kontrollib ja hindab
valmistatud detaili/koostu
vastavust Ulesandele
visuaalse vaatluse ja
mootmisvahenditega.

11) kontrollib ja hindab
valmistatud detaili/koostu
keevisGmbluse kvaliteedi
vastavust toolilesandele
visuaalse vaatluse ja
mootmisvahenditega

12) analiilisib
keevitusdefektide ja
koostu kuju halvete
tekkepdhjuseid ning nende
ennetamise meetodeid

13) puhastab ldbimitevahelise
Ombluse servad kasitsi voi
mehaaniliselt ning

dokumentatsioon
3. Kvaliteedikontroll
keevituses. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev
too
1 EKAP teoreetiline
3.1 Kvaliteedi standard ISO
58 17 kvaliteedi tasemed,
Eurosertifikaat,
visuaalne kontroll,
defektide parandamine
4. Keevitustehnoloogia.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t06
4 EKAP teoreetiline
10 EKAP praktiline
4.1 Detailide
ettevalmistamine
4.2 Koostude valmistamine
4.3 Keevitusasendid ja
toovotted
4.4 Keevitusaparaadid ja
nende seadistamine
4.5 Keevitusmaterjalid
p6himaterjalid
abimaterjalid
4.6 Keevitusreziimid
4.7 Defektide parandamine
4.8 Seadmete hooldus
4.9 Erinevad
keevitusdmblused
4.10 Rakised
4.11 Tookoha korraldamine
4.12 Dokumentatsioon
4.13 Jaatmekaitlus
5. Tooohutus ja ergonoomika.
Kontaktope (sh praktiline
t60) ja iseseisev t60
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jareltootleb vastavalt 1 EKAP teoreetiline
tooulesandele 5.1 Tuleohutus
valmisdetailide 5.2 Elektriohutus
14) parandab defektsed 5.3 Esmaabi
detailid ja kontrollib nende 5.4 Isikukaitsevahendid
vastavust standardile EVS- 5.5 Ohutustehnika
EN-ISO 5817 5.6 Too- ja tookoha korraldus
15) anallsib t66 soorituse 5.7 Tookultuur

otstarbekust, lahtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

16) anallsib ettevalmistus-,
[6petus- ja abiaegade
osatdhtsust tooprotsessis
t606 efektiivsuse tdstmisel

17) korrigeerib seadme
tooreziime ja tooprotsessi,
lahtudes analtisi
tulemustest

18) teeb ettepanekuid oma
tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes
analldsi tulemustest

19) markeerib, komplekteerib
ja annab detailid/koostud
lle vastavalt juhendile

20) hooldab seadme ja
korrastab t6okoha
vastavalt juhendile

21) utiliseerib pohi- ja
abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile

22) anallisib ja tdidab
tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed,
vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi
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elektrooniliselt

23) analltsib oma tegevusi
téoprotsessis

24) jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse
noudeid t6oprotsessis ning
kasutab ergonoomilisi
toovotteid

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt lilesandele
2. Analuisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti

Mooduli hinde kujunemine:

1. Hindamisiilesanded
2. Hindamiskorraldus
3. Hindamisjuhend

4. Hindekriteeriumid

Moodulit hinnatakse eristavalt

Hinne ,,3“ (rahuldav): kdigi 6pivaljundite saavutamine ldavendi tasemel

Hinne ,,4“ (hea): dpivaljundite saavutamine lavendist korgemal tasemel, mida iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine
Hinne ,,5“ (vaga hea): Opivaljundite saavutamine lavendist kérgemal tasemel, mida iseloomustab nende

iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

1) Iseseisev t6é
1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt lilesandele 2
2. Analidsib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust 7, 8,9, 18
2) Hindamisiilesanded
1. Praktiline t60 - proovidetaili valmistamine 1, 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17
2. Praktiline t606 - koostu valmistamine 1, 3, 4, 5, 6, 7, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17
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Hindekriteeriumid

oA WN R

o~

9.

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

korraldab vastavalt llesandele td6koha, valib tdovahendid ja isikukaitsevahendid.

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) té6ilesande vastavust téojuhendile

valib vastavalt tehnoloogiale MIG/MAG keevitusseadme

seadistab MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt to6ulesandele

valmistab ette detailid vastavalt té6ilesandele

valmistab detaili/koostu vastavalt tlesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pdkkdmblusi asendites: nurk FW
PB, PF ja plaat BW PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust ilesandele visuaalse vaatluse ja mddtmisvahenditega.
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust tilesandele visuaalse vaatluse ja
maootmisvahenditega

kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid

puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jareltootluse vastavalt
Glesandele

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817

korrigeerib seadme tddreziime vastavalt Glesandele

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis

jargib ergonoomilisi to6votteid toOprotsessis

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud lle vastavalt juhendile

hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile

utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile

tdidab téoprotsessi IGpetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid,
arhiveerimine jm) paberkandjal ja/v&i elektrooniliselt ja analtilisib oma tegevusi tooprotsessis

Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kittesaadav)/
Oppematerjal

Opetajate poolt koostatud 8ppematerjalid
Laansoo ,Keevitustehnoloogia“
T.Karaganova , Keevitus- sititav idee”
A.Laansoo ,,MIG/MAG —keevitus”
A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitustood”

Mooduli number

MOODULI NIMETUS Maht éppenidalates /EKAP

4

PRAKTIKA 15 EKAP

Eesmark: Praktikaga taotletakse, et dpilane tutvub metallitodtlusettevotte tédkorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab omandatud
teadmisi ja oskusi detailide valmistamiseks keevitusseadmetega, kasutab digeid t66votteid ja -vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevotte sisekorra
eeskirjadest ja tookultuurist, omandab meeskonnas té6tamise harjumused ja oskused tulevaseks tooeluks.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad dppevdlad

Opetajad: T.Karaganova, R.Perit, Ettevdtete praktikajuhendajad
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Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid: Hindamismeetodid ja Mooduli teemad
tlesanded Pr t60 360 tundi
Is 30 tundi
tutvub 1) kirjeldab e Praktiline t66 Praktikaaruande 1. Ettevotte tookorraldus

praktikaettevottega,
sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga
ja todkohaga ning
seadmetega

taidab t6o- ja
keskkonnaohutuse
ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

rakendab omandatud
teoreetilisi teadmisi ja
praktilisi oskusi
konkreetses
toosituatsioonis

valmistab detaile
keevitusseadmetel
vastavalt téoilesandele
jargides
praktikaettevotte
tooprotsessi

osaleb meeskonnatdos
jargides tookultuuri ja
Gldtunnustatud
kaitumistavasid

tdidab praktikaga seotud
dokumente
néuetekohaselt

praktikaettevotet, selle
t66- ja tootmisprofiili

2) vormistab ja
allkirjastab ettevottega
vastavad
praktikadokumendid

3) kirjeldab t6okohta,
seal kasutatavaid
seadmeid ja
tooprotsessi

4) kasutab
nduetekohaseid
isikukaitsevahendeid,
t66- ja abivahendeid,
toste- ja
transpordiseadmeid
ning ergonoomilisi
toovotteid

5) jargib t606- ja
keskkonnaohutuse
noudeid

6) valmistab ette
tookoha, t606- ja
abivahendid ning
toodeldava materjali

7) valmistab ette
keevitusseadme t66ks
(hooldab, kaivitab,
seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile

8) seadistab
keevitusseadme
detailide

esitamine, analiils ja
hindamine

Ettevotte
praktikajuhendaja
poolt tdidetud pdevik
Ettevotte
praktikajuhendaja
poolt antud
iseloomustus

1.1 Sisekorra eeskirjad
1.2 Tookaitsealane
juhendamine
1.3 Tookorralduste
edastamine
2. Praktiline t60 ettevottes
2.1 Tooulesannete
taitmine
3. Dokumentatsioon
3.1 Praktikaleping
3.2 Praktikapdevik
3.2 T66- ja koostejoonised




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4. 60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipdhine). Kinnitatud direktori kdskkirjaga:
Direktori kaskkiri nr 1-1/7 19.02.2016

valmistamiseks

9) valmistab detaile ja
kontrollib nende
vastavust
tookasule/todjoonisele
WPS

10) taidab tooprotsessiga
seotud lisalilesandeid
(materjali transport
jm)

11) moddistab, markeerib,
komplekteerib ja
ladustab detailid
vastavalt téokasule

12) hooldab
keevitusseadme ja
korrastab t66koha
vastavalt juhendile

13) |IGpetab to66protsessi ja
annab detailid Gle
vastavalt juhendile

14) utiliseerib po&hi- ja abi
materjalide jadgid
vastavalt juhendile

15) taidab, analtisib ja

arhiveerib

tooprotsessis vajalikud
dokumendid (to6kask,
saatelehed, vigade ja
probleemide raportid
jm) paberkandjal ja/vdi
elektrooniliselt

osaleb aktiivse ja

vastutava

meeskonnaliikmena
igapdevases to0s,
hindab enda
individuaalseid ning

16

~—
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meeskonnatdo
oskuseid

17) jargib
suhtlemissituatsioonid
es Uldtunnustatud
kaitumistavasid

18) analiiisib oma
tegevusi tooprotsessis
ja teeb ettepanekuid
1606 tulemuslikkuse
tOstmiseks

19) koostab ja esitab
nouetekohase
dokumentatsiooni
Oigeaegselt ning annab
hinnangu labitud
praktikale.

Iseseisev t66 moodulis: 1. Praktikaaruanne
(eesmdrk, teema, vajadusel 2. Praktika analtitus
hindamine)
Mooduli hinde kujunemine: Moodulit hinnatakse mitteeristavalt
1. Hindamisiilesanded 1. Praktikaaruanne

2. Hindamiskorraldus
3. Hindamisjuhend
4. Hindekriteeriumid

N

Praktika analts
Praktikapaevik

Hindekriteeriumid

kirjeldab praktikaaruandes praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili

vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid

kirjeldab praktikaaruandes té6kohta, seal kasutatavaid seadmeid ja té6protsessi

kasutab t6oprotsessis nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tOste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi toovotteid

jargib t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid

valmistab ette to6koha, t006- ja abivahendid ning toddeldava materjali

valmistab ette keevitusseadme t66ks (hooldab, kdivitab, seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile
seadistab keevitusseadme detailide valmistamiseks

valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust todkasule/t6ojoonisele WPS

10 tdidab t66protsessiga seotud lisalilesandeid (materjali transport jm)

11. mdddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid (koostud) vastavalt todkasule

12. hooldab keevitusseadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile

PWNPE

© 0N oW




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4. 60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipdhine). Kinnitatud direktori kdskkirjaga:
Direktori kaskkiri nr 1-1/7 19.02.2016

13. |Gpetab to66protsessi ja annab detailid (koostud) Ule vastavalt juhendile

14. utiliseerib p&hi- ja abi materjalide jadgid vastavalt juhendile

15. tdidab, analiiiisib ja arhiveerib té6protsessis vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

16. osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapdevases t60s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat6o

oskuseid

17. jargib suhtlemissituatsioonides tldtunnustatud kaitumistavasid
18. anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks
19. koostab ja esitab nduetekohase dokumentatsiooni digeaegselt ning annab hinnangu labitud praktikale

Valik6pingute moodulid:

Mooduli number

MOODULI NIMETUS

Maht 6ppenidalates /EKAP

5

LUKKSEPA-, LIHVIMIS- JA VIIMISTLUSTOOD

3 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et 8ppija omandab teadmised lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustdddest, kasutatavatest tédriistadest ja tddvahenditest, nende
teritamisest ja hooldamisest, médte- ja kontrollvahendite kasutamisest ning td6ohutusest lahtudes elukestva Gppe pohimdtetest

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opetajad: V.Jirna, L.Fesko

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamismeetodid ja Mooduli teemad

tilesanded T (sh Pr t56)
Is 18 tundi
1. mdistab lukksepa tookohale | 1) selgitab lukksepa esitlus, esitlus (Gpimapi sisu 1. Lukksepa tookoht ja
esitatavaid ndudeid ja tookohale ja varustatusele loeng, tutvustamine) lukksepa tooriistad.
materjalide kasutamist ning ning todohutuse dpimapi praktiline t66 (valmistab Kontaktope (sh praktiline

oskab kasitseda
lukksepat6oriistu

2. demonstreerib tasapinnalist

markimist

3. demonstreerib metalli

O0gvendamist, painutamist,

|6ikamist ja viilimist

4, demonstreerib avade

puurimist, stvistamist,
avardamist ja h&dritsemist

tagamisele esitatavaid
ndudeid

2) loetleb lukksepatoodeks

kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, mooteriistu
ning nendele esitatavaid
ndudeid

3) kirjeldab

lukksepatooriistade
kasutamise votteid ja
téoohutusalaseid eeskirju
4) nimetab lukksepatoodeks
kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale

koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t66,
iseseisev t66

detaili vastavalt to0) ja iseseisev t60
toojoonisele) 1 EKAP
iseseisev t66 (Bpimapi 1.1 Lukksepa tookoht ja

koostamine , Lukksepa-, tooriistad
lihvimis- ja 1.2 T66koha ja toodriistade
viimistlustood” korrashoid
1.3 Té6ohutus ja tookaitse
lukksepatoodel

2. Lukksepatodde labiviimine.
Kontaktope (sh praktiline
t60) ja iseseisev t60

1,5 EKAP
2.1 Tasapinnaline markimine
2.2 Metalli dgvendamine
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5.

demonstreerib vilis- ja
sisekeermete |Gikamist

demonstreerib metalli
lihvimist, soveldamist ning
poleerimist

demonstreerib puuride,
karnide ja markendelte
teritamist

demonstreerib elektriliste ja
pneumaatiliste
tooriistadega tootamist

5)

6)

7)

8)

9)

ning nende té6deldavust
demonstreerib
praktiliselt
lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt
Gilesandele jargides
to6ohutuse ndudeid
nimetab tasapinnalisel
markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja
vahendeid

kirjeldab tasapinnalisel
markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja
toovotteid
demonstreerib
geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte
ja joonte jaotamist ning
sujuvihendamist

viib praktiliselt ldbi
tasapinnalist markimist
vastavalt té6joonisele

10) kirjeldab metalli

ogvendamist,
ogvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja
O0gvendamisvotteid

11) kirjeldab metalli

painutamist,
painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja
painutamisvotteid

12) viib praktiliselt abi

metalli dgvendamist ja
painutamist vastavalt
toollesandele jargides
to6ohutuse ndudeid

2.3
2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Metalli painutamine
Metalli I6ikamine ja
viilimine

Avade puurimine,
stivistamine,
avardamine ja
hodritsemine

Sise- ja valiskeermete
[6ikamine metalli
Metalli lihvimine,
soveldamine ja
poleerimine

Puuride, karnide ja
markndelte teritamine

Elektri- ja pneumaatiliste
tooriistadega té6tamine.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60

0,5 EKAP

3.1 Ohutusnduded

mehaaniliste
tooriistadega tootamisel

3.2 Elektriliste tooriistadega

téotamine

3.3 Pneumaatiliste

tooriistadega tootamine
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14) kirjeldab metalli avade
puurimist, slivistamist,
avardamist ja
héoritsemist ning
nendeks tegevusteks
kasutatavaid tooriistu
ning toovotteid

15) kirjeldab puuride,
slivipuuride, avardite ja
hddritsate ehitust,
IGikegeomeetriat,
IGikeriistade valikut,
hooldust ning teritamist

16) viib praktiliselt labi
metalli avade puurimist,
slivistamist, avardamist
ning hooritsemist
vastavalt lGlesandele ja
to6joonisele jargides
to6ohutuse ndudeid

17) kirjeldab metalli
keermetamist, sise- ja
véliskeermete |Gikamisel
kasutatavaid tooriistu ja
toovotteid

18) iseloomustab keerme
profiile, elemente ja
keermete
kontrollmdateriistu

19) viib praktiliselt labi
metalli sise- ja
valiskeermete |6ikamist
vastavalt llesandele ning
toGjoonisele jargides
té6ohutuse ndudeid

20) kirjeldab metalli
lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid
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tooriistu, toovahendeid
ja toovotteid

21) liigitab lihvimis-,
soveldamis- ja
poleerimismaterjale
nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt
[3htuvalt

22) demonstreerib
kasilihvimis-,
soveldamis- ja
poleerimisvotteid
vastavalt llesandele

23) viib praktiliselt labi
metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja
poleerimist vastavalt
Glesandele ning
to6joonisele jargides
to6ohutuse ndudeid

24) demonstreerib puuride,
kdrnide ja markendelte
teritamist

25) demonstreerib elektriliste
ja pneumaatiliste
tooriistadega tootamist

Iseseisev t66 moodulis: 1) Opimapi koostamine ja vormindamine. Praktiliste tédde tegemine.
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)
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Mooduli hinde kujunemine:

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt. Hindamise eelduseks on praktilistes to6des osalemine.

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb Gpimapi (24) ja selle esitluse (25) ning praktiliste to6de tegemise ja esitlemise alusel.
Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal , Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood“ (24)

lukksepa tookoht, t66- ja mdoteriistad ning nende kasutamine, to6ohutusalased nduded (1, 2, 3, 5)

lukksepatéoddeks kasutatavad materjalid ja nende té6deldavus (4)

tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted (5, 6, 7, 8, 9)

metalli raiumisel, 6gvendamisel ja painutamisel kasutatavad tooriistad ning té6votted (10, 11, 12, 13)

metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja hGoritsemisel kasutatavad té6riistad ning toovotted (14, 15, 16)
metalli sise- ja vdliskeermete IGikamisel kasutatavad tddriistad ning toovotted (17, 18, 19)

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tooriistad, toovahendid ning to6votted (20, 21, 22, 23)

Hindekriteeriumid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning té6ohutuse tagamisele esitatavaid ndudeid

loetleb lukksepatoddeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, m&6teriistu ning nendele esitatavaid ndudeid

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja todohutusalaseid eeskirju

nimetab lukksepatdddeks kasutatavaid metalseid ja mittemetalseid materjale ning nende to6deldavust

demonstreerib praktiliselt lukksepatdoriistade kasutamist vastavalt (ilesandele jargides to6ohutuse ndudeid

nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate tegevuste jarjekorda ja to6votteid

demonstreerib geomeetriliste kujutiste joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning sujuviihendamist

viib praktiliselt Iabi tasapinnalist markimist vastavalt td0joonisele

10 kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid tooriistu ja raiumisvétteid

11. kirjeldab metalli dgvendamist, dgvendamisel kasutatavaid t6oriistu ja dgvendamisvotteid

12. kirjeldab metalli painutamist, painutamisel kasutatavaid tooriistu ja painutamisvotteid

13. viib praktiliselt Iabi metalli gvendamist ja painutamist vastavalt té6ilesandele jargides to6ohutuse ndudeid

14. kirjeldab metalli avade puurimist, stivistamist, avardamist ja hooritsemist ning nendeks tegevusteks kasutatavaid
tooriistu ning toovotteid

15. kirjeldab puuride, stivipuuride, avardite ja hdoritsate ehitust, |I6ikegeomeetriat, |Gikeriistade valikut, hooldust ning
teritamist

16. viib praktiliselt l[abi metalli avade puurimist, siivistamist, avardamist ning hddritsemist vastavalt lilesandele ja
toojoonisele jargides to6ohutuse ndudeid

17. kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja valiskeermete I6ikamisel kasutatavaid tooriistu ja toovotteid

18. iseloomustab keerme profiile, elemente ja keermete kontrollmddteriistu

19. viib praktiliselt abi metalli sise- ja valiskeermete I6ikamist vastavalt (ilesandele ning té6joonisele jargides
to6ohutuse ndudeid

20. kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja poleerimist, kasutatavaid tooriistu, to6vahendeid ja téovotteid

21. liigitab lihvimis-, soveldamis- ja poleerimismaterjale nende kasisemis- ja lihvimisomadustelt lahtuvalt

22. demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja poleerimisvotteid vastavalt tGlesandele

©CONOUAEWNEIOND U AW R




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4. 60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipdhine). Kinnitatud direktori kdskkirjaga:
Direktori kaskkiri nr 1-1/7 19.02.2016

23. viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist, soveldamist ja poleerimist vastavalt tGlesandele ning todjoonisele

jargides tooohutuse ndudeid

24. viib praktiliselt 1abi puuride, karnide ja marknd&elte teritust jargides todohutuse ndudeid
25. tootleb materjale ja detaile elektriliste ja pneumaatiliste tooriistadega jargides té6ohutuse néudeid
26. dpimapp on siistematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt

kooli kirjalike t66de koostamise juhendile

27. esitlus vastab esitluse heale tavale

Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kattesaadav)/
Oppematerijal

Opetaja poolt koostatud dppematerjalid

Lukksepatdod. N.Makienko. 1988

Mooduli number

MOODULI NIMETUS

Maht dppenidalates /EKAP

6

ELEKTROTEHNIKA

3 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et pilane omandab teoreetilised teadmised ja praktilised oskused elektrotehnikast, kasutatavatest tddriistadest ja
toovahenditest, mdote- ja kontrollvahendite kasutamisest ning té6ohutusest Iahtudes elukestva ppe pohimdtetest

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opetajad: L.Varik, H.Toomla

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid:

Hindamismeetodid ja
iilesanded

Mooduli teemad
T (sh Pr t606)
Is 18 tundi

1. mdistab elektri ja
elektrotehnika
seadusparasusi ning nende
praktilise kasutamise
vBimalusi

2. mooddab etteantud
toollesandest lahtudes
elektrilisi suurusi
kasutades
nouetekohaselt sobivaid
mooteriistu ja

modtmismeetodeid

3. madistab elektrimootorite,

1) eristab elektriliste suuruste
tahistusi, nimetab nende
mootiihikuid ja teisendab
neid Sl-slisteemi vastavalt
tooillesandele

2) defineerib flilisikaalastele
teadmistele tuginedes
jargmiseid elektrotehnika
pohimdisteid: vooluring,
elektromotoorjdud,
elektrivoolu tugevus, pinge
(potentsiaalide vahe),
takistus, elektrivali (laeng),
magnetvali, alalisvool,
vahelduvvool ,

esitlus

anallls

rihmatoo

loeng

praktiline llesanne
iseseisev t60

e praktiline Glesanne:

vooluahelate
modtmine
e vooluahelate montaaz
ja demontaaz
iseseisev t60:

- elektriskeemide
koostamine
vastavalt
Glesandele

- juhtmete
ristldigete
arvutamine

- Opimapi
koostamine

1. Elekter ja elektrilised
mdootiihikud. Kontaktope (sh
praktiline t66) ja iseseisev t66
1 EKAP teoreetiline
1.1 Pinge, vool, takistus,
vOimsus

1.2 Juhid, pooljuhid ja
takistid

1.3 Elektrimdodteriistad

2. Elektriseadmed, nende
ehitus ja toopohimaote.
Kontaktope (sh praktiline
t060) ja iseseisev t00

1 EKAP teoreetiline
2.1 Generaatorid, mootorid,
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kaitsmete, lUlitite,
elektripaigaldiste ehitust,
montaazi ja demontaazi
pohimotteid
3)
4. oskab lugeda ja tolgendada
keevitusseadmete
elektriskeeme
4)
5)
6)
7)
8)
9)

elektromagnetism,
elektromagnetiline
induktsioon, mootihikuid,
Ohmi seadust

kirjeldab elektrienergia
kasutamise praktilisi
voimalusi
rahvamajanduses
moddab praktilise téona
voolu tugevust, pinget ja
takistust vastavalt
Glesandele jargides
toéoohutuse néudeid
arvutab elektrivoolu
voimsuse ja maarab
juhtmete ristlGike
elektrienergia
Glekandmiseks

kirjeldab elektrimdotmise
moodteriistu, nende ehitust
ja to6pohimotteid ning
moodtmismeetodeid
loetleb t66- ja
ohutustehnika noudeid
elektrimdotmiste
labiviimisel erinevates
elektriahelates

kirjeldab elektrimootoreid,
nende t66pdhimdtteid ja
rakendusvaldkondi
selgitab kaitsmete, lilitite,
trafode ehitust ja
toé6tamise pShimaotteid
ning alalis- ja
vahelduvvoolu erinevust

10) demonstreerib lihtsamate

elektrislisteemide
montaazi- ja demontaazi

trafod , tilekandeseadmed
2.2 Lilitid, kaitsmed,
valgustid, kaablid
3. Elektriseadmete remont
ja hooldus. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev t60
1 EKAP teoreetiline
3.1 Materijalid ja tarvikud
3.2 Tooriistad ja rakised
3.3 Elektriskeemide lugemine
ja tolgendamine
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vOtteid vastavalt
Glesandele

11) nimetab elektritoodel
kasutatavaid peamisi
tooriistu ja abivahendeid,
kaitsevahendeid ning
kaitseriietust

Iseseisev t66 moodulis: 1. Elektriskeemide koostamine vastavalt tlesandele
(eesmdrk, teema, vajadusel 2. Elektriskeemide monteerimine
3. Elektriahelate m&o6tmine

hindamine)
Mooduli hinde kujunemine: Moodulit hinnatakse mitteeristavalt.
1. Hindamisiilesanded 1. Iseseisev t66
2. Hindamiskorraldus 1. Elektriliste suuruste tahistuste ja mootiihikute iseloomustamine ning teisendamine Sl slisteemi vastavalt tlesandele 1,
3. Hindamisjuhend 2,3
4. Hindekriteeriumid 2. Elektriahelate m&&tmine 4,5, 6, 7

2. Hindamisiilesanded
1. Praktiline t60 — elektriskeemide montaaz ja to6ohutus 8, 9, 10, 11

Hindekriteeriumid 1. eristab elektriliste suuruste tahistusi, nimetab nende mé&6tihikuid ja teisendab neid Sl-slisteemi vastavalt
toollesandele

2. defineerib fllsikaalastele teadmistele tuginedes jargmiseid elektrotehnika p&himdisteid: vooluring,

elektromotoorjoud, elektrivoolu tugevus, pinge (potentsiaalide vahe), takistus, elektrivéli (laeng), magnetvali,

alalisvool, vahelduvvool , elektromagnetism, elektromagnetiline induktsioon, mddtihikuid, Ohmi seadust

kirjeldab elektrienergia kasutamise praktilisi vdimalusi rahvamajanduses

moddab praktilise tdona voolu tugevust, pinget ja takistust vastavalt llesandele jargides to6ohutuse ndudeid

arvutab elektrivoolu véimsuse ja maarab juhtmete ristlGike elektrienergia ilekandmiseks

kirjeldab elektrim6dtmise md&oteriistu, nende ehitust ja to6pdhimdtteid ning médtmismeetodeid

loetleb t66- ja ohutustehnika ndudeid elektrimddtmiste labiviimisel erinevates elektriahelates

kirjeldab elektrimootoreid, nende to0pohimdtteid ja rakendusvaldkondi

selgitab kaitsmete, lilitite, trafode ehitust ja tédtamise pShimdtteid ning alalis- ja vahelduvvoolu erinevust

10 demonstreerib lihtsamate elektrisiisteemide montaazi- ja demontaaZi votteid vastavalt tlesandele

11. nimetab elektritoodel kasutatavaid peamisi tooriistu ja abivahendeid, kaitsevahendeid ning kaitseriietust

12. demonstreerib keevitusseadmete elektriskeemidest arusaamist

©ooNOU AW

Kasutatav 6ppekirjandus Opetajate poolt koostatud 8ppematerjalid. ,Mehaanikainseneri kdsiraamat 2013“. L&ikeinstrumentide ja tarvikute
(avalikult kittesaadav)/ kataloogid.
Oppematerjal
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Mooduli number

MOODULI NIMETUS

Maht dppenidalates /EKAP

7

GAASLOIKAMINE JA GAASKEEVITUS

3 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et pilane omandab teadmised gaas|dikamisest, gaaskeevitusest, seadmetest ja gaasidest ning I16ikab/keevitab metalle lahtudes
toojoonisest ning jargides tooohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opetajad: T.Karaganova, R.Perit

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid:

Hindamismeetodid ja
iilesanded

Mooduli teemad

T (sh Pr t60)

Is 18 tundi

1. valmistab ette todkoha,
seadmed ning detailid
gaasloikamiseks ja
gaaskeevituseks

2. reguleerib pdletid vastavalt
tooulesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS)

3. viib labi gaaslGikamist voi
gaaskeevitust vastavalt
Ulesandele

4. |dpetab tooprotsessi ja
annab detailid Ule vastavalt
juhendile

5. mdistab ning rakendab
tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid
tooprotsessis

6. mdistab ergonoomikaalaste
teadmiste rakendamise
vajalikkust to6protsessis

12) valmistab ette vastavalt
lilesandele todkoha, valib
t606- ja isikukaitsevahendid

13) hindab vastavalt
Glesandele to6protsessi
ettevalmistamisel
erinevaid tehnilisi
lahendusi ja nende
otstarbekust t66
tootlikkuse tostmiseks

14) selgitab jooniselt voi
tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tooilesande
vastavust toojuhendile

15) valib vastavalt tlesandele
podletid ja otsikud

16) seadistab gaasietteande
siisteemi vastavalt
toollesandele

17) valmistab ette metalli/
detailid vastavalt
toollesandele

18) I6ikab/keevitab metalli
vastavalt tooulesandele

19) kontrollib ja hindab
valmistatud detaili/koostu
vastavust tooulesandele

esitlus

anallis

rihmat6o

loeng

praktiline Glesanne
iseseisev t66

e Praktiline lilesanne-
proovidetaili
valmistamine

e Praktiline tlesanne —
detaili
Idikamine/keevitamine

Iseseisev t606:

- Esitlus
(té6tulemuste
tutvustamine)

- Analids -
eneseanaliils ja
praktilise t66
kvaliteedi analtis

1. Gaasid, gaasiseadmed.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60

0,5 EKAP teoreetiline

1.1 Gaaslbikamisel ja
gaaskeevitusel
kasutatavad gaasid ja
nende omadused

1.2 Ohutusnduded gaasidega
tootamisel

1.3 Gaasreduktorid,
gaasipodletid - nende
ehitus ja toopShimaote

2. Gaasloikamise ja

gaaskeevituse tehnoloogia
ning toovotted. Kontaktope
(sh praktiline t60) ja
iseseisev t60

0,5 EKAP

2.1 Gaaside stititamine

2.2 Gaasleegi reguleerimine

2.3 Toovotted poletiga
tootamisel

2.4 gaasiseadmete
hooldamine

3. Tootulemuste
kvaliteedikontroll ja
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visuaalse vaatluse ja
mootmisvahenditega.

20) kontrollib ja hindab
|6igatud/keevitatud
detaili/koostu kvaliteedi
vastavust Ulesandele
visuaalse vaatluse ja
mootmisvahenditega

21) analtsib defektide
tekkepdhjuseid ning
kirjeldab nende
ennetamise meetodeid

22) puhastab detailide servad
kasitsi voi mehaaniliselt
ning jareltootleb
valmisdetailid vastavalt
tooulesandele

23) parandab defektsed
detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-
EN-ISO 5817

24) anallsib t60 soorituse
otstarbekust, lahtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

25) anallitsib ettevalmistus-,
IGpetus- ja abiaegade
osatdhtsust tooprotsessis
t66 efektiivsuse tdstmisel

26) korrigeerib poleti
tooreziime ja tooprotsessi,
Iahtudes anallilsi
tulemustest

27) teeb ettepanekuid oma
tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes
anallisi tulemustest

28) markeerib, komplekteerib
ja annab detailid/koostud

dokumentide tditmine.
Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60
0,5 EKAP teoreetiline
3.1 Defektide analiilis
3.2 Toodokumentide
taitmine
4. Praktilised t66d
gaasloikamise ja
gaaskeevitusel. Kontaktope
(sh praktiline t60) ja
iseseisev to0
1,5 EKAP
4.1 Praktiline t606
gaasldikamisel ja
gaaskeevitamisel
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le vastavalt juhendile

29) hooldab gaasipdletit ja
gaasietteande sisteemi
vastavalt juhendile

30) utiliseerib pohi- ja
abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile

31) analiisib ja taidab
tooprotsessi Idpetamiseks
vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed,
vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

32) jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse
ndudeid t66protsessis

33) kasutab ergonoomilisi
toovotteid

Iseseisev t66 moodulis: 4. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt tGlesandele
(eesmdrk, teema, vajadusel 5. Analldisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti
hindamine)
Mooduli hinde kujunemine: 1. Iseseisev t66
1. Hindamisiilesanded 3. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt ilesandele 2
2. Hindamiskorraldus 4. Analidusib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust 6, 7, 8, 18
3. Hindamisjuhend
4. Hindekriteeriumid 2. Hindamisiilesanded

1. Praktiline t606 detailide IGikamisel ja kokkukeevitamisel 1, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17

Hindekriteeriumid korraldab vastavalt llesandele té66koha, valib téovahendid ja isikukaitsevahendid

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) té6ilesande vastavust té6juhendile

valmistab ette gaaslGikamise ja gaaskeevituse seadmed vastavalt todiilesandele

valmistab ette materjali/detailid vastavalt t66ilesandele

I&ikab/keevitab detaili/koostu vastavalt tlesandele

kontrollib ja hindab I6igatud detaili darte kvaliteeti vastavust tlesandele visuaalse vaatluse ja mé&tmisvahenditega
kontrollib ja hindab keevitatud detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust ilesandele visuaalse vaatluse ja
mootmisvahenditega

8. kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid

Nouswhe
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9. puhastab labimitevahelise mbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jarelto6tluse vastavalt
Glesandele

10. parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817

11. korrigeerib to6votteid ja poletite todreZiime vastavalt Gilesandele

12. jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis

13. jargib ergonoomilisi toovotteid tooprotsessis

14. markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud lle vastavalt juhendile

15. hooldab seadme ja korrastab t6okoha vastavalt juhendile

16. utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile

17. taidab ja anallilisib to6protsessi Idpetamiseks vajalikud dokumendid (to6kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid,
arhiveerimine jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

18. anallilisib oma tegevusi to6protsessis

Kasutatav oppekirjandus Opetajate poolt koostatud 8ppematerjalid
(avalikult kattesaadav)/ Laansoo ,Keevitustehnoloogia“
Oppematerijal T.Karaganova ,Keevitus- siititav idee”

A.Laansoo ,,MIG/MAG —keevitus”
A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitustood”

Mooduli number MOODULI NIMETUS Maht éppenidalates /EKAP

8 TOOKORRALDUSE ALUSED ETTEVOTTES 1 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et pilane omandab teadmised td6korraldusest ja tddkorraldusalaste teadmiste rakendamisest ettevdttes lahtudes t66
tootlikkuse tdstmise ja to0aja parema kasutamise vajadustest.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opetajad: T.Karaganova, R.Perit, R.Pikner

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid: Hindamismeetodid ja Mooduli teemad
tilesanded T (sh Pr t60)
Is 6 tundi
1. moistab tookorralduse 1) kirjeldab téokorralduse e esitlus e Praktiline lilesanne- 1. Tookorralduse pohialused.
olemust ja eesmarke olemust ja eesmadrke e analiiis keevitaja Kontaktdpe (sh praktiline
ettevotte majandustegevuse ettevotte e rihmatod tookorraldusalase t60) ja iseseisev t60
planeerimisel ning majandustegevuse e loeng ndidisalusdokumendi 0,5 EKAP teoreetiline
labiviimisel planeerimisel ning e praktiline ilesanne koostamine ja 1.1 Té6korralduse eesmark
[abiviimisel e iseseisev tod hindamine ettevdttes
2. moistab keevitaja tookoha- 2) koostab vastavalt e Praktiline Glesanne- 1.2 Téokorraldusalane
ja too organiseerimise Gilesandele keevitustodde t66 tootlikkuse ja dokumentatsioon
pohialuseid tegemiseks to6protsessi kvaliteedi tagamine 2. To60 tootlikkus ja kvaliteet.
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metallitootlemise ettevottes

koostab keevitaja
tookorralduse pohitegevuste
naidisalusdokumendi

maistab keevitustdo
tootlikkuse ja kvaliteedi
jarjepideva tostmise
vajalikkust ja seost
tookorralduse alustega

3)

8)

labiviimise kirjelduse
selgitab to6jooniselt voi
tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tooillesande
vastavust todjuhendile
kirjeldab keevitust6o
[abiviimisel kvaliteedi
tagamise noudeid ja
seoseid todkorraldusega
kirjeldab keevitustoo
[abiviimisel tootlikkuse
tagamise ndudeid ja
seoseid todkorraldusega
anallitsib ja hindab enda
tegevuse ratsionaalsust
labiviidud praktikatundide
alusel

analllsib ettevalmistus-,
|Gpetus- ja abiaegade
osatdhtsust té6protsessis
t60 efektiivsuse tGstmiseks
teeb ettepanekuid oma
tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes
analldsi tulemustest

keevitustéode
labiviimisel — esitluse
koostamine ja
hindamine

Iseseisev t60:
Analls- eneseanallis
praktilise keevitust6o
tulemuste hindamisel
tookorralduse
parandamiseks ja t60
tootlikkuse t&stmiseks

Kontaktope (sh praktiline
to0) ja iseseisev t60
0,5 EKAP teoreetiline

2.1 T66 tootlikkuse olemus ja
eesmark

2.2 Kvaliteedi juhtimine
ettevottes ja selle seos
tookorraldusega

Iseseisev t66 moodulis:

(eesmdrk, teema, vajadusel

Analtisib kirjalikult praktilise t606 kvaliteeti tookorralduse parandamiseks ja t66 tootlikkuse tostmiseks

hindamine)
Mooduli hinde kujunemine: 1. Iseseisev t66

1. Hindamisiilesanded 1. Analuitsib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust 7, 8

2. Hindamiskorraldus

3. Hindamisjuhend 2. Hindamisiilesanded

4. Hindekriteeriumid 1. Tookorralduse labiviimise alused ettevétluses 1, 2, 3,4, 5, 6

Hindekriteeriumid 1. tookorralduse olemus ja eesmark ettevétte majandustegevuse planeerimisel ning labiviimisel
2. tooprotsessi labiviimise kirjeldamine keevitustédde tegemiseks vastavalt ilesandele
3. toollesande vastavus todjuhendile toojoonise vGi tehnoloogilise kaardi alusel (WPS)
4. keevitustoo labiviimisel kvaliteedi tagamise nduded ja seosed todkorraldusega
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5. keevitustoo labiviimisel tootlikkuse tagamise nGuded ja seosed té6korraldusega

6. enda tegevuse ratsionaalsuse anallils ja hindamine labiviidud praktikatundide alusel

7. ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade osatdhtsuse anallils todprotsessis t66 efektiivsuse tdstmiseks
8. ettepanekute tegemine oma to0protsessi efektiivsuse tostmiseks, ldhtudes anallisi tulemustest

Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kittesaadav)/
6ppematerjal

Opetajate poolt koostatud dppematerjalid
J.Riives, J.Lavin , Tootmise korraldamine”
R.Uksvdrav ,Organisatsioon ja juhtimine”

Mooduli number

MOODULI NIMETUS

Maht éppenidalates /EKAP

9

ERIALANE INGLISE KEEL

2 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et 8ppija omandab teadmised ja oskused keevitusalase inglise keele terminoloogia kasutamiseks seadmete kasitsemisjuhendite
ning keevitustehnoloogiaalaste teabematerjalide lugemiseks

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opetajad: E.Lavin, E.Baum

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid ja Mooduli teemad
tilesanded T (sh Pr t56)
Is 12 tundi
1. leiab vajalikud 1) leiab vajalikud inglise keele | e esitlus kirjalik t606: inglise 1. Keevitusalased inglise keelsed
keevitusalased inglise keele terminid sdnaraamatutest | e loeng keeles terminid ja nende leidmine
terminid sGnaraamatutest ja ja teab nende haaldust e praktiline t66 praktiline tlesanne: sOnaraamatust.
teab nende tihendust 2) loeb lihtsamat tehnilist o iseseisev tod Iseseisev t&6 - keevitaja Kontaktdpe (sh praktiline
keevitusalast inglise tooulesande kirjalik t60) ja iseseisev t66
2. mdistab loetud keevitusalase keelset teksti inglisekeelne 1 EKAP
inglisekeelse tehnilise teksti | 3) tdlgib tehnilist kirjeldamine 1.1 Keevitusalane tehniline

sisu

3. suhtleb inglise keeles
tooalases argisuhtluses
iseseisva keelekasutajana

4. kasutab tehnilise inglise
keele oskuse arendamiseks
endale sobivaid voorkeele
Oppimise strateegiaid ja
teabeallikaid

keevitusalast inglise
keelset teksti vastavalt
Ulesandele

4) suhtleb tooalase
argisuhtluse raames inglise
keeles iseseisva
keelekasutajana

5) kirjeldab inglise keeles
keevitaja eriala olemust

6) koostab erialases inglise
keeles keevitaja
toollesande luhikirjelduse

ingliskeelne terminoloogia
1.2 S6naraamatu kasutamine,
sOnade tahendus ja
haaldus
2. Inglisekeelne tehniline
suhtluskeel ja selle
kasutamine. Kontaktope (sh
praktiline t60) ja iseseisev
too
1 EKAP
2.1 Keevitusalase inglise keele
lugemine ja tdlgendamine




Keevitaja (osakutse Poolautomaatkeevitaja) eriala, tase 4. 60 EKAP moodulite rakenduskavad. Statsionaarne (koolipdhine). Kinnitatud direktori kdskkirjaga:
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7) hindab enda inglise
keeleoskuse taset

2.2 Inglisekeelne suhtluskeel
ja selle kasutamine
argivestluses

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Keevitaja toolilesannete inglisekeelne kirjeldamine

Mooduli hinde kujunemine:

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt.
Mooduli hinne kujuneb kirjaliku ja praktiliste to6éde koondhindena.

Hindekriteeriumid

inglise keele terminite leidmine sGnaraamatutest ja nende hadldamine

lihntsama tehnilise keevitusalase inglise keelse teksti lugemine

tehnilis keevitusalase inglise keelse teksti télkimine vastavalt tGlesandele
tooalase argisuhtluse raames inglise keeles suhtlemine iseseisva keelekasutajana
inglise keeles keevitaja eriala olemuse kirjeldamine

erialases inglise keeles keevitaja tooilesande lihikirjelduse koostamine

enda inglise keeleoskuse taseme hindamine
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Kasutatav oppekirjandus
(avalikult kattesaadav)/
Oppematerjal

petaja poolt jagatavad materjalid
Inglise — eesti, eesti - inglise sdnaraamatud
Inglisekeelsed keevitusseadmete manuaalid




