TALLINNA TOOSTUSHARIDUSKESKUS

Oppekavarithm

Mootorliikurid, laevandus ja lennundustehnika

Oppekava nimetus

Autokeretehnik

Car body technician

Oppekava kood

EHISes
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht (EKAP):

30 EKAP

Oppekava koostamise
alus:

Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130
,Kutseharidusstandard” ja

kutsestandard , Autokeretehnik, tase 4_“ Transpordi ja Logistika
Kutsendukogu 12.05.2016 otsus nr 2

Oppekava dpiviljundid:

1)

2)

4)

5)

6)

7)

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et pilane omandab teadmised,
oskused ja hoiakud, mis on vajalikud to6ks autokeretehniku
erialal nii iseseisvalt kui meeskonnas ning luuakse eeldused
Opingute jatkamiseks ja elukestvaks dppeks.

Opilane:

vaartustab valitud eriala ning enda tddalast arengut, on kursis
tooalaste arengusuundade, t66turul rakendumise ja enese
taiendamise voimalustega transporditehnika valdkonnas;
tootab iseseisvalt, teeb struktuursete ja mittestruktuursete
osade remonditoid vastavalt juhenditele, vastutab oma t66
tulemuste eest;

teeb mootorsdiduki kere geomeetrilisi méotmisi kasutades
mootesiisteeme, tuvastab vigastused ning remondib need
vastavalt tehnilisele juhendile, vastutab oma t66 tulemuste
eest;

tootab jargides keskkonnasaastlikke toovotteid, tooohutuse
ja tootervishoiu ndudeid ning materjali saadstlikku kasutamist;
on avatud koost6dle ja osaleb meeskonnatdds, vajadusel
juhtides seda ning juhendab oma padevuste piires t66tajaid,
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil;

kasutab infotehnoloogilisi vahendeid todalaseks
toimetulekuks;

kasutab tooga toimetulekuks erialast sdnavara, eesti- ja
inglise keeles.




Oppekava rakendamine: Statsionaarne ja mitte statsionaarne dpe pdhi- vdi keskharidusega
isikutele, kellel on vahemalt 2 aastane t66tamise kogemus autoplekksepp -
komplekteerijana

Nouded opingute alustamiseks: Gpingute alustamise tingimus on vdhemalt 4.
kvalifikatsioonitaseme autoplekksepp - komplekteerija kutse vdi vastavate kompetentside ja
pohihariduse olemasolu

Nduded dpingute Idpetamiseks: Opingud loetakse I8petatuks, kui dpilane on omandanud
eriala Oppekava opivaljundid vahemalt lavendi tasemel ja sooritanud Autokeretehnik, tase 4
kutseeksami

Opingute libimisel omandatav :

Kvalifikatsioon(id) Autokeretehnik, tase 4 kompetentsid

Osakutse(d) puudub

Oppekava struktuur:
Pohidpingud — 30 EKAP sh praktika — 10 EKAP
Valikdpingud — puuduvad

Pohidopingute moodulid - 30 EKAP
1. Turvaslsteemide vahetamine ja seadistamine — 2 EKAP
2. Keevitustood -2 EKAP
3. Kere ja raami mddtmine ja dgvendamine — 4 EKAP
4. Pinddgvendustood ja lehtmetallide t66tlemine - 3
5. Keredetailide ihendamine — 3 EKAP
6. Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused 6 EKAP
7. Praktika 10 EKAP

Spetsialiseerumised: puuduvad

Oppekava kontaktisik:

ees ja perenimi: | Peeter Pohlasalu

ametikoht: Transporditehnika valdkonna juhataja
telefon: +37256647680

e-post: Peeter.pohlasalu@tthk.ee
Markused:

Lisa 1 Moodulite nimetused ja 6piviiljundid
Lisa 2 Kutsestandardi kompetentside ja 6ppekava pohiépingute moodulite vastavustabel
Lisa 3 Oppekava moodulite rakenduskava on kdttesaadav aadressil: www. ........

Lisa 1 Moodulite nimetus ja opivdljundid

Nr | Autokeretehnik ppekava moodulite nimetus ja 6pivadljundid Maht
EKAP
1 2

Turvasiisteemide vahetamine ja seadistamine

vahetab ja seadistab passiiv-ja aktiivohutusseadmeid ja nende komponente
vastavalt tootja juhistele ja ohutusnduetele;

kaitleb plrotehniliste passiivohutusseadmete osi vastavalt tootja juhistele ja
ohutusnduetele.




vajadusel vahetab plirotehnilisi passiivohutusseadiseid.

teab ja tunneb ning rakendab turvaseadmete diagnoosimist ja remonti, nii eesti

kui ka inglise keeles, nii tavalistes kui ka uudsetes todsituatsioonides.

oskab iseseisvalt taita turvaseadmete diagnoosimisel ja remondil loovaid ja

uudseid lahendusi eeldavaid etteantud raamidest valjuvaid to6llesandeid;
7 oskab ja kasutab oma tooilesannete tditmiseks sobivaid t66 ja

probleemlahendusmeetodeid ning vastutab oma té6ilesannete taitmise eest.

Keevitustood

1

teab erinevate keevituseadmete ehitust, t66pShimaotteid ja keevitustehnoloogiaid
ning keevitustéodega seonduvaid ohutusndudeid

puhastab ja valmistab ette keevitatavad pinnad vastavalt remondijuhisele

valib vastavalt toollesandele keevitusseadme, kontrollib selle korrasolekut ja
teeb ettevalmistused ohutuks keevitustooks

haalestab keevituseadme ja keevitab detailid vastavalt remondijuhisele

5 | jareltootleb keevisdmbluse valides sobiva meetodi arvestades jargnevaid
téoetappe

6 | kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja inglise keeles

7 | tootab jargides tookultuuri, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse

t66 pohimotteid, tulles toime tava- ja muutuvates olukordades

Kere ja raami mo6tmine ning 6gvendamine

1

leiab andmebaasist sdidukile sobiva méotude andmelehe, teostab moétmistood
ning hindab vigastuste suurust ja ulatust, kasutades mooteststeemi ja
mootmistulemusi; vajaduse korral selgitab tulemusi kliendile; edastab
kalkulatsiooni koostamiseks vajalikud mo&tmistulemused meistrile kokkulepitud
viisil;

eristab modtmistulemuste pdhjal sdiduki kere strukturaalsed ja kosmeetilised
vigastused, planeerib m&6tdgvendustodde mahu ning jarjekorra vastavalt
vigastuste laadile ja tehnoloogilistele nGudmistele

paigaldab auto kerevenituspinki vastavalt kerepingi tootja ja autovalmistaja
nouetele, kasutades selleks ettendhtud kinnitusrakiseid;

valib mootdgvendustdo etapi labiviimiseks sobiva 6gvenduse suuna ja meetodi
vastavalt sGidukikere vigastuse iseloomule

leiab informatsiooni turvaelemente sisaldavate kereosade remondi ja
asendamise kohta autotootja remondijuhisest ning teostab t66d vastavalt
kehtivatele nduetele;

kontrollib m&6t6gvendustoode kaigus auto keremddtude muutusi vastavalt
algsetele m&6tmistulemustele; vajaduse korral fikseerib m66tu tdmmatud
kereosi voi sellega kiilgnevaid keredetaile avariivalise deformatsiooni
valtimiseks;

mo&ddab auto kandva raami deformatsioone, leiab mudelile vastava
remondijuhise ning vastavalt sellele vahetab v6i gvendab deformeerunud
raami; kasutab kandva raami sirgestamiseks vajaminevaid toovotteid;




8 | kasutab kerevenitusseadmeid, jargides kerevenitusseadmete kasutus- ja
ohutusjuhendit ning kehtivaid ohutusndudeid; teostab kerevenitusseadmete
igapdevast hooldust vastavalt hooldusgraafikule;

9 | mdddab auto keremddte parast modtégvendustdid ning vordleb neid

andmebaasis sisalduvate mootudega, lahtudes autotootja tapsusklassi nduetest
(nende olemasolu korral)

Pind6gvendust6dd ja lehtmetallide tootlemine 3

1 | hindab lehtmetalli deformatsiooni ulatust ja iseloomu, maarab Ggvendamist
vajava piirkonna ja sobiva tehnoloogi

2 | teeb pindGgvendustod keredetaili vigastuse eelse seisukorra taastamiseks,
kasutades sobivat tehnoloogiat

3 | hindab korrosioonikahjustuse ulatuse ning t66tleb pinna vastavalt tehnoloogiale

4 | valmistab ja paigaldab lehtmetallist asendusdetaili kasutades sobivaid
tehnoloogiaid

5 | kasutab to6oks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sGnavara eesti ja inglise keeles

6 | tootab jargides tookultuuri, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse
166 pohimotteid, tulles toime tava- ja muutuvates olukordades

Keredetailide ihendamine 3

1 | valib keredetailide ihendamiseks remondijuhise ja planeerib jargnevad t66etapid

2 | valmistab liidetavad pinnad ette vastavalt liitmismeetodile, valib sobivad
vahendid ja materjalid

3 | sobitab ettevalmistatud terasplekist keredetailid ja (thendab need vastavalt
valitud tehnoloogiale

4 | tootleb keredetailide liiteid hermeetilisuse ja korrosioonikindluse taastamiseks
ning originaalildhedase valimuse saavutamiseks, ldhtudes tootja nduetest

5 | kasutab to6oks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sBnavara eesti ja inglise keeles

6 | tootab jargides tookultuuri, energia- ja keskkonnasaastliku, ohutu ning efektiivse
1606 pohimotteid, tulles toime tava- ja muutuvates olukordades

Karjaariplaneerimine ja ettevotluse alused 6

1 | moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise protsessis

2 | moistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist

3 motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

4 | moistab oma Gigusi ja kohustusi téokeskkonnas toimimisel

5 kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Praktika 10
kiilastab keretoodega tegelevaid ettevotteid ja peab labirdakimisi praktikale

1 | asumiseks, vastavalt kooli praktikakorraldusele sdlmib kolmepoolse
praktikalepingu

5 tutvub praktikaettevotte tookorraldusega ning labib té6kohal

té6ohutusalase juhendamise




tootab juhendamisel praktikaettevottes, jargib ettevotte tédkorraldusest
tulenevaid ndudeid, rakendab t66tamisel ergonoomilisi, ohutuid ja efektiivseid
t66votteid ning taidab kvaliteedindudeid

osandab ning koostab séiduki kere ja sisustust

vahetab ja seadistab turvasiisteeme

6 teeb keevitustoid

7 | moodab ja 6gvendab kere ja raami

tootleb lehtmetalle, teeb pinddgvendustoid, Ghendab mittestruktuurseid ja
struktuurseid keredetaile

9 | remondib plastdetaile ja vahetab sdidukite klaase

10 | arendab meeskonna liikmena suhtlemis- ja koostoovalmidust

11 | analliUsib ennast todalaselt ning dokumenteerib tehtud t66d nduetekohaselt

12 | praktika I6ppedes koostab praktika aruande ja esitleb koolis

Lisa 2 Kutsestandardi kompetentside ja 6ppekava pohiopingute moodulite vastavustabel

Turvasiistee | Karjddriplan | Keevitu | Kere ja | Pindogven | Keredet | Prakti
kompetents/ | mide eerimine ja | st66d raami dustéod ja | ailide ka
moodul vahetamine | ettevotluse mootmi | lehtmetalli | (ihenda

ja alused ne ning | de mine

seadistamin ogvend | tootlemine

e amine
B.2.1 Auto
kere ja
sisustuse
osandamine
ning
koostamine
1 valib X X X X X
vastavalt
soidukile voi
selle




lisaseadmele
ja
toollesandele
remondijuhise
ning kasutab
seda t6o
tegemisel;

2..avab
keermesliite ja
hindab selle
kasutuskdlblik
kuse vastavust
juhisele,
vajaduse
korral taastab
vigastatud
keermesliited
vastavalt
tehnoloogiale,
pingutab ja
lukustab
(fikseerib)
keermesliiteid
oige
tehnoloogiaga
ning kasutab
efektiivselt
eritooriistu
vastavalt
eriolukordadel
e, valib
eriolukorras
poldi/mutri
tugevuse
vastavalt
kinnituse
iseloomule ja
keerme
parameetritele

’

3. valib sobiva
puuri soltuvalt
materijalist,
puurib
erinevatesse
materjalidesse
avasid, ka
sOiduki kere
strukturaalset




esse osadesse,
kasutades
selleks sobivat
tehnoloogiat
nii, et oleks
voimalik
hilisema liite
teostusega
tagada kerele
esitatud
turvanduded,
teritab puuri
vastavalt
juhendile;

4. valib sobiva
keermestamist
ehnoloogia
sOltuvalt
materjalist,
keermestab
erinevaid
materjale
vastavalt
etteantud
tehnoloogiale

5. avab
lukustusronga
d ja hindab
nende
kasutuskdlblik
kuse vastavust
juhisele,
paigaldab ja
fikseerib/ping
utab
(vajadusel
asendab)
lukustusrénga
d ning
kinnitusklambr
id sobiva
tehnoloogiaga
vastavalt
remondijuhen
dile ja
toé6ohutusndu
etele




6.avab tlitblid
ja hindab
nende
kasutuskdlblik
kuse vastavust
juhisele,
vajaduse
korral asendab
vigastatud
tuablid,
fikseerib
tuublid sobiva
tehnoloogiaga,
remondijuhise
puudumisel
oskab valida
sobiva tlubli
vastavalt
kinnitusele;

7. markeerib,
komplekteerib
, pakendab ja
hoiustab voi
ladustab
osasid
vastavalt
remondijuhisel
e ning
ettevottes
kehtivale
korrale;

8.avab, suleb
ja fikseerib
pistmikke,
lahtudes
remondijuhen
dist, juhendi
puudumisel
lahtub
pistmiku
ehitusest,
vajaduse
korral loob
elektriihendus
i (koostab
kiirliiteid,
joodab ja
isoleerib)
lahtudes




elektriskeemis
t ja pistmiku
asukohast
sOidukil

9.soleerib
kaableid ja
kaablikimpe
ning kinnitab
need sGiduki
osadele tootja
nouetele
vastavalt.

B.2.2
Elektriseadiste
remont ja
seadistamine
ning
mugavussiiste
emide
seadistamine

1. vahetab
akumulaatorei
d, pardapinge-
ja
kérgepingeosa
sid ning
paigaldab
sdidukitele
lisaseadmeid
vastavalt
paigaldus-
/remondijuhe
ndile ja
t66ohutusndu
etele;
remondijuhise
puudumisel
lahtub
kehtivatest
tehnonduetest
osade
vahetamisel
ning
lisaseadmete
paigaldamisel;

2. hindab
soiduki




elektriseadiste
ja
mugavusslste
emide
elektriahelate
seisundit
vastavalt
remondijuhisel
e,
remondijuhise
puudumisel
lahtub
elektrotehnika
alustest;

3. hindab
elektroonikako
mponentide,
elektriseadiste
ja
mugavussuiste
emide t66d
ning nende
komponentide
korrasolekut
(nt
valgustussead
med,
klaasipihkijad
ja -pesurid,
lukustussiistee
mid, naidikud,
audio- ja
navigeerimisse
admed,
helisignaalid,
alarmseadmed
, mootori
kaivitustokis)
vastavalt
tootja
nouetele.

B.2.3
Turvasiisteemi
de
vahetamine ja
seadistamine

1. vahetab ja
seadistab




passiiv-ja
aktiivohutusse
admeid ja
nende
komponente
vastavalt
tootja
juhistele ja
ohutusnduetel
e

2. kaitleb
plrotehniliste
passiivohutuss
eadmete osi
vastavalt
tootja
juhistele ja
ohutusnduetel
€;

B.2.4
Keevitustoode
tegemine

1. kontrollib
keevitusseadm
ete tookorras
olekut ja katab
keevitustoid
Umbritsevad
sademe- ja
tuleohtlikud
pinnad enne
t606 alustamist
vastavalt
ettevotte
sisekorraeeskir
jale ja
ohutusnduetel
€,

2. puhastab
keevitatavad
pinnad
tuleohtlikest
vOi
kvaliteetset
keevitust
segavatest
pinnakatetest




mehaaniliselt
voi keemiliselt
vastavalt
tehnoloogiliste
le nduetele;
kontrollib
keevitatavate
detailide
Ulekatte voi
servade
vahemiku
vastavust
remondijuhen
dis toodud
juhistele;

3. valib dige
keevitusviisi
vastavalt
remondijuhisel
e;.

4. haalestab ja
kasutab
Mig/Mag- ja
punktkeevitust
, spotter’it,
plasmalGikurit
ja
induktsioonku
umutit ning
jalgib
keevitusseadm
ete
korrasolekut ja
hooldab
keevitusseadm
eid
igapdevaselt
vastavalt
seadme
hooldusjuhend
ile

5. keevitab
Mig/Mag-
keevitusega ja
teeb
punktkeevitust
Oid vastavalt
remondijuhisel




e; hindab
keevisOmblust
e kvaliteeti
vastavalt
keevisGmbluse
le kehtestatud
kvaliteedindue
tele ning
parandab
avastatud
vead

6. teostab
Mig-jootmist
vastavalt
remondijuhisel
e; hindab selle
kvaliteeti
vastavalt Mig-
jootmisele
esitatavatele
nduetele ning
parandab
avastatud
vead;

7. haélestab ja
kasutab
plasmaldikurit,
jargides selle
ohutu
kasutamise
toovotteid;
jalgib
plasmal&ikuri
korrasolekut ja
teostab selle
hooldust
vastavalt
seadme
hooldusjuhend
ile

8. haalestab ja
kasutab
induktsioonku
umutit,
jargides selle
ohutu
kasutamise
toovotteid;




jalgib
induktsioonku
umuti
korrasolekut ja
hooldab seda
vastavalt
seadme
hooldusjuhend
ile;

9. hindab
keevise
jareltootluse
vajadust
sbltuvalt
keevituskoha
edasisest
viimistlusvajad
usest ja
keevise liigist;
jareltootleb
keevisdmbluse
, valides
meetodi ja
tooriistad
vastavalt
viimistletava
pinna
suurusele ja
toodeldavale
materjalile,
sadilitades
keevisdmbluse
noutava
tugevuse ja
vajaliku
pinnakvaliteed
i jargnevaks
tooetapiks.

B.2.5 Kere ja
raami
mootmine ja
ogvendamine

1. leiab
andmebaasist
soidukile
sobiva
modtude
andmelehe,




teostab
moodtmistood
ning hindab
vigastuste
suurust ja
ulatust,
kasutades
moodtesisteem
ija
modtmistulem
usi; vajaduse
korral selgitab
tulemusi
kliendile;
edastab
kalkulatsiooni
koostamiseks
vajalikud
maGtmistulem
used meistrile
kokkulepitud
viisil;

2. eristab
mootmistulem
uste pohjal
sdiduki kere
strukturaalsed
ja
kosmeetilised
vigastused,
planeerib
mootdgvendus
toode mahu
ning jarjekorra
vastavalt
vigastuste
laadile ja
tehnoloogiliste
le ndudmistele

3. paigaldab
auto
kerevenituspin
ki vastavalt
kerepingi
tootja ja
autovalmistaja
nduetele,
kasutades




selleks
ettendhtud
kinnitusrakisei
d;

4. valib
mootdgvendus
to0 etapi
labiviimiseks
sobiva
ogvenduse
suuna ja
meetodi
vastavalt
sOidukikere
vigastuse
iseloomule

5. leiab
informatsiooni
turvaelemente
sisaldavate
kereosade
remondi ja
asendamise
kohta
autotootja
remondijuhise
st ning teostab
t66d vastavalt
kehtivatele
nduetele;

6. kontrollib
mootdgvendus
toode kaigus
auto
keremdotude
muutusi
vastavalt
algsetele
mootmistulem
ustele;
vajaduse

korral fikseerib
maootu
todmmatud
kereosi voi
sellega
kiilgnevaid




keredetaile
avariivalise
deformatsioon
i valtimiseks

7. moodab
auto kandva
raami
deformatsioon
e, leiab
mudelile
vastava
remondijuhise
ning vastavalt
sellele vahetab
vOi dgvendab
deformeerunu
d raami;
kasutab
kandva raami
sirgestamiseks
vajaminevaid
toovotteid;

8. kasutab
kerevenitussea
dmeid,
jargides
kerevenitussea
dmete
kasutus- ja
ohutusjuhendi
t ning
kehtivaid
ohutusndéudei
d; teostab
kerevenitussea
dmete
igapdevast
hooldust
vastavalt
hooldusgraafik
ule;

9. m66dab
auto
keremddte
parast
mootdgvendus
toid ning
vordleb neid




andmebaasis
sisalduvate
maotudega,
ldhtudes
autotootja
tapsusklassi
nduetest
(nende
olemasolu
korral).

B.2.6
Pind6gvendus
tood ja
lehtmetallide
tootlemine

1. hindab
mittestruktura
alsete
kerepaneelide
vigastusi ja
valib
remondimeeto
di vastavalt
vigastuste
laadile ja
tehnoloogiliste
le
néudmistele;

2. valib
remonditooks
sobiva
lehtmetalli,
ldhtudes
asendatavast
materjalist,
selle
omadustest ja
kasutusotstarb
est; kasutab
lehtmetalli
I6ikamiseks,
valtsimiseks
ning
painutamiseks
erinevaid
seadmeid,
vahendeid ja




meetodeid
vastavalt
remondi
iseloomule;
kasutab teras-,
leht- ja
alumiiniumme
talli
venitamiseks
ja
kahandamisek
s erinevaid
kuum- ja
kiulmtootluse
vahendeid ja
meetodeid
vastavalt
vigastuse
asukohale ja
iseloomule;

3. kasutab nii
lehtterasest
kui ka
alumiiniumist
pindade
ogvendamisel
erinevaid
tooriistu,
vahendeid ja
meetodeid
pinna kuju
taastamisel
vigastuseelses
se seisukorda,
[ahtudes
lehtmetalli
tllbist ja
paksusest,
detaili kujust
ning vigastuse
suurusest ja
iseloomust;
kasutab
vigastuste
eemaldamisek
s valikut
plekksepa
ogvendusvasar
aid ja alaseid,
puit- ja




plastvasaraid
ning
erivahendeid
vastavalt
toodeldavale
materjalile
ning t66
iseloomule;
kasutab
veninud alade
kahandamisek
s kuumutus-/
kahandusmeet
odit, valides
tooks sobiva
seadme
(induktsioonku
umuti,
gaasikeevitus/
poleti,
s6epulk/vaskel
ektrood)
vastavalt
toodeldavale
materjalile
ning t66
iseloomule

4. hindab
korrosioonikah
justuste
suurust ja
iseloomu ning
vastavalt
nendele valib
sobivad
toovahendid ja
remondimeeto
did; valmistab
remonditavad
pinnad ette,
eemaldades
korrosioonikah
justused
mehaaniliselt
voi keemiliselt;
labiva
korrosioonikah
justuse korral




eemaldab
kahjustatud
ala
mehaaniliselt
ja asendab
uuega,
kasutades
erinevaid
tehnoloogiaid

5. kasutab
soiduki
kerepleki
ogvendamisek
s raskesti
ligipddsetavate
s kohtades
spotter’it,
kasutades
tdmbeotsikuid
koos
liugvasaraga,
lahtudes
alusmetallist,
detaili
geomeetriast
ja vigastuse
suurusest/isel
oomust;
spotter’i
kasutamisel
kaitseb
korvalolevad
varvi- ja
klaasipinnad
to0 kaigus
tekkida
vOivate
sddemete
eest; kasutab
sOiduki kere
kosmeetiliste
vigastuste
remondil
liimtdmmitsat,
plldes mitte
vigastada varvi
pinda




6. valib sobiva
meetodi ja
seadme/vahen
di avade
tegemiseks
lehtmetalli,
lahtudes
materijali
paksusest,
tugevusest ja
tehtava ava
kujust ning
suurusest;
kasutab
vajalike avade
tegemiseks
sobivat seadet
(nt trellpuur,
puurmasin,
perforaator,
plasmalGikur,
tikksaag).

B.2.7
Struktuursete
ja
mittestruktuu
rsete
keredetailide
tihendamine

1. planeerib
tooetapid,
valib sobiva
liitmismeetodi
(keevitamine,
jootmine,
neetimine ja
liimimine voi
nende
kombineerimi
ne), vajalikud
tooriistad,
seadmed ja
materjalid
vastavalt
tookorraldusel
e arvestades
remondijuhist
ja




tooohutusndu
deid;

2. valmistab
liidetavad
pinnad ette
vastavalt
liitmismeetodil
e, kasutades
selleks
vajaminevaid
tooriistu ja
materjale
vastavalt
tehnoloogilisel
e juhendile

3. sobitab
ettevalmistatu
d terasplekist
keredetailid
ning thendab
need vastavalt
valitud
tehnoloogiale
ja/voi
meetodile

4. sobitab
ettevalmistatu
d
alumiiniumple
kist
keredetailid
ning Uhendab
need vastavalt
valitud
tehnoloogiale
ja/voi
meetodile

5. tootleb
keredetailide
liiteid
hermeetilisuse
korrosioonikin
dluse ja
originaalilahed
ase valimuse
saavutamiseks




, lahtudes
remondijuhise
st

6. valmistab
pinnad ette,
kannab
keretina peale
ning viimistleb
pinna
vastavalt
keretinaga
tootlemise
juhendile,
jargides
keretinaga
tootlemise
ohutusndudei
d;

7. taastab
kerekonstrukts
iooni
murasummutu
se vastavalt
tehase
remondijuhen
dile

B.2.8
Autokeretehni
k, tase 4
kutset labiv
kompetents

1. jargib
ettevottes
kehtivaid
suhtlusstandar
deid; suhtleb
kaastootajate
ja klientidega
sObralikult ja
korrektselt
ning lahendab
rahulikult ja
konstruktiivsel
t konfliktseid
olukordi;
vajaduse
korral




kirjeldab koos
meistriga
klientidele
arusaadavalt
remondiprotse
ssi ja annab
selle kohta
kompetentsei
d selgitusi

2.
keskkonnareos
tuse
ennetamiseks
kogub koik
remondi
kaigus
eemaldatavad
ja/voi lekkivad
olid,
maardeained,
tehnilised
vedelikud ja
gaasid
vastavasse
anumasse,
jargides nende
kaitlemise
ndudeid;
kemikaalide
kasutamisel
jargib
keskkonnaohu
tuse ja
kasutusnoudei
d, arvestades
ohutuskaardil
olevat teavet;
kogub
kemikaalide
kasutamisel
tekkivad jaagid
tookojas
ettenahtud
kohta;
teavitab
esimesel
vdimalusel
lekkest/dnnet
usest
kaastootajaid




ja vahetut
juhti

3. kasutab
remondimater
jale ja
varuosasid
saastlikult,
arvestades
taaskasutuse
voimalusi;
utiliseerib
jaagid
vastavalt
kehtivale
seadusandluse
le

4. hangib,
kasutab ja
sailitab
tooalast infot
vastavalt
sisekorraeeskir
jale, kasutades
erinevaid
andmebaase

5. leiab
andmebaasist
ning kasutab
tooks vajalikke
koostejoonisei
d, skeeme ja
tehnoloogilisi
juhendeid,
tunneb
joonistel
kasutatavad
leppemarke ja
simboleid;

6. koostab
soiduki
Ulevaatusakti
vastavalt
ettevottes
kehtestatud
standardile
ning teeb
sOidukist ja




selle
vigastustest
Ulevaatlikud
fotod;

7. kontrollib ja
hindab
eelneva
tdoetapi
tulemuse
vastavust
remondijuhise
nduetele,
puuduste
ilmnemisel
poordub
otsese juhi
poole voi
suunab t66
tagasi
eelmisesse
etappi; enda
teostatud
tooetapi
I6petamisel
kontrollib t66
vastavust
remondijuhise
nouetele,
vajaduse
korral
korvaldab
ilmnenud
puudused;

8. kasutab
oma toos eesti
keelt tasemel
B2 ja erialast
sdbnavara
vahemalt Ghes
vOorkeeles
tasemel B1 (vt
lisa 2
,Keeleoskuse
hindamise
skaala“);

9. kasutab
arvutit
Baasmoodulite




s - Arvuti
pohitded,
Interneti
pohitded ja
Standardmood
ulis —
Andmebaasid
noutud
tasemel.vt lisa
2 ,Arvuti
kasutamise
oskused”

X —
tahistatakse,
millises
moodulis
antud
kompetentsi
tegevusnditaja
(te)
omandatust
hinnatakse

Vordlusanallit
si koostaja:
Peeter
Pohlasalu
Transporditeh
nika valdkonna
juhataja

Vordlusanalad
si koostamise
kuupdev
15.06.2017




