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 I/O klemmliistu juhtmestamine: 

 

I/O  klemmliistu 
ühenduspesa (IN) 

Märkus  (kehtib  selle 
kohta, kui signaal on 1) 

 
I/O  klemmliistu 
ühenduspesa 
(OUT) 

Märkus  (kehtib  selle  kohta, 
kui signaal on 1) 

DI 0  Kassett tühi    DO 0 
Detaili  väljalükkamissilinder 
lükkab detaili välja 

DI 1      DO 1 
Pöördkäsi  liigub  detaili 
võtmiskohta 

DI 2 
Pöördkäsi  detaili 
võtmiskohas 

  DO 2 
Pöördkäsi  liigub  detaili 
panekukohta 

DI 3 
Pöördkäsi  detaili 
panekukohas 

  DO 3  Vaakum töötab 

DI 4  Detail on haaratud    DO 4 
Detaili  eemalepuhumine 
töötab 

DI 5 
Detaili 
väljalükkamissilinder  on 
väljalükatud 

  DO 5   

DI 6 
Detaili 
väljalükkamissilinder  on 
sissetõmmatud 

  DO 6   

DI 7  Allavoolu moodul vaba    DO 7   

 

   


