Ulesanne 6: Tootmisliini, mis sisaldab jaotus- ja testimismoodulit,

kokkupanemine, programmeerimine ja tooleseadmine

Osakaal (punktid kogusummast) 18/100

Aega tmax 14 h

Stsenaarium

Teie Glesandeks on tarnida kliendile tootmisliini, mida klient tahab rakendada oma tootmisprotsessis.

Ulesanne

Panna kokku, ihendata juhtmed ja voolikud profiilplaadil vastavalt jargnevale juhisele ja kaasa antud tehnilisele
juhendile.

Luua programm ja seadistada tootmisliin nii et see to6taks.
Teie Ulesanne on taidetud, kui:

1. Tootmisliin on mehaaniliselt kokkupandud, juhtmed ja voolikud korrektselt Ghendatud ning selle
mooduli té6tamine on garanteeritud (p&hineb simulatsiooni puldi hindamisel).

2. On garanteeritud kirjutatud kontrolleri programmi korrektne t66 (pdhineb kontrolleri t66 hindamisel).

3. Sisteem vastab spetsifikatsioonile (pdhineb “T66 professionaalsus” hindamisel, mis on eraldi vilja
jagatud).

Tootmisliin saadetakse kliendile niipea kui te olete mooduli t66le saanud. Hiljem pole vdimalik tdiendada ja
parandada tootmisliini.
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Tootmisliini kavand:

Jaotusmoodul
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Testimismoodul

Andmevahetus:
Testimismoodul saadab okupeeritud signaali |dbi optilise saatja. Seda signaali tuvastatakse jaotusmoodulis

(Ulesvoolu moodul) vastuvétjaga. Sellega peaks saavutama ohutu materjaliringluse.

Moodulite vahelise andmeside
vastuvotja asukoht

Ulesvoolu moodulis.

Moodulite vahelise andmeside

saatja asukoht

allvoolu moodulis.

Allavoolu moodul annab teada tlesvoolu moodulile, et kas see on vdéimeline vastu votma uut detaili v6i on

okupeeritud lllitades sisse v&i valja moodulite vahelist andmeside saatjat.

Testimismoodul:

Detaili panekukoht

Detaili m&6tmiskoht
Detaili tostja

Kaldtee 1
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Kaldtee 2

Testimismooduli algasend:

o Detaili likkamissilinder on sissetémmatud
o Detaili tOstja on detaili paneku kohas
o Detaile pole kaldteedel ja detaili tdstja peal

Juhtimispaneel:

START lamp STOPP nupp
START nupp
RESET lamp
RESET nupp
Auto Man

I/0 klemmliistu juhtmestamine:

1/0  klemmliistu

1/0  klemmliistu Mirkus  (kehtib  selle Markus (kehtib selle kohta,

tihenduspesa (IN) kohta, kui signaal on 1) ;Jcl;le;;iuspesa kui signaal on 1)
. a Detaili likkamissilinder
DI O Detail pole mustavarvi DOO liikkab detaili
Detail on detaili - s
DI1 panekukohas (lifti peal) DO1 Kaldtee 1 dhupadi to6tab
DI 2 Detaili kbrgus jaab lubatud D02 Detaili tastja liigub Gilesse
piiridesse
DI3 Detaili tOstja tleval DO3 Detaili tostja liigub alla
DI 4 Detaili tostja all DO 4

DI D.eta|I~| lukkamissilinder on DOS
sissetdmmatud

Ohutuse kiir pole

b6 katkestatud

DO 6

DI 7 Allavoolu moodul vaba DO 7 Moodul on hé&ivatud




