Ulesanne: Taimeri kasutamine 1

Ulesande piistitus | |

Silinder peab viljuma pérast startnupu S1 vajutamist.
Seadme kaivitamine on voimalik ainult algpositsioonist.
Kaks toorikut peavad kokkuliimituna olema pressi all tehniliste

|
eeskirjade jargi neli sekundit. Aega hakatakse lugema péarast :
detailide kokkusurumist. \E‘ |
On olemas avariinupp S2, mille abil voib katkestada pressseadme \/
t00 igal hetkel.
Lamp H1 peab podlema tsiikli algusest kuni selle 16puni (kuni %/ liim
silinder algasendisse tagasi jouab) ja siis kustuma. e ’ﬁ
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Programm

-a Siumbolite nimekiri

a S1 BOOL
@S2 BOOL
@ S3 BOOL
< Bl BOOL
ayYl BOOL

Nimi Andmetiiiip Aadress Kommentaar
%I10.0 Startnupp
%I10.1 Stoppnupp
%I10.2 Lopuliiliti
%I10.3 Herkonandur (Silinder sisenenud asendis)
%0Q0.0 Silindri pneumojaoti juhtsolenoid
%0Q0.1 Protsessi indikatsioonilamp

a Hl BOOL

# Programm: Main [OB1]

LAD
Network 1: Silindri véiljumine
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Network 3: Tooindikatsiooni véljaliilitamine algpositsiooni joudes
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