Pneumoautomaatika Ulesanne 12
Muudetava lavivddrtusega pneumojaoti Leht: 1/1
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2. Ulesande piistitus
Pressseade tembeldab erineva kdrgusega detaile. Tembeldamise joud peab olema

Uhesuguse tulemuse saamise jaoks sama, olenemata detailide kdrgusest. Kuna detailide
kdrgused on erinevad, siis on 16pullliti voi ka 16pulllitite kasutamine komplitseeritud, kui mitte
vOimatu. Lahendusena voib pressseadme silindri tagastada, kui dhusurve selle té6kambris on
joudnud soovitava suuruseni.

Stardinupu 1.2 hetkelisel vajutamisel peab pressseadme pneumosilindri kolb aeglaselt valjuma.
Sissevoolu drosseleerimisel hakkab silindri td6kambri surve aeglaselt suurenema, kui silinder
jOuab vélise takistuseni (detail). Kui to6kambri Shusurve (ja seega pressimise joud) on joudnud
soovitava suuruseni, siis lavielement rakendub ja silinder siseneb kiiresti.

Jarjestus Signaalid
1. Silinder 1.0 véljub Kui stardinupp 1.2 on hetkeks vajutatud
2. Silinder 1.0 siseneb Kui lavielement 1.3 rakendub

3. Lopetage pneumaatiline skeem
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4. Monteerige skeem ja seadistage rakendumislidveks 2 bar %




