Pneumoautomaatika Ulesanne 13a
Positiivsest frondist rakenduv pneumaatiline taimer Leht: 1 /4

1. Uldvaade
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2. Ulesande piistitus 1: pohiiilesanne
Pressseade sooritab detailide kokkuliimimist. Kokkuliimimiseks peab detail pressi all
olema 4 sekundit.

Startnupu 1.2 hetkelise vajutamise korral peab pressi silindri kolb aeglaselt véljuma. Loppu
joudes peab see detaili surve all hoidma 4 sekundit ja siis kiiresti sisenema.

Jarjestus Signaalid
1. Silinder 1.0 véljub kui nupp 1.2 on hetkeks vajutatud
2. Silinder 1.0 siseneb kui IGpuldliti 1.3 vajutamisest on méodunud 4s
3. Lopetage pneumaatiline skeem 1 Y
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4. Monteerige skeem 1 @%




Pneumoautomaatika Ulesanne 13a
Positiivsest frondist rakenduv pneumaatiline taimer Leht: 2 /4

5. Ulesande piistitus 2: edasiarendus

Taiendage 1. skeemi sedasi, et uus start oleks véimalik vaid algpositsioonist.
Jarjestus Signaalid
3. Silinder 1.0 valjub kui nupp 1.2 ja asendijaoti 1.4 on vajutatud

4. Silinder 1.0 siseneb kui IGpuldliti 1.3 vajutamisest on méodunud 4s
6. Lopetage pneumaatiline skeem 2 Y
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7. Monteerige skeem 2
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Positiivsest frondist rakenduv pneumaatiline taimer Leht: 3 /4

8. Ulesande piistitus 3: edasiarendus

Tdiendage 1. skeemi sedasi, et seadme t60d saaks igal hetkel avariinupuga 1.7
katkestada, misjarel siseneb silindri kolb algpositsiooni.

Jarjestus Signaalid
5. Silinder 1.0 véljub kui nupp 1.2 on hetkeks vajutatud
6. Silinder 1.0 siseneb kui IGpuldliti 1.3 vajutamisest on méodunud 4s

vOi avariinupp 1.7 on vajutatud.

9. Lopetage pneumaatiline skeem 3
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10. Monteerige skeem 3
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Positiivsest frondist rakenduv pneumaatiline taimer Leht: 4 /4
11. Ulesande piistitus 4: edasiarendus
Tdiendage 1. skeemi sedasi, et oleks voimalik liimida erineva korgusega detaile, mis

tdhendab, et |16pulilitite kasutamine on viélistatud.

Jarjestus Signaalid
7. Silinder 1.0 valjub kui nupp 1.2 on hetkeks vajutatud
8. Silinder 1.0 siseneb kui silinder on detaili pressinud 4s
12. Lopetage pneumaatiline skeem 4 Y
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13. Monteerige skeem 4 %



