TALLINNA TOOSTUSHARIDUSKESKUS

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitoo

Oppekava nimetus APJ lehtmetalli to6tlemispinkide operaator
(osakutse lehtmetalli APJ laserldikepinkide
operaator)

Sheet metal, CNC machine operaator (Sheet
metal CNC laser cutting machine operator)

Oppekava kood EHIS-es 131517

Esmadppe oppekava Jatkuoppe oppekava

EKR 2.tase EKR 3.tase EKR 4.tase EKR 5.tase EKR 4.tase EKR 5.tase
X

Oppekava maht (EKAP): 60 EKAP

Oppekava koostamise alus: Kutseharidusstandard (vastu vdetud 26.08.2013 nr 130) ja
Kutsestandard "APJ lehtmetalli t66tlemispinkide operaator" osakutse ,,Lehtmetalli APJ
laserldikepinkide operaator " (vastu voetud 15.06.2015)

* vana kutsestandard Kutsestandard "APJ lehtmetalli téotlemispinkide operaator”, osakutse
"Laserloikepingi operaator" (vastu véoetud .8/02.06.2014)

Oppekava dpiviljundid:

Opetusega taotletakse, et Opilane valmistab detaile laserldikuspinkidel 1ahtudes lehtmetalli
tootlemispinkide ehitusest, 1diketehnoloogiatest, tooprotsessidest, toovahenditest ja
toodeldavatest materjalidest kasutades erialast terminoloogiat, on valmis td6tama
metallitodettevotetes ning omandab eeldused Opingute jatkamiseks ja elukestvaks dppeks

Oppekava rakendamine: Statsionaarne- ja mittestatsionaarne dpe

Nouded 6pingute alustamiseks
Oppima vdib asuda pdhiharidusega isik

Nouded opingute lopetamiseks
Opingud loetakse I1dpetatuks, kui dpilane on omandanud dppekava dpiviljundid vihemalt
lavendi tasemel ja sooritab kutseeksami.

Opingute libimisel omandatavad kutsed
Lehtmetalli APJ laserldikepinkide operaator

Lopetamisel viljastatavad dokumendid Kooli 16putunnistus koos hinnetelehega

Oppekava struktuur

Po6hidpingud 36 EKAP

Karjddriplaneerimine ja ettevotlus 6 EKAP

Lehtmetalli tootlemise alused 12 EKAP

Lehtmetalli tootlemine laserldikepinkidel 15 EKAP
Lehtmetalli to6tlemine mehaanilistel 16ikepinkidel 3 EKAP
Valikdpingud 9 EKAP

Lehtmetalli to6tlemine gaas- ja plasmaldikepinkidel 2 EKAP
Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood 2 EKAP
Painutustood 2 EKAP

Keevitustood 2 EKAP

Keskkonnakaitse ja tootmisjddtmete utiliseerimine 1 EKAP




Pneumaatika ja hiidraulika alused 2 EKAP
Elektrotehnika 1 EKAP

Tookorraldus 2 EKAP

Praktika 15 EKAP

Valikdpingud toetavad ja laiendavad kutseoskusi ning nende valimise aluseks on dpperiithma
enamuses otsus

Oppekava rakendusplaan
Lehtmetalli APJ laserldikepinkide operaator dOppekava rakenduskava
http://www.tthk.ee/index.php?id=1113

Oppekava kontaktisik

Ees- ja perenimi: Veiko Pdldmaa
Amet: APJ pinkide eriala juhtdpetaja
Telefon: +372 654 2009

e- aadress: veiko.poldmaa@tthk.ce

Markused:
Lisa 1 Moodulite nimetus ja Opiviljundid
Lisa 2 Kompetentside ja moodulite vastavustabel



http://www.tthk.ee/index.php?id=1113

Lisa 1

Moodulite nimetus ja opiviljundid

Nr | Lehtmetalli APJ laserléikepinkide operaator d6ppekava moodulite | Maht EKAP
nimetus ja opiviljundid
1 Karjiiriplaneerimine ja ettevotlus 6
1 Opilane mdistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjddriplaneerimise protsessis
2 Opilane mdistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist
3 Opilane métestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas
4 Opilane mdistab oma digusi ja kohustusi tdokeskkonnas toimimisel
5 Opilane kiitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil
2 Lehtmetalli tootlemise alused ‘ 12
1 Moistab erinevate lehtmetalli toopinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi
ja seadistuspdhimdtteid ning raskuste tostmis- ja teisaldamisvotteid
2 Moistab tooprotsessis kasutatavate rakiste (templid, matriitsid jm), t66- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist
3 Maistab lehtmetallitoGtlemise pinkidel toodeldavate materjalide omadusi ja
toodeldavust
4 Joonestab detaili todjoonise ldhtuvalt tilesandest
5 Seostab detaili tdojoonise detaili todtlemise tehnoloogiliste voimalustega
6 Maistab tooprotsessis kasutatavate dokumentide otstarvet ning nende tditmise
vajalikkust (t66kédsk, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jne)
3 Lehtmetalli tootlemine laserldoikepinkidel ‘ 15
1 Moistab erinevate laserldikepinkide td6pdhimdtteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt td0joonisele ning materjalile detaili toGtlemistehnoloogia
2 Valmistab ette tookoha, materjali ja seadistab to0pingi detailide valmistamiseks
ning tdidab tooprotsessiks vajalikud dokumendid
3 Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tookédsule/todjoonisele ning
hadlestab toopingi 10ikereziime/ldikeparameetreid
4 Valmistab laserldikepingil lehtmetallist detaile ja kontrollib nende vastavust
tookdsule/todjoonisele
5 Lopetab to0protsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
6 Maistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid to6protsessis
7 Maistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust toGprotsessis
4 Lehtmetalli tootlemine mehaanilistel 16ikepinkidel 3
1 Mboistab APJ painutuspresside to0pohimdtteid, tehnoloogiaid ja valib vastavalt
toojoonisele ja materjalile detaili to6tlemistehnoloogia kasutades erialast
terminoloogiat
2 Valmistab ette tdokoha, materjali ja seadistab to0pingi detailide valmistamiseks
3 Valmistab proovidetaili ja vordleb selle vastavust tookadsule/toojoonisele
4 Valmistab APJ painutuspressidel detaile ja kontrollib nende vastavust
tookdsule/todjoonisele
5 Ldpetab toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile




6 Moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis
4 Valmistab APJ painutuspressidel detaile ja kontrollib nende vastavust
tookésule/todjoonisele
5 | Keevitustéod (Valikmoodul) 2
1 Kirjeldab todstuses kasutatavaid keevitusviise, nende kasutamise erisusi ja
esitatavaid ndudeid keevitusprotsessile ning todohutusele
2 Kirjeldab keevitusel kasutatavaid pdhi- ja abimaterjale, nende pdhiomadusi ja
otstarvet keevitusprotsessis
3 Mbistab gaasloikamise ja gaaskeevituse olemust, kirjeldab gaaskeevituse
seadmeid ja kasutatavaid gaase ning demonstreerib gaasldoikamist ja —keevitust
4 Oskab hiilestada keevitusreziime MMA, MIG/MAG , TIG ja punktkeevituse
seadmetel
5 Kirjeldab keevisdmbluste liike, keevitusasendeid ja keevitusstandardite noudeid
6 Keskkonnakaitse ja tootmisjiaitmete utiliseerimine 1
(Valikmoodul)
1 Maistab keskkonnakaitse olulisust ja saastetekke vihendamise vdimalusi
lehtmetalli to6tlemisel
2 Mboistab metallitootlemisel tekkivate jadtmete utiliseerimise vajalikkust
10 | Pneumaatika ja hiidraulika alused (Valikmoodul) 2
1 Mboistab pneumaatiliste seadmete ja siisteemide kasutamise pohimdtteid
2 Maistab hiidrauliliste seadmete ja silisteemide kasutamise pdhimotteid
11 | Elektrotehnika (Valikmoodul) 2
1 Maistab elektri ja elektrotehnika seaduspérasusi ning nende praktilise
kasutamise vdimalusi
2 Modddab etteantud todiilesandest 1ahtudes elektrilisi suurusi kasutades
nouetekohaselt sobivaid modteriistu ja mdotmismeetodeid
3 Maistab elektrimootorite, kaitsmete, liilitite toopohimatteid, elektripaigaldiste
montaazi- ja demontaaZi pohimotteid
12 | Tookorraldus (Valikmoodul) 2
1 Mbistab metallitootlemisettevotte iildist tookorraldust ja todililesannete
korrektse tditmise vajalikkust
2 Moistab t60 tootlikkuse ja efektiivsuse vajalikkust ning teeb ettepanekuid
tooviljakuse tdostmiseks
3 Moistab ergonoomika olemust ja rakendusvaldkondi rahvamajanduses ning
metallitdotlemise ettevotetes
13 | Praktika |15
1 Tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega
2 Téidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jérgib sisekorraeeskirju
3 Valmistab detaile metallitootlemispinkidel vastavalt tooiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi
4 Osaleb meeskonnat6os jargides tookultuuri ja tildtunnustatud kditumistavasid




Lisa 2

Seosed eriala ,,Lehtmetalli APJ laserloikepinkide operaator* kompetentside ja eriala

oppekava pohiopingute moodulite vahel.

Kompetentsi nimetus

Karjdiriplaneerimine ja ettevotlus

Lehtmetalli to6tlemise alused

Lehtmetalli tootlemine mehaanilistel
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Tooprotsessi ettevalmistamine X
Toopingi t66 kontrollimine, jdlgimine, kohandamine ja X
seadistamine
Toopingi hooldus- ja remonditodd
Lehtmetalli 16ikamine laserldikepingil X
Lehtmetalli 16ikamine mehaanilistel 16ikepinkidel X

X — téhistatakse , millises Oppekava moodulis arendatakse ja hinnatakse nimetatud

kompetentsi




