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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE

KURSUSE LUHIANDMED

1. Uldandmed
Oppeasutus: TALLINNA TOOSTUSHARIDUSKESKUS (TTHK)
Oppekava nimetus: TIG keevitus
Oppekavariihm (tdiendus- ISCED 97 nr 521, Mehaanika ja metallitootlus
koolituse standardi jirgi):
Oppekeel: Vene keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ja dppe alustamise nduded: (dra mdrkida nii milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud; kas ja
millised on nouded épingute alustamiseks ning milline on optimaalne grupi suurus)
Koolitus on mdeldud keevituse eriala valdkonna tootajatele voi tootajatele, kes vajavad
erialast tdiendkoolitust TIG keevitustehnoloogiast. Grupi suurus 15 inimest.

Opiviljundid: (e. dpitulemused, kirjeldatakse kompetentsidena, mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks)

1.

2.

Teoreetiliste teadmiste omandamine argoon-kaarkeevituse volframelektroodiga (T1G)
keevitusseadmetest. Oskab kiivitada ja hadlestada tooks TIG keevitusseadmeid.
Teoreetiliste teadmiste omandamine TIG keevitustehnoloogiast, keevisdmblustest,
volframelektroodidest, keevituse kaitsegaasidest. Oskab omandatud teoreetilisi
teadmisi rakendada elektroodide ja kaitsegaaside valimisel kvaliteetsete
keevitusdmbluste tegemiseks.

Teoreetiliste teadmiste ja praktiliste oskuste omandamine metallide ettevalmistamisest
keevituseks, esinevatest defektidest ja nende drahoidmise votetest,
deformatsioonidest, keevisombluste tdhistamisest to6joonistel, keevisdombluste
kontrollimisest ning tddohutusest. Oskab omandatud teadmisi ja oskusi rakendada
TIG keevitusprotsessi kvaliteetseks labiviimiseks.

Praktilise t66 tegemine TIG keevitustehnoloogiaga metallide kokkuliitmiseks nurk- ja
pokkdomblustega asendites PB, PF, PA,PC.

Kursuse Idpetanu on omandanud tdiendavad teadmised TIG keevitusviisi
kaasajastatud tehnoloogiast nii teoorias kui praktikas ja on voimeline edukalt totama
metallitootlemise ettevotetes kus valmistatakse metallkonstruktsioone
keevitusmeetodeid kasutades.

Opiviljundite seos kutsestandardi vdi tasemedppe dppekavaga: (tuua dra vastav
kutsestandard ning viide konkreetsetele kompetentsidele, mida koolitusega saavutatakse)
Kursuse dppekava on koostatud riikliku dppekava ,,Keevitaja*“ mooduli ,,Argoon-
kaarkeevitus volframelektroodiga (TIG)* alusel.

3.

Koolituse maht
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Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 80

Kontaktoppe maht akadeemilistes tundides:

sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 30
(Ope loengu, seminari, oppetunni voi koolis mddratud muus vormis)

sh praktilise t06 maht akadeemilistes tundides: 50
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine dppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t06 maht akadeemilistes tundides: 0

4. Koolituse sisu ja lopetamise nouded

Oppe sisu: (peamised teemad ja alateemad)

Auditoorsete toode teemad:

1.1. ARGOON-KAARKEEVITUSE OLEMUS. Argoon-kaarkeevituse (TIG) pohimdte.
Kasutusvaldkond.

1.2. KEEVITAJA TOOKOHT. Nouded keevitaja tookohale. Keevitaja todriistad ja
-vahendid.

1.3. KEEVITUSSEADMED. TIG keevituse seadmed. Keevitusseadmete t66 pohimdtted,
reguleerimine ja méargistussiimbolid.

1.4. KEEVITUSMATERJALID. Keevitusmaterjalid. Kaitsegaasid. VVolframelektroodid. 2 a/h
1.5. KEEVISOMBLUSED. Keevisdmblused. Keevisdmbluste erinevad asendid. Pokk- ja
nurkomblused. Keevisombluste méargistus jooniste. |

1.6. KEEVITUSTEHNOLOOGIAD. Keevitusviisid. Keevituskaar. Kaare siiiitamise votted.
Kaare pikkus. Argoon-kaarkeevituse reziimid. Reziimide valik. Keevitusreziimi peamised ja
tdiendavad niitajad. Koormatavus.

1.7. KEEVITUSTEHNIKA. Elektroodi ja lisamaterjali vonkliikumised. Keevisvall. Ombluse
1dpetamine. Ombluse tiitmise votted. Pealesulatus. Pealesulatuse liigid. Pealesulatusvtted.
Pokk- ja nurkdmbluste keevitamine. Keevitus erinevates ruumilistes asendites.

1.8. METALLI JA DETAILIDE ETTEVALMISTAMINE KEEVITUSEKS. Detaili servade
ettevalmistamine. Detailide kokkusobitamine, traageldamine.

1.9. ARGOON-KAARKEEVITUSE DEFEKTID. Vilimised ja sisemised defektid. Defektide
tekke

pohjused ja nende véltimine. Defektide parandamise votted.

1.10. PINGED JA DEFORMATSIOON ARGOON-KAARKEEVITUSEL. Deformatsioonide
tekkimise pohjused ja nende viltimine. Keevisombluste kontrolli meetodid. Defektide
parandamise votted.

1.11. TOOOHUTUS ARGOON-KAARKEEVITUSEL. Tuleohutus. Miira. Traumad
elektriloogist.

Silmade kahjustused. Hingamiselundite kahjustused. Mehaanilised traumad.

1.12. ELEKTRIENERGIA, KAITSEGAASI JA KEEVITUSMATERJALIDE
KOKKUHOIU VOIMALUSED.

1.13. JAATMEKAITLUS.

Praktiliste toode liihikirjeldused:

Tookoha- ja vahendite ettevalmistamine. Keevitatavate materjalide valik ja ettevalmistamine
keevituseks. TIG keevitusseadme héédlestamine ettendhtud keevitusreziimile. Nurkdmbluste
keevitamine asendites PB ja PF. Pokkdmbluste keevitamine asendites PA, PF ja PC. 20 a/h.
Ombluste kvaliteedi hindamine visuaalse vaatlusega ja mddtmisega.
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Nouded oppe 10petamiseks, sh hindamismeetodid ja -kriteeriumid (néutav épiviljundite
saavutamise hindamine ja vihemalt 80% oppekava libimine)

Oppija on dpingud 15petanud kui ta kursusega mairatud dpiaja jooksul libinud vdhemalt 80
% Oppekava mahust ja on omandanud teoreetilised ning praktilised teadmised vastavalt
oppekavale.

Teoreetilise osa opiviljundite hindamise aluseks on positiivsele tulemusele sooritatud kirjalik
test, mis hdlmab koiki koolitusel ldbitud teemasid. Test loetakse sooritatuks kui digete
vastuste osatédhtsus moodustab vihemalt 50%. Lopphindest moodustab test 30%.

Praktilise osa dpiviljundite hindamise aluseks on defektivaba sooritatud praktiline t66
vastavalt keevitusstandardi nduetele. Praktiline t66 loetakse sooritatuks kui keevitusdmblus
vastab EVS_EN_ISO 287-1 141 T BW 1.2 t0.6 D 42.4 PH ss nb standardile ja ei esine
visuaalseid defekte iile 3. Lopphindest moodustab praktiline t66 70%.

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed (ees- ja perenimi, e-mail; kursuse libiviimiseks vajalikku kompetentsust
nditav kvalifikatsioon voi kompetentsi nditava opi- voi tookogemuse kirjeldus)

Tatjana Karaganova to0staaz kutsedpetajana THK-s on alates 1985.aastast. Ta on 1dpetanud
Toljati Poliitehnilise Instituudi ja omab praktilise t66 kogemust 29 aastat.

Oppekava koostaja: Rein Pikner, metallitdd valdkonna juht, rein.pikner@tthk.ee
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