KERGETE ROIVASTE RATSEP
LOPUTOO JUHEND - ROIVAKOMPLEKTI OMBLEMINE JA TURUNDAMINE

Eessona

Loputod nditab Opilase iseseisvat oskust seostada teoreetilisi ja praktilisi oskusi kvaliteetse
tellimust6o (roivakomplekti) dmblemiseks ja turundamiseks. Kutsedpetaja suunab to0protsessi
oppekava rakenduskavas kirjeldatud hindamiskriteeriumitest ldhtuvalt ja kinnitab hinnangu
vormil valminud 10put6d vastavust Kriteeriumitele. T66 koostamisel voib kasutada erialaseid
raamatuid, Oppekirjandust ja Opimapi ndidiseid jm, mis toetavad eesmirkide saavutamist.
Ldputdd hinne kujuneb koondhindena praktilise t60, kirjaliku t60 ja esitluse pdhjal.

Loputdole esitatavad néuded: tellijale dmmeldav kergete rdivaste komplekt (nditeks: seelik +
pluus; piiksid + pluus; kleit + vest; piiksid + v-ta jakk jm). Rdivakomplekti koostamisel voib
rdivaid valida labitud valikdpingute moodulitest. Ommeldavate toodete ja tegumoodide
kavandamisel arvestada oma erialaliste oskustega, kanga tehnoloogilise tootlemise
omadustega ning 16putoo valmistamiseks etteniihtud ajaga.

Uldnduded

LSputoo Kirjalik osa koostatakse vastavalt kooli kodulehekiiljel asuvatele juhenditele: kirjalike
toode koostamine; kirjalike t66de vormindamine. T66 koostamine ja vormindamine on
aegandudeyv, sellest 1ihtudes on moistlik koostada ajakava ja konsulteerida erinevate osade 16ikes
juhendajatega, kes kinnitavad to6osade juhendamist oma allkirjaga tiitellehel.

Loputdos sisalduvad tehnoloogilised skeemid, tingmérgid ja tehniline moejoonis tulevad
vormistada Lectra arvutiprogrammis (v.a juhul kui vastavat valikopingute moodulit ei ole
Oppetdos omandatud).

Loputoos tuleb kinni pidada digekirja reeglitest ja erialalisest terminoloogiast. Kasutades t66
koostamisel raamatuid, artikleid, ajakirju internetti vm viidatakse vastavates tddosades kasutatud
allikatele.

Retsensent hindab kirjaliku osa ning hinnanguvorm lisatakse 1dputdole.

Ldput6o osad

1.1 Sissejuhatus
Kirjeldatakse kliendi eripéra, figuuri tiilipi ja lisatakse stilistilisi soovitusi rdivakomplektide

kavandamiseks. Pohjendatakse ithe kavandatud rdivakomplekti aktuaalsust 18bi kaasaegse
moesuuna, varvide ja kliendi ootuste.

Sissejuhatust ei kuhjata iile arvudega ja ei liialdata tsitaatidega. Maht ei tohiks tiletada 1-1,5
lehekiilge.

1.2 Moejoonis
Moejoonis joonistatakse ~ 25 cm pikkusele figuurile eestvaates ning ~10 cm pikkusele

tagantvaates. Moejoonisel peab olema ndhtav ja loetav: tegumood, niidatud
proportsionaalselt 1dbildiked jm olulisemad toote tunnused.

1.3 Moekirjeldus
Moekirjelduses kirjeldatakse rdivaste otstarvet, tegumoodi, tuues vélja toodete olulisemad

tunnused (esi-, seljaosa, varrukad, kinnis, krae jm).



1.4 Materjali niidised, kirjeldus ja iseloomustus
Ro&ivakomplekti roivaste pohi- ja abimaterjalide iseloomustustes tuuakse vilja: kiuline
koostis, sidus, viimistlus, kuumniiske tootlemise reziim, ndelte niitide valik, kanga

tehnoloogilised omadused dmblemisel ning rdiva hooldusjuhend.

Materjalide ndidised lisatakse 16imeldnga suunas suurusega 5 * 7 cm. Materjalide naidised
vormistatakse A4 formaadi mottelise keskjoone parempoolsele &érele paberraamis
(korrektselt), mis voimaldab materjalide vaatlemist ja katsumist molemalt poolelt.

1.5 Tellija m&ddud
Nimetatakse kasutatud konstrueerimissiisteem.
Koostatakse tellija mootude tabel.
Tabel 1 Tellija moddud, lisad, arvutused

1.6 _Toote pdhikonstruktsioon ja moekohane tuletis
Konstrueeritakse 1:1 mootkavas rdivakomplekti kuuluvate rdivaste loiked. Loiked
modelleeritakse kasutades teipi voi kleepimist (niit: sissevotete sulgemine, iilekandmine,
kroogete, voltide avamine, sissevotete kaotamisel maha Kkriipsutusi, ilekandmisel nooli jm).
Mairgitakse taskud, noéopide/nodopaukude asukohad, vastasmérgid, 16imeldngasuund jm
(jdmejoonega).Vajadusel valmistatakse (eraldi) modelleeritud 16ige.
Koik toote 16iked nummerdatakse, kirjutatakse 15ikele detaili nimetus ja autori nimi.
Kontrolli, et valitud kirjasuurus ja joonejdmedus oleks piisav ja ndhtav paigutusplaani
pildistamisel!

Lisa 1 Laiked volditakse korrektselt kokku ja lisatakse kiletaskus 16putdole.
Loputdosse vormistatakse vastav tabel.

Tabel 2 Roivakomplekti detailide tabel

Toote nimetus Detaili | Detaili nimetus Loigete Detailide
nr arv arv

1.7 Loigete paigutus kangale ja materjali kulu arvestus
Loiked paigutatakse pohikangale, lisatakse dmblusvarud ja planeeritakse véikedetailide vilja
loikamise asukohad ning margitakse ligikaudsed piirjooned. Paigutusplaan pildistatakse
(koos loigetega). PGhimaterjalist detailid paigutatakse voodrile joonistatakse 16ikejooned,
pOhidetailid eemaldatakse ning pildistatakse paigutusplaan. Pohimaterjali ja voodri
paigutusplaanid lisatakse 16putodle. Kontrolli fotode kvaliteeti!
Paigutuste 10ppu vormistada tabel.

Tabel 3 Materjalide kulu arvestamine
Toote nimetus | Materjali liik | Paigutuse liik | Kanga laius Kanga kulu
(pohimaterjal/vooder)




1.8 Tellimuse vormistamine
Tellimus vormistatakse vastaval vormil, mis kajastab teenust6o hinnakujunemist ning
tellimuse 16ppmaksumust.
Lisa 2.Tellimustd6 vormistamise vorm

1.9 Tehnoloogilise todtlemise kirjeldus
Tabel 4 Ombluste tingmirgid, kokkuleppelised kasutatavad materjalide vérvid.

Koostatakse roivakomplekti Oomblemise tehnoloogilise to6tlemise jarjestused, Kkus
kirjeldatakse lithidalt tegevusi toote valmistamisel ja lisatakse sulgudes viide vastavale
tehnoloogilisele skeemile.

Tugevdusmaterjalide kasutamine tuuakse vélja tehnoloogilise toGtlemise jérjestuses ja
kajastub tehnoloogilistel skeemidel.

L3putdo6 peab sisaldama vahemalt 5 - 6 tootesdlme tootlemise tehnoloogilist joonist tulenevalt
roivakomplekti omapirast ja keerukusest. Niiteks: tasku to6tlemine, vodjoone to6tlemine,
Kinniste tootlemine, kaunisdetailide tootlemine, krae/kaelakaare tootlemine, varrukasuu
tootlemine, varrukate ithendamine kideaugukaarele, allddre toStlemine jm.

2.0 Kasutatud dmblusseadmed
Kirjeldatakse toodete valmistamisel kasutatavaid Oomblusseadmeid (pressid, kuumniiske
tootlemise seadmed, dmblusmasinad jm), tuues vilja kasutus dmmeldavatest toodetest
lahtuvalt.

2.1 Rdiva proovid ja valmis komplekt
Pildistatakse roivaproovid ja 1opptulemus kliendi figuuril.
Lisa 3 Rdiva proovide ja 1opptulemuste fotod

2.2 Roivakomplekti turundamine
Kavandatakse sobivaim miiligikanal oma toote/teenuse turundamiseks, ldhtuvalt valitud
sihtrithmast ja pohjendades oma valikut.

2.3 Kokkuvdte
Koostatakse teenustoona valminud rdivakomplekti valmistamise protsessi tulemuste
kokkuvotte. Vajadusel tuuakse vélja ettepanekud toovotete ja tehnoloogia kaasajastamiseks

ning t60 efektiivsuse tostmiseks.
Lisad

Lisa 1 Loiked volditakse korrektselt kokku ja lisatakse kiletaskus 16putdole.
Lisa 2.Tellimustdd vormistamise vorm
Lisa 3 Roiva proovide ja lopptulemuste fotod

Soovituslikult voib lisada tdiendavat illustreerivat infot toote valmistamise protsessi kohta (
fotod, naidised vm.)

Loputoo esitlemine
Opilane esitleb 1dputddna valminud rdivakomplekti ja kirjalikku t6dd.




Loputoo esitlemiseks koostatakse 7 - 8 slaidiga PowerPoint esitlus: réivakomplekti
kavandamise ja tegumoe valiku pohimdtted, kliendi isikupdra, kasutatud kangad,
konstruktsioon, tehnoloogiline tooprotsess, lithikokkuvote 10putoé tulemusest sh foto
valminud réivakomplektist.





