KERGETE ROIVASTE RATSEP
LOPUTOO JUHEND
INDIVIDUAALTELLIMUSTOO OMBLEMINE JA TURUNDAMINE

Eessona

Loputdd nditab Opilase iseseisvat oskust seostada teoreetilisi ja praktilisi oskusi kvaliteetse
tellimustoo (roivakomplekti) dmblemiseks ja turundamiseks. Kutsedpetaja suunab todprotsessi
oppekava mooduli rakenduskavas kirjeldatud hindamiskriteeriumitest tulenevalt. Loputdo
juhendaja hindab todprotsessi véltel mooduli dpivdljundeid hindamiskriteeriumite alusel ja
vormistab tulemuse hinnanguvormil. T60 koostamisel voib kasutada erialaseid raamatuid,
oppekirjandust ja Opimapi ndidiseid jm, mis toetavad eesmarkide saavutamist.

Loput6o hinne kujuneb koondhindena praktilise t60, kirjaliku t66 ja esitluse pdhjal.
Loputoole esitatavad nouded: kliendile (mitte endale) ommeldav kergete roivaste komplekt
(nditeks: seelik + pluus; piiksid + pluus; kleit + vest; piiksid + v-ta jakk jm). Loputoos
ommeldavad rdivaid saab valida &pitud moodulite seest. Ommeldavate toodete ja
tegumoodide kavandamisel arvestada oma erialaliste oskustega, kanga tehnoloogilise
tootlemise omadustega ning 16put6o valmistamiseks ettenéhtud ajalise perioodiga.
Uldnduded

Loputdd kirjalik osa koostatakse vastavalt kooli kodulehekiiljel asuvatele juhenditele: 15put66
juhend, kirjalike to6de koostamine; kirjalike t66de vormindamine. T66 koostamine ja
vormindamine on aegandudev, sellest 1dhtudes on moistlik koostada ajakava ja konsulteerida
juhendajatega, kes kinnitavad t66osade juhendamist allkirjaga hinnanguvormil.

Loputods sisalduvad tingmirgid, tehniline moejoonis ja tehnoloogilised skeemid,
vormistatakse Lectra arvutiprogrammi kasutades.

Loputoos tuleb kinni pidada Oigekirjareeglitest ja erialalisest terminoloogiast. Loput6o
koostamisel viidatakse kasutatud allikatele: raamatud, artiklid, ajakirjad, internet vm. L3put66
lisad koidetakse t66 10ppu.

Retsensent hindab kirjaliku osa hinnanguvormil.

Sissejuhatus
Kirjeldatakse kliendi eripéra, figuuri tiilipi ja lisatakse stilistilisi soovitusi roivakomplektide

kavandamiseks. PGhjendatakse iihe kavandatud roivakomplekti aktuaalsust 14bi kaasaegse
moesuuna, virvide ja kliendi ootuse.

Sissejuhatust ei kuhjata iile arvudega ja ei liialdata tsitaatidega. Maht ei tohiks iiletada 1-
1,5 lehekiilge.

1 Moejoonis
Moejoonis joonistatakse figuurile, ~ 25 cm pikkuselt eestvaates ning ~10 cm pikkuselt

tagantvaates. Moejoonis joonistatakse keha ja rdiva proportsioone arvestavalt ning
tegumoe labildiked, detailid jm olulisemad rdiva tunnused peavad olema ndhtavad ja
arusaadavad.

2 Moekirjeldus
Moekirjelduses kirjeldatakse roivaste otstarvet, tegumoodi, olulisemaid tunnused (esi-,
seljaosa, varrukad, kinnis, krae jm).




3 Materjalid ja furnituur
Kirjeldatakse rdivakomplekti pohi-, abimaterjale:
e kiuline koostis;
e sidus;
e viimistlus;
e kuumniiske t66tlemise reziim;
e ndelte ja niitide valik;

e kanga tehnoloogilised omadused dmblemisel,

e rdiva hooldusjuhend.
Materjalide néidised lisatakse 10imeldnga suunas suurusega 5 x 7 cm. Materjalide ndidised
vormistatakse korrektselt raamituna, A4 formaadi mottelise keskjoone paremale poole
(4drele), et voimaldada materjalide vaatlemist ja katsumist mdlemalt poolelt.
Kirjeldatakse ja iseloomustatakse kasutatavat furnituuri.

4 Tellija moodud
Nimetatakse kasutatud konstrueerimissiisteem.
Koostatakse kliendi mootude tabel.
Tabel 1 Kliendi mdddud, lisad, arvutused

5 Toote pohikonstruktsioon ja moekohane tuletis
Konstrueeritakse roivaste 1diked (1:1 modtkavas). Loiked modelleeritakse tegumoest
lahtuvalt kasutades teipi vOi kleepimist (ndit: sissevotete sulgemine, iilekandmine,
kroogete, voltide avamine), sissevotete kaotamisel mahakriipsutusi, iilekandmisel nooli

jm). Mirgitakse taskud, nddpide/nddpaukude asukohad, vastasmérgid, 16imeldngasuund
jm (jdmejoonega).Vajadusel valmistatakse (eraldi) modelleeritud 15ige voi mulaaz.
Loiked nummerdatakse, kirjutatakse 10ikele detaili nimetus ja autori nimi.

Kontrolli, et valitud kirjasuurus ja joonejimedus oleks piisav ja ndhtav paigutusplaani
pildistamisel!

Vormistatakse tabelid.

Tabel 2 Roivakomplekti detailide tabel
Toote nimetus Detaili | Detaili nimetus Loigete Detailide
nr arv arv

Lisa 1 Loiked volditakse korrektselt kokku ja lisatakse kas paberist iimbrikus voi ise
volditud taskus 15putodle

6 Loigete paigutus kangale, materjali ja furnituuride arvestus
Loiked paigutatakse pohikangale, lisatakse dmblusvarud ja planeeritakse védikedetailide
véljaldikamise asukohad ning margitakse ligikaudsed piirjooned. Paigutusplaan
pildistatakse (koos 1digetega). PGhimaterjalist detailid paigutatakse voodrile joonistatakse
16ikejooned, pdhidetailid eemaldatakse ning pildistatakse paigutusplaan. Paigutusplaanid
lisatakse 10putddle. Kontrolli fotode kvaliteeti!




Vormistatakse tabelid.

Tabel 3 Materjalide kulu arvestamine
Toote nimetus | Materjali liik (pohi-, Paigutuse liik | Kanga laius | Kanga kulu
abimaterjal, vooder vm)

Tabel 4 Furnituuride arvestus
Toote nimetus Furnituuri nimetus Moodud (pikkus, Kogus
laius, 1abimoot vm)

Tellimust66 hinnakujundus vormistatakse vastaval vormil
Lisa 2.Tellimustoé vormistamise vorm, koos Oppekaupluses teenust6d maksetSeki
koopiaga

7_Tehnoloogilise tootlemise Kirjeldus
Ombluste tingmirgid, kokkuleppelised kasutatavad materjalide vérvid.
Vormistatakse tehniline moejoonis. Tehnoloogilised skeemid.
Koostatakse rdivakomplekti Omblemise tehnoloogilise td6tlemise jérjestus, kus
kirjeldatakse lithidalt tegevusi roivaste valmistamise protsessis ja lisatakse viide vastavale
tehnoloogilisele skeemile.
Tugevdusmaterjalide kasutamine kirjeldatakse ja kajastatakse tehnoloogilise todtlemise

jérjestuses ja tehnoloogilistel skeemidel.

Loputdds on minimaalselt 5 - 6 tootesdlme todtlemise tehnoloogilist joonist, tulenevalt
roivakomplekti omapérast ja keerukusest. Néiteks: tasku to6tlemine, vodjoone tootlemine,
kinniste tootlemine, kaunistusdetailide tootlemine, krae/kaelakaare to6tlemine, varrukasuu
tootlemine, varrukate tihendamine kideaugukaarele, alldédre to6tlemine jm.

8 Kasutatud dmblusseadmed
Kirjeldatakse rodivaste valmistamise protsessis kasutatavaid Omblusseadmeid (press,
kuumniiske tootlemise seadmed, dmblusmasinad jm), tuuakse vélja kasutus toodetest
ldhtuvalt.

9 Roivaste proovid ja proovide parandused
Pildistatakse rdivaproovid ja lopptulemus kliendi figuuril. Kirjeldatakse ja pdhjendatakse
proovides tehtavaid tegevusi ja proovide parandusi. Lisatakse rdivaste proovide fotod.
Kontrolli fotode kvaliteeti ja proovide tegevuste arusaadavust!

10 Roivakomplekti turundamine
Kavandatakse sobivaim miiligikanal oma toote/teenuse turundamiseks, ldhtuvalt valitud
sihtrithmast ja pohjendades oma valikut. Lisatakse valminud rdivakomplekti fotod kliendi
seljas.




Kokkuvote
Koostatakse teenustoona valminud rdivakomplekti valmistamise protsessi tulemuste
analiiiis, kus selgitatakse toovotete, tehnoloogia tdiendamise(muutmise) ja too efektiivsuse
tostmise vOimalusi. Loputodle voib lisada (lisadena) tdiendavat illustreerivat infot toote
valmistamise protsessi kohta ( fotod, niidised vm.)

Lisad
Lisa 1 Rodivakomplekti 16iked
Lisa 2.Tellimustdd vormistamise vorm

LOputoo esitlemine

Opilane esitleb 1dputdona valminud rdivakomplekti ja kirjalikku t66d hindamiskomisjonile.
Loputoo esitlemiseks koostatakse 3-4 slaidiga PowerPoint esitlus: kliendi kirjeldus,
tegumood, kangas, valmis roivaste fotod




